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l. Uvod

Technicky pokrok aéda jdou stale kugdu i v zemidgIstvi probiha neustale
vyvoj novych technologii a pracovnich posiupledna zdlezitych zengdélskych
operaci je chemicka ochrana, protoZze vyskyt ptev@tidci a chorob ma kazdy rok
za nasledek velké ztraty vrostlinné vygpkale diky vyvoji novych chemickych
piipravki se da fi v¢asné diagnostic&mto Skodlivymcinitelam celit. Pesticidy vSak
neni dobré pouzivat bez rozmyslu, jejichtipeni je drahé a kazdy podnik nebo
soukromy zerddélec se snazi v zeduelské vyrold snizit naklady co nejmén
a tim i davky posika, tyto naroky jsou pak kladeny na vyrobce chemitkgigpravki
a strofi na ochranu rostlin.

Resnym ploSnym davkovaniniipravki, jejich usmérnénim na @innou plochu
a spravnou aplikaci ieme snizit naklady vynaloZzené na chemick&ravky
a tim se i omezi nezadouci Zs#eni prirody a potravin. Vlivem Spatné aplikace stale
vznikaji rezistentni druhy a proto musi bytdbdavky zvySovany nebo musi stavajici
piipravek nahradit novy,dkteré gipravky se v rostlié déle rozkladaji a vlivem Spatné
agrotechniky se dostavaji do krmivaiatia fes jejich produkty Klovéku nebo rovnou
z rostlin k¢lovéku, proto se v dnesni détstava prvéadym cilem zmirnit nefznivy
dopad chemickych latek na Zivotni piesti aclovéka.

Agrochemické pozadavky na pdsivaé vyplyvaji z osevniho postupu
a provoznich podminek. Objem nadrzék&ipneumatik, pracovni z&bpostikovace,
jeho seéizeni, toto jsou naroky, které jsou kladeny na mod@ostikovace, které
prochazi stalym vyvojem aby s@rtto narokm prizpasobily. NejwtSi narok je kladen
na vykonnost, zvla&tpokud jde o podniky sluzeb, kde pidstvace musi zvladat velké
vyméry, kazdy zajemce o novy pekbvat musi zvazit spoustu faktiprkteré se tykaji

pofizeni nového stroje, jakoikkZité Ize povaZzovat osevni postup, zastoupeniimplod



v ném, vyneru podniku, zar¥eni podniku, nasazeni ptikbvace, ale musi serdba

I zvazit jak daleko je vodni zdroj, jaka je jehoakta. Nemén dulezité je provedeni
aplikace ,, v pravyas" , kterd je jednou z Klovych podminek &innosti a ekonomiky
zésahu a ta bez kvalitni a vykonné techniky nejédnout. B aplikaci herbicidu
je aplikani lhita v rozmezityt az sedmi din, u SkKidch a chorob se zkracuje na jeden
az dva dny. Pro giizeni polniho posikovace je tedy uteni nutné vykonnosti jednim

z hlavnich kritérii.



. Literarni p iehled

2.1 Ochrana rostlin

Z&kladnim pedpokladem &asného ochranného zasahu proti chorobaiigdiin
a pleveim je disledny a pravidelny monitoring stavu porostéstRel musi rozpoznat,
zda se jedna o posSkozeni rostliridéi ¢i chorobami, nebo poSkozeni rostlifirpdnimi
vlivy, nespravnou vyZzZivou apod. (nédka se tyto vlivy i kombinuji). Musi stanovit
miru napadeni porostu a rozhodnout se pro ochrapaieni, které by o byt &inné
ale i ekologicky zdvodrené.

2.1.1 Mechanick& ochrana

Mechanick&d ochrana pgat mezi z&kladni zjsoby boje proti Skodlivym
organisnim. Pati sem pedevSim okopavani a glkovani porostu, dale pak pouzivani
reflexnich lepivych pas feromonovych lapdk apod. Nkteré dalSi zfisoby,
napg. spalovani rostlinnych zbyik odstr@ovani nemocnych rostlin, &oi sker
napadenych¢asti rostlin pipadré ruéni skér Skadci se ve velkovyrob pouzivaji
jen okrajov [2].

2.1.2 Chemicka ochrana

Chemicka ochrana je v sasné dob nejvice uplatovana a je nejftinngjsi.
Spaiva v cileném uplabvani chemickych ifjpravki proti jednotlivym drum nebo
skupirg Skodlivych organisiin Jeji hlavni vyhodou je rychlost zasahu, &ybhodného
piipravku a operativnifizpiasobeni davky a koncentrace. Porosty je nutné pead

kontrolovat a evidovat vyskyt konkrétnich chorokadci. K monitoringu se vyuZivaji



feromonové nebo optické lafm signalizani zaizeni a vyuzivaji se roéa teplotni
modely vyvoje Skodlivych organisin
Hlavni zasady:
- chemickou ochranu provést neproderjakmile dojde k pekrateni prahu
hospodé&ské nebo ekonomickeé Skodlivosti v porostech,
- pouzivat jen povolené chemick&igravky, gednoste pouzivat chemické
piipravky s nizkou toxicitou, Setrné k Zivotnimu gredi, selektivni fipravky,
- davky chemickychtipravki pouzivat v rozmezi dopa¥ené koncentrace,
s pihlédnutim k soiasnym mistnim podminkam,
- vyuzivat kvalitni aplikani techniku, pouzivat sm@dla, vyuzZivat moznosti
michani fiznych druli chemickych pipravki, i s rekterymi hnojivy,
- chemické pipravky, je-li to mozné, #dat, aby se v co nejmensimizamezilo
piipadné rezistenci na jeden drutipgpavku.
Hlavni nevyhodou chemické ochrany je jeji higpivy vliv na @irodu a Zivotni
prostedi [1].

2.1.3 Biologicka ochrana
Biologicka ochrana spiwva ve vyuZziti pirozenych nefatel Skodlivych¢initeli.

Vyhoda biologického boje spiva v nulovém riziku poskozeni plodiny {gmbenym
piipadnym nevhodnym chemickym zasahem) a nenaru3asiogické rovnovahy,
protozZe i tato p&etna skupina iirozenych nefatel Skidci maze byt @i chemickém
zdsahu zahubena. Sasti biologického boje proti konkrétnim t&lcam, nékterym
houbovym chorobam a proti hloddwa je i pouziti rkkterych mikroorganisiin
(hub, bakterii a téz vij [2].

2.1.4 Integrovana ochrana rostlin

Integrovana ochrana je systém regulacel§feoth cinitela, ktery vyuziva vSechny
ekonomicky, ekologicky i toxikologicky ipatelné metody pro udrZzeni Skodlivych
organisnii pod prahem hospotkké Skodlivosti sigdnostnim zasrnym vyuzitim
ptirozenych omezujicich faktor Zasadou integrované ochrany je co nejvice zathova

ekologicky vyvazené spalenstvi organisiina zasahovat proti Skodlivym organism



v okamziku, kdy niivost Skodlivych organisinzatind dosahovat ekologickych pfah
Skodlivosti. K tomu delu vyuziva vSechny dostupné poznatky a metodylpdické
a agrotechnické Zigoby ochrany, znalost vztaimezi rostlinami a Skodlivymiinitel,
znalost biologie nejen Skodlivych organismale i jejich girozenych nefatel.
VyuZivani integrované ochrany rostlin podstasniZzuje riziko poSkozeni Zivotniho
prostedi [1].

2.2 Ripravky pro chemickou ochranu

V sodasnosti se vyrabi a dodava cela Siroka Skdlpravki na chemickou
ochranu rostlin. Neépsgji pouzivanymi pipravky jsou pesticidy, které se podle
biologické misobnosti dli na:

- herbicidy (pipravky proti plevaim),

- zoocidy (pipravky proti Skodlivému hmyzu), z nichZ nejvyznaijsinjsou
insekticidy

- fungicidy (gipravky proti houbovym chorobam).

Einnost  pestici je mozno zvySit pomoci ¢kterych pomocnych latek.
Jsou to naip aditiva (gipravky pro zlepSeni sni@osti postikovych kapalin), adheziva
(zlepSuji pokryti a fijem postikové kapaliny, prodluzuji dinnost gipravku, pomahaji
zabraovat redskliziovym a skliziovym ztratam semene), adjuvanty (latky zesilujici
pronikani herbicidu do pletiv pleviél

Nekteré pesticidy se daji mezi sebou kombinovat. Kioarde jsou ekonomicky
vyhodné a docilime SirSihatiaku pasobeni na Skodlivé organismy. Mohou se vSak
misit jen gipravky, které spolu chemicky nereaguji a neadwljv se fyzikal®.
Kombinace dvou nebo vicefipravki mohou roviZz pasobit toxicky na oSé&tnou
plodinu. Pro aplikaci pesticidie nezbytné dbatidledr# doporieni a navodu vyrobce
a pouZzivat metodické&fpucky na ochranu rostlin.

Pesticidy se mohou kombinovat ié&terymi tekutymi hnojivy. Zndméa &asto
pouzivana kombinace s tekutym hnojivem DAM 390 r&teyrazié zvySuje @innost
herbicidu [1].



2.2.1 Herbicidy

Herbicidy se z hlediskatianosti rozéluji na neselektivni (totalni) a selektivni
(vybérove).

Neselektivni herbicidy &i témei vSechnu itstow aktivni vegetaci, ale zpravidla
nezabiraji na semena a na vegetativni organymostli

Selektivni herbicidy vyuZivaji morfologick@zdily mezi kulturni a plevelnou
rostlinou (nap. odliSné postaveni a tvar list odni rostliny, zmsob ulozeni
veget&niho vrcholu, rozdilnd hloubka ki, vyvojova faze rostlin apod.) aigobi
tak, Ze likviduji plevele a neposkozuji kulturnstiny.

Herbicidy dale dime podle fisobnosti na herbicidy kontaktni (t€Z dotykové),
nicici pouze nadzemndast rostliny zasazené ptikem a na herbicidy systémoveé
(téZ systematické), &ii nadzemni i podzemgiast rostlin. V tomto fipact je pripravek
rostlinou vsteban a rozveden vodivymi pletivy v celé rostlin

Podle doby aplikace sélidna preemergentni (pouZivané po zas#&dp/zejitim
rostliny) a na postemergentni ( pouzivané na vzaétiny).

K herbicidm pritazujeme i defolianty (urychluji opad ligta desikanty (zjsobuji

vysuseni rostliny).

2.2.2 Insekticidy

Insekticidy siimym toxickym @&inkem na hmyz mohou byt podle tgwbu
acinku systemické (idpravek vnikne do rostliny aini ji pro hmyz jedovatou po dobu
az rekolika tydni), dale jsou insekticidni ifpravky dotykové, poZerové a dychaci.
VétSina tchto @ipravki pasobi zpravidla kombinovanym agobem.

Dodavaji se rowd rekteré insekticidy, které nemajifimy toxicky &Einek
na hmyz nap repelenty (latky odpuzujici hmyz), deterenty kjat které hmyzu
znechucuji potravu, zahmaji mu v poZeru), atraktanty §pobi na bazi feromdr lakaji
hmyz do jednoduchych likvidaich pasti) a chemosterilanty, jenz jsoweme

ke sterilizaci hmyzich sanski [2].



2.2.3 Fungicidy

Fungicidy jsou d&inné latky nebo fipravky proti fytopatogennim houbam.
Fungicidni @&innost maji gkteré anorganicke latky, a tadguevsim gipravky na bazi
siry a n&di a rekteré organické latky. V séasné dob pirevlada pouzivani organickych
fungicida.

Z hlediska &innosti dlime fungicidni latky na kontaktni, lok&insystémové
(pronikaji do rostlinnych pletiv), translaminarpirdnikaji napic listem) a systémoveé.

Podle mechanizmuiagobeni a zaroweterminu aplikace rozliSujeme fungicidy
preventivni, kurativni a eradikativni. Preventifangicidy aplikujeme fed rozvojem
patogeii, pokud byly naplény podminky pro vhodnost jeho igni, kurativni
ni¢i patogeny po dobu latence (od infekce po projegnwocreni), eradikativni rii

patogeny i po projevuifznaki onemocsni [1].
2.3 Vykonnost posdtikovacu a pracovni postupy

Patebu zasahu ochrany rostlin Ize pouziedvidat na zaklad historického
sledovani vyskytu Skodlivéhginitele. Je zavisla na pasi, mistnich klimatickych
podminkéach, pogru ploch gstovanych plodin a jejich rozmésti v katastru,
dodrzovani agrotechnickych zasad jak v&dani plodin, tak i vyuZiti spravnych
technologii zpracovani ady a zakladani porostu atd. Nejvhéph pro odhad
aplikatnich ploch je statistické zpracovani vlastnichalathrag rostlin za obdobi i
az deseti let.

2.3.1 Vykonnost postikovaci

NejvysSi miru vlivu na vykonnost pokbvace za pracovni sému maji
z konstruknich parametr pracovni zaér, velikost zasobniku a z provoznich pararnetr
pracovni rychlost a aplikovana davka. Keomich vykonnost vyznamnym #pobem
ovliviwji i provozni a organizai podminky. Nesené a samojizdné fkevace
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se \tSinou zasobuji vodou na okraj pole pomodépgpavni cisterny. Konstrukce
nawsnych traktorovych poskovacui umoziuje i provoz po komunikacich s plnym
zasobnikem, mohou se pinit vodou jak na farmracuji v pimém pracovnim postupu,
tak i na poli — pracuji védleném pracovnim postupu. ¥imém pracovnim postupu
pribyva dalSi parametr s vyznamnym vlivem na vykonnogiepravni vzdalenost.

Vyjmenované parametry provozovatelé mohou vyznamagimobem ovlivnit [3].

2.3.2Piimy pracovni postup

Ri ptimém pracovnim postupu se pidsivac plni na farm vodou, tu dopravi
na pozemek, kde obsluhd&igravi postikovou jichu a provede planovanou operaci.
Pro dopravu vody na pole jsou vhodné pouzessrd& modifikace poskovact nebo
nesené na systémovych podvozcich. Vlivy zakladpashmeti - prepravni vzdalenost,
pracovni zaér, hektarové davky a objem zasobni nadrze z nigihyva tendence:

- pracovni zaér a objem zésobni nadrze owliji vykonnost piblizné stejnou
mérou,

- ¢im wétSi prepravni vzdalenost, tim mensi vykonnost,

- ¢im je vySSi vykonnost stroje, tim ma &ma parametr na snénovou vykonnost
vyrazrejsi vliv.

Pracovni rychlostif standardnim po&ku je dopordena v rozmezi osmi az desiti
km/h. Nelze ji zvySovat bez dodatgch opateni, bez pouziti protitletovych trysek
nebo pidavného vzduch, bez nichZ hrozi nebeéksaiZzeni dinnosti zasahu a zvyseni
Uletu postikovych kapek mimo cilenou plochu. Prdepravni vzdalenost a objem
pracovni nadrZze platifiplizné obrdcend umra. Nagiklad pouZiji-li postikovat
vV pifimém pracovnim postupu s&inasobnym objemem zasobnikuistane srnova
vykonnost piblizné shodna i fi ¢tyinasobné fepravni vzdalenosti. Velky zasobnik
zjednoduSuje organizaci prace a dava zaruku vyggk@nnosti. Této vyhody vyuZzivaji
dodavatelé posikovaci. V poslednich iech letech vyrazh zvySuji nabidku
postikovasi s objemem zasobniku 4 az 8. m

Pokud vSak budeme pidlsbvac zadsobovat vodou na okraj pozemkiegravni

Sl

cisternou a zajistime jeho vykonné @in pinasi vysokda hmotnostippostiku na poli
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I fadu zapak, zvySeni spdeby nafty, nezadouci utuzeniidy a nutnost likvidace
vétSiho objemu posikové jichy @i ndhlém perusSeni posiku z divodi zmeény patasi
nebo poruchy stroje. Hektarova davka vyplyva z tppava&ného zdsahu a pouzitého
piipravku. Mizeme ji snizit jedi& vyuzZitim konstruknich opatteni na postkovai,
které zvySuji pokryvnost aciinost postku, tryskami s fisavanim vzduchu nebo

piidavnym vzduchem.

2.3.3 Eleny pracovni postup

V dtleném pracovnim postupu piikbva¢ pracuje na poli a vodou je zasobovan
piepravni cisternou, kterd jej na poli svysokou vykosti plni. V postkovadi
se v pfibehu plreni vodou pipravuje postkova jicha. Oproti imému pracovnimu
postupu jsou zde kratSi pomocrésy, pracovni rychlost a pracovni 2abmaji
na sn&novou vykonnost &Si vliv. Oba parametry gsobi na s@novou vykonnost
priblizn¢ shodnou vahou.

Energeticky natmé opateni pro zvySovani dinnosti postiku — pouZitim
piidavného vzduchu umozni zvySeni pracovni rychlpstipostiku na dvojnasobek
ze standardnich osmi na 16 km/h. ZvySeni pracoyctilosti do 12 km/h za beé&t#i
ndm umoZzni pouZiti protidletovych trysek. VyuZifidavného vzduchu je i jedinym
vhodnym zfpisobem, ktery umozZnifp oSetovani spodnich partii vzrostlého prostu
snizit hektarovou davku. Ve vztahu k hektarové daecvykonnost ngfmo ungrna.

U vykonrgjSich strofi (s WtSi pracovni rychlosti a zétem) je vlivem sniZeni hektarové
davky na polovinu vySsi nést vykonnosti ve simovémcéase od 40 do 100%.

Ctvrty parametr — objem zasobni nadrze ma u soupoazivanych v &eném
pracovnim postupu jen maly vliv na vykonnost. Velkgsobnik zvySuje nebezibe
nezadouciho zhibvani mdy ve stopach stroje a zvySuje i Sebu nafty z dvoda

vétSi hmotnosti soupravy [3].
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24 Konstrukéni reSeni podtikovadi

Z hlediska agregace pdsbvace jsou u nas roz&né pogikovate nesené

na tibodovém za&su traktoru, nassné a samojizdné.
2.4.1 Nesené pogikovace

U pogtkovate neseného ndilbodovém zagsu traktoru musi vSechny fukrd
naroky na podvozek sgivat traktor. Nesend modifikacéeplada u strdgj se zasobni
nadrzi do 1000 | a s pracovnim Zém do 15 m. Odpada zde vlastni podvozek, ktery
zvySuje cenu nasného stroje této velikostiiady minimalg o 100%. Kromd ceny
stroje je dalSi vyhodou vysokd manévrovaci schdpndgaktor vSak musi
mit menitelny rozchod kol alespiona 1 500 mm nebo 1 800 mm pro prataskovych
kulturach a v kolejovych me#&dcich.

\VetSi  kapacita zasobniku neseného fikstace vyZaduje traktory vysSich
vykonovych fid, aby byla zachovanaiditelnost soupravy a Unosnost pneumatik
traktoru. Negativnimisledkem vy33i hmotnosti soupravy je n&dmé utuZovani jdy
a vySSi mirné spoteba PHM [2].

2.4.2 Na¥sné postikovace

U néa¥sného posikovace umoiuje vlastni naprava zvysit jeho hmotnost,
tzn. zW&tSit objem nadrze aZ na 6°na umistit na stroj ifdavné z#izeni (nadrz
na oplachovou vodu, #iaeni pro postk s podporou vzduchu). Pro praci v kolejovych
meziadcich obilovin a v okopaninach Ize u traktoru pbukultivaéni kola
bez nebezpgé pretizeni pneumatik, protoZze rozloZeni hmotnosti sup na dalSi
napravu omezuje hloubku stopy a utuzeindyp PouZivaji se kola o velkémuoneru
zvysuji s¥tlost podvozku. Moderni verze maji nastavitelnyctaxd kol. PoSkozovani

porostu koly posikovace [ otateni soupravy na souvrati Ize odstranit’bumistnim
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kloubu na pipojovacim zawsu stroje doprostd rozvoru mezi zadni napravou traktoru
a napravou poskovace, nebo pouzitim mechanicky, ggmd hydraulicky, fizené
napravy postkovacte. Posledni varianta umafe ridici dalkow ovladat ujizéni

postikovate na svahuipjizdé po vrstevnici.
2.4.3 Samojizdné posikovace

Tato modifikace shrnuje vyhody obotegchozich. Navic specialni konstrukce
ramu a naprav umdnje vysSSi swtlost stroje — nad 0,9 m, ktera je nutna
nap. pro desikacitepky olejné apod. Pozor vSak na tzv. samojizdndtipogace,
vyrakené s vyuzitim podvozk systémovych neboébnych trakto#i, u nichz ¥tSinou
tato vyhoda odpada.

Vysoké ptizovaci cet samojizdnych poskovati musi odpovidat i kni vyu?Ziti.
Aby bylo jejich nasazeni co nejmé&€oemezovano fdnim stavem pozenik umoauji
vyménu kol. Pro chemické z&sahy v obilovindch n& jga méa priznivych podminek
pro zasahy f@dosevni se montuji Siroké nizkotlaké nebo #oitgoneumatiky, pro praci

v porostech zase kultivai kola[4].

W O

25 Zakladni technologickééasti postikovadi

2.5.1 Zasobni nadrz

Zasobni nadrze se vyéfb plastové nebo laminatové (Obrazek I - 1).
Jsou tvarovany tak, aby v nich nemohly vznikat §isaslaci potrubi je vyvedeno
Z prohlubrié ve spadovém dnu nadrze, aby se mohla vyprazdaitsvahu (Obrazek Il -
2). Technologicky nevyprazdnitelny zbytek v nadeipredpisy omezen, v praxi jeho
objem nepevySuje podle velikosti nadrze 5 az 15 1.

Pro informaci obsluhy musi byt nadrz vybsvstavoznakem se stupnici o objemu

naplreni. Odezirani vysky hladinyies pfisvitnou sénu nadrze vSak nedostge,
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neni dostatn¢ zietelné. Najastji se pouziva klasicky plovakovy stavoznak
S protizavazim fipojenym lankem.

Rivody pomocnych technologickych okrutpostikové jichy — hydraulického
michani — od fetlakového ventilu do nadrze jsou v hotdsti nadrze, aby nemohlo
dojit k aniku jichy pi poSkozeni jejich potrubi. Nadrz ma v hokasti kontrolni a plnici
otvor o minimalni s#tlosti 300 mm, ktery musi byt ogah dolie €snicim vikem,
zajiseni proti ndhodnému otéeni a ztrét. Proti vniknuti ¥tSich neistot do nadrze

je v plnicim otvoru vloZeno sito ve tvaru kq2g

Obrazek Il - 1: Nadrz [7] Obrazek Il - 2: Virk nadrze [7]

2.5.2 Michani

Michani obsahu nédrze je nutrié pg¥ipraw postikové jichy a po kratkodobém
pieruseni posiku, u nerozpustnych ffpravki vytvéiejicich emulze a suspenze
i v pribéhu aplikace. U potikovati pievliada hydraulicky zjsob michani jichy
vV nadrzi.

Pouziva se michacich trysek s ejektorowdidi nebo rozvodné trubky s tryskami
umiséné nade dnem nadrze (Obrazek Il - 3). Pro zvySeiwhdni @i piipraw
postikové jichy jecasto ¥azen druhy michaci rozvod s velkymi &ninymi tryskami,
¢asto oznéovany jako tlakové michani. Ten je napdjen samogtatpiivodem pouze
pii uzaweném postku celého postkového ramu.Casto je pouzivan i pro vyplach

zasobni nadrzé&istou vodou po ukateni postiku [4].
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Stala koncentrace podtikové jichy

\&tSina postkovati je dnes vybavena alespodvoustupovym &innym
hydraulickym michacim z&enim. Kontrola jeha@innosti bez specialniho vybaveni
neni mozna, v praxi spiva jen ve vizualni kontrole pohybu kapaliny¢aste&né

naplrené zasobni nadrzi [2].

Obréazek Il - 3: Michaci z&eni [7]

2.5.3 Filtrace

Velka pozornost jeémovanacistot postikove jichy. Ne&istoty v jiSe nebo Spatn
rozmichané praskové&ipravky ucpéavaji trysky. Tim se zhorSuj@sto az nefpustr,
kvalita zasahuCiténi trysek zfisobuje nezadouci prostoje pilabvase.

Jicha f®d gichodem do trysek prochazi az 5 filtry. KoSem \igilm otvoru
se sitem o g#losti 1 mm, sacim filtrem 0,4 mm ktery je undistpred ¢erpadlem,
tlakovym nachéazejicim se za vytlakeéperpadla (Obrazek Il - 4) a sitemdese trysky.
Posledni dva stugnfiltrace maji vyndnné vlozky, s¥tlost jejich sit sefidi podle
parametit pouZzitych trysek. VSechny filtry na pég&bvaci (véetns saciho) musi
umoznit ¢isteni i v pripact zcela napléné zasobni nadrze, aniz by uniklo vice jichy,

nez je ve vlastnintlese [1].
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Pratok kapaliny tryskou a filtrace

Piitok je charakteristickou vlastnosti trysky, negkit¢jSi pro davkovani
chemického progedku. Bhem prace poskovace je zavisly na pracovnim tlaku.
Pokud zajistime, aby se tlakgal tryskou nermil, ma pfitok tryskou konstantni
hodnotu.

Kazdé zachyceni &istot v trysce sniZzuje jeji ptok. Fi praci obsluha neni
schopna drobné nedostatkyimnosti trysek rychle poznat.émto technologickym,
nedostatiém se pedchazi vybavenim pd#tovace &innou filtraci v rékolika stupnich
- pfi plnéni postikovate, v sacim potrubi ipd cerpadlem, samiisticim filtrem
ve vytla&tné Wtvi za cerpadlem, tlakovymiisticem pro jednotlivé poskové sekce
a sitkem v drzaku trysky. Pravidelna kontrola sthi je potom ¥tSinou dostat@ou

prevenci [2].

Obrazek Il - 4: Filtr [8]
2.5.4Cerpadla
Cerpadlo dopravuje ip postiku jichu pod patebnym tlakem do trysek. Kram

toho je vyuzito pro pléni zasobni nadrze vodouii pozpoustni pripravku a pipraw

postikové jichy, pro hydraulickou homogenizaci obsalasabni nadrze a u stioj
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s pridavnou nadrzi na oplachovou vodu i pro sanacizeadmrozvod jichy po ukogeni
aplikace.

U pogtikovactu se pouZzivajicerpadla hydrodynamicka §sinou jednostupiova

------

Odstiedivé ¢erpadlo

Odgtediva cerpadla jsou laciSi, pracuji s maximalnim tlakem do 500 kPa.
Charakteristika mitoku v zavislosti na otkdch méa kvadratickou zavislost, proto
synchronizace davky v zavislosti na pracovni rystildze docilit jen ve spojeni
stidicim pa@itatem. Dosahuji vysokych fitoki, coz je vyhodaip pinéni postikovace.
Pracuji s dostat®ou (&innosti pouze i vyssich otdkach (nad 1500 mif), proto jsou
pohdrtnd hydromotorem nebo vyvodovourideli traktoru pes gFevod dorychla
(Obrézek 11 - 5).

Hydrostatické ¢erpadlo

Hydrostatick&erpadla seasto oznéuji jako objemova. P&t mezi ® pistova,
plunZzrova, membranova a zubovérpadla. Jejich fitok ma téndi primo un¥rnou
zavislost na ot&kach. Teto vyhody se vyuzivérippohonu od kola poskovate,
kdy je znE€nou ot&ek cerpadlaiizen pitok dodavanycerpadlem, a tim i hektarova
davka automaticky regulovana (synchronizovanaysgmi rychlosti. U poskovaca
s pohonenterpadla od kola musi byt pro vedlejSi operaceifmstace - plreni nadrze
atd., fazeno je&t pomocné&erpadlo.

Ri pohonu objemovéhderpadla konstantnimi atkami (v zavislosti na otkach
motoru) niZze byt dodavany objenizen regulaci zdvihu pistu. Bez této regulace
je hektarova davka synchronizovana s pracovni ogthljen v ramci Zazeného
rychlostniho stuphtraktoru.

Nespornou vyhodou membranovycterpadel je oddeni pohyblivych
mechanickyclasti membranou od jichy, ktera &asto korozivni a abrazivnéiaek
(Obrazek Il — 6). Jejich spolehlivost a Zivotnost \jysoka. Konstruuji se s2 az 6

hvézdicovit ulozenymi membranovymi hlavami [2].
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Obrézek Il -Fistomembranovéerpadio [8]

2.5.5 Davkovaci zéizeni

Davkovaci zézeni Ize rozdit do 5 zakladnich skupin (tabulka II- 1).

U systéemu zavislého davkovani - bez synubheme s pracovni rychlosti
se nefastji pouziva odstedivécerpadlo a sé&zovani pracovniho tlaku ve &mé \&tvi
postikové jichy. Je roz#én jen u nizkotlakych pastovaci (do 500 kPa) s malym
pracovnim zaérem, vhodnym pro drobnéggtitele. U tohoto zfisobu musi obsluha
po nastaveni hektarové davky dodrzovat konstaradouni rychlost i pracovni tlak,
tzn. pro cely pozemek zvolit rychlostni stipseoté&ky motoru podle terénu a svazitosti
tak, aby tyto podminky dodrzela.

Davkovani s nejrozéhsjSimi membranovymi  objemovymi cerpadly
a séizovanim pracovniho tlaku je nezavislé na pracoyailosti (pracovnich otkach
motoru) traktoru (ve s%¢ ozna&ovany DPM). B piefazeni na jiny rychlostni stupe
se musi pracovni tlak pro ptiktznovu nastavit. Toto davkovani métsina levnych
variant traktorovych poskovacu.

Systém nezavislého davkovani se synchronlzektarové davky pagtove jichy
s pracovni rychlosti (oztavany DPA) maji ta Zé&eni, ktera reguluji hektarovou
davku postikové jichy nezavisle na pracovni rychlosti fazzeném rychlostnim stupni.
Maji odeitani ujeté vzdalenosti odvozené odifpootaek volného kola poskovace
nebo sledované radarem.ét¥ina vyuzivd dnes jiz levné mikrofitacove fidici
jednotky pro automatické geeni hektarové davky regdl@m ventilem. Obsluhaipd

aplikaci zadava htivelikost namontované trysky a poZzadovanou hektaraavku (pi
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fizeni podle pracovniho tlaku), nebo pouze davki ffzeni podle pitoku vSemi
tryskami) zji¥ovanou piitokomerem. Tyto systémy davkovani vyzaduji dalkové
ovladani uzaviracich armatur (Obrazek Il — 7), dtalr s elektrickym vystupem
pro ode&itani okamzitého tlaku nebo tpokomeér postikové jichy, coz cely stroj
pozaduje. Mikropéita¢ je vSak Bzn¢ vyuzit pro monitorovani hodnot pracovniho tlaku,
okamzité hektarové davky, doby pdsbvani, vzdalenosti, kterou pogiovac ujede
do konce aplikace zbytku jichy v nadrzi apod. Tgkmmzité informace jsou vyhodou,
protoze umoi#uji obsluze v fipac zjisSttni nedostatk véas zasahnout. #wokomsr
pro fizeni hektarové davky je oproti tlakéra vyhodrgjSi, protoZe registruje skutey
pratok tryskami a vylduje odchylku v davkovanitpopotebeni trysek.

Ri pouZziti objemovéhocerpadla (¥tSinou membranového) umafe systém
nezavislého davkovani mechanickyifeyodem od volného kola péi&bvace Uplnou
synchronizaci hektarové davky. Nevyhodou je nutnpstizit pro vedlejSi operace
postikovace dalSicerpadlo.

Systém nezavislého davkovatiizenim koncentrace jichy v zavislosti na pracovni
rychlosti ma vZzité ozngni injekni davkovani. Injekni davkovani umaiuje sodasre
aplikaci az 4 drubh kapalnych chemikalii do sfBovae zd&azeném v rozvodu
k tryskam. UdrzZujte f@dem nastavenou hektarovou davkiipgavku @i zmené
pracovni rychlosti zvySovanim nebo snizovanim kateee postkové jichy. Pracovni
tlak nosné kapaliny se udrZzuje na konstantni hadnmz umo#uje dodrzet stalou
velikost kapéek. Koncentrovany fjpravek se odebira fjo z vratného obalu.
Po ukorgeni prace odpada uzivateli starost o likvidaci olkmlzbytku posikové jichy

i asanaci zasobni nadrze.
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Tento zmisob davkovani neni dosud v praxi réedi Je vhodny jen pro kapalné
piipravky. Mnohé fipravky se vSak dodavaji jen v praskové férmroztoku by byla

shizena jejich skladovatelnost a stabiith

Obrazek Il — 7: Délkové ovladani &ny davky [7]
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Tabulka Il - 1.Systém davkovani u posikovaci [4]

Systém davkovani Cerpadlo Indikace Rizeni pritoku | Stupeii
postrikové jichy | synchronizace
typ zpiisob pritok jichy pracovni S pracovni
pohonu do trysek rychlosti rychlosti
Postikové | zavisly odstedivé od motoru pracovnim - pracovnim bez synchronizace
jichy tlakem tlakem
dasténé | objemové od motoru pracovnim - pracovnim synchronizace pro
nezavisly tlakem tlakem za‘azeny rychlostni
(DPM) stupe
nezavisly | odstedivé od motoru pracovnim radarem nebo | Skrcenim ve Upln& synchronizace
(DPA) nebo tlakem nebo od kola vratné nebo
objemové pratoko-mérem | postikovace piimé \&tvi
nezavisly | objemové od volného pracovnim - ot&kami Uplna synchronizacsd
(DPA) kola tlakem nebo davkovaciho
postikovacte pratoko-mgrem cerpadla
piipravku - | nezavisly | objemové fizeni podle radarem nebo Uplna synchronizacd
injekeni (DPA) pracovni od kola
rychlosti postikovace
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2.5.6 Postikovaci ram

Na postkovém rdmu posikovace je umistn rozvod postkoveé jichy s tryskami
(Obréazek 11 - 8). Jehoi&ia odpovida nasobku modulu pracovnichéealstroji pro seti
a oSetovani plodin (3 m).

U nas se nefzngji pouziva 12, 18 a 24 m. Ma siplvat funkce:

- skladani z pracovni dagpravni polohy a zf,

- vySkové nastaveni trysek do pracovni polohy,

- U pracovnich zalsa nad 6 m ji&ni proti poSkozeni ip ndarazu na fekazku,
ktera se nachazi ve vzdalenosti do 10% pracovnéiiz od konce ramene
(po minuti gekéazky se automaticky vrati déywdni polohy),

- U WwitSich zabra nad 12 m je stabilizovan rovng&ibg s povrchem pozemku,
dnes nejastji vykyvnym dvojitym lichok&Znikovym za¥Senim.

Pogtkovy rdm pati mezi nejnamahajsi c¢asti stroje. PouzZivaji se lehké
prihradové konstrukce z uzanych tenkoshnych ocelovych profii.

VySka posikoveho ramu nad oSelvanou plochou a jeho pohyb ve vertikalni
i horizontalni rovig vyrazré ovliviiuji mistni hektarovou davku. Optimalni vySka
u Serbinovych trysek s thlem rozptylu 1% 0,5 m, s Ghlem 800,7 m. Ri mensi
vySce se rozptylové obrazce jednotlivych trysek aseat€éné piekryvaji, zhorSuje
se fi¢na nerovnorrnost rozptylu. Naopak 2t8enim vysky je zvySené nebeépe
uletu.

Rychly pohyb trysky ve svislé ro¥ismeérem dob zpisobuje mistni fedavkovani
a naopak. Proto se u pokbvatu pouziva vykyvné zasgeni posikovych ramen.
Pri prajezdu nerovnosti se rdm stabilizuje svou sétwa hmotnosti. Dvojndsobné
pusobi shod#& i na svazitych pozemcich. U aktistabilizovanych potikovych rami
meéfi na ramenech umigta ¢idla vzdalenost od oJeivaného povrchu. Podle jejich
Udaji jsou hydraulicky nastavovana do vodorovné polohplgaini plochou [4].
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Stabilizace a tuhost pogdtikového ramu

Vykyvy postikového ramu ovlisiuji i okamzitou davku. Davka sefippohybu
ramene dozadu a dokvySuje, pi opaném pohybu snizuje. Z¢na davky je fimo
ameérnd rychlosti pohybu. Proto jetkzité, aby vSechny pd#tovace s pracovnim
zakgrem nad 12 m #ly vykyvné za¥Seni ramen (pasivni stabilizace)ithé tlumge
pusobici ve svislé a horizontalni rowinlumi prenaseni raz z podvozku do ramen,

zvySuji jejich Zivotnost i ploSné dodrZeni davky. [2

Obrazek Il - 8: Poigbvy ram [8]

2.5.7 Rozvod podtikoveé jichy

Rozvod pogikové jichy se sklada ze spojovacich hadic, potrabhatur, drzak
trysek, bezpéostniho petlakového ventilu a ovladacich venti{Obrazek Il - 11).
Propojuje jednotlivé fundni ¢asti postikovate a umo#uje obsluze spouft pomoci
ovladacich ventil jednotlivé funkni okruhy pogikovate - plreni nadrze vodou,
piipravu pogtkové jichy (tzn. pimiseni chemickychifpravki a jejich homogenizaci
v nadrzi), pogsik, popripadt i vyplachovani potrubi a nadrzé¢ep ukorenim préce

nebo i zméng pripravku.
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Napajeni trysek u ploSnych pdstivaci je ¢lenéno minimalré na d ¢asti - sekce
- 0 shodné $te. Trysky v jedné sekci jsowd napajeny spolaym pirichozim
potrubim s dostat@ou swtlosti, aby i nej¥tSi pouzivané trysky pracovali se stejnym
tlakem.

Drzéky trysek (Obrézek Il - 9) se montugi tuhou trubku, néastji z nerezove
oceli. Od jejich jednotlivého uchyceniimo na postkovy ram a propojeni hadici
se ustupuje, protoZe toti@Seni neumaitije otateni o 90 pro montdz narazovych
trysek.

Dnes se nabizeji i vicehlavicové drzakyseky (nap. Triplet, Quadrijet)
(Obréazek II - 10). Do nich Ize namontovat az 4 grabbo velikosti trysek pouzivanych
v sezO®. To urychluje jejich vyrmanu poot@enim hlavice. Otgenim hlavice do
mezipolohy se tryska uzge. To je dlezité procisteni trysky na posikovadi s plnou
nadrzi, protoZeipdemontézi trysky unikne jen nepatrny objem jichy.

Sodasti drzaku trysek je posledni stipéltrace - vyneénné nerezové nebo
plastové sitko. Jeho hustota sé&i ypodle poZadavku vyrobce trysek.

Druhym pomocnym prvkem integrovanym do Bwzge ventil (membranovy) proti
odkapavani jichy. i# zastaveni potiku se ventil pruzinou uzag. Otvira se fiblizné
pii tlaku 70 az 80 kPa. Dnes &asto konstruuje tak, aby zarave touto funkci slouzil
jako uzaviraci ventil. Ten lze vyuzit jakipeisténi trysky, tak i pro jeji uzaeni
pii poZzadované zame roztae trysek.

Tryska se na drzaktipewiuje pevletnou matici. Vyhodou jsou matice
s bajonetovym uchycenim, které z&jig stabilni polohu $tbinovych trysek

k postikovému ramu [4].

AAE
ite

Obrazek Il - 9: Drzéaky trysek [7] Obrazek Il - 10: Drzagsek Quadrilet [9]
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Obrazek Il - 11: Vzduchem vypinany rozvod jichy [7]

2.5.8 Trysky

Trysky pouzivané na plosnych pistvacich podle energetického ugobu
rozptylu se dli na hydraulické, mechanické (rétd) a pneumatické.

Mezi trysky vyuZivajici hydrostatické eniergkapaliny ped tryskou pat
kuzelové, fivé, Serbinové, narazové a viceotvorove. Trysky éofaa pneumatické se

pouzivaji pro specialni aplikace, nejsailip rozStené [4].

Opotiebeni trysek

| trysky podléhaji opdebeni. Pitok se u nich pouzivanim zvySuje. Rychlost
opofebeni zavisi na pracovnim tlaku, materialu trysefkemickych a fyzikalnich
vlastnostech poskové jichy. Nejrychleji se op#tbovavaji trysky z mosazi, nasledu;ji
z nerezoceli, tvrzené oceli, specialnich houzewragyntlych hmot (Syntal, Ketamal,
POM), nejlépe odolavaji keramické. Na celém pksvém ramu musi byt trysky
se stejnym stugm opotebeni. Rozdil v pgtoku mezi tryskami jedné sadby
by se nerdl liSit o vice nez 5% od gméru. Ri poSkozeni jedné trysky v sad
Pro pouzivané trysky, které jiz majiupsk vice nez o 10%, je nutnégpcitat
davkovaci tabulku. Vyhodu maji péikbvace s pfitokomérem pro fizeni davky

(ve srovnani sizenim davky podle pracovniho tlaku), ty pracujsket&nymi pratoky.
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Zivotnost trysky kowi pri 20% zneng pritoku, kdy se jiz mani Ghel rozptylu i kapkové
spektrum [2].

2.6 Kvalita prace posFikovace

2.6.1 Faktory ovliviiujici praci postrikovace

Na kvali¢ prace provaghého chemického zasahu se nejvySSi mirou podili
odbornost a dodrzeni technologické k&absluhy, technické vybaveni phkbvace
sefadi na druhé misto. Urovni technického vybavenfiflawasi je podizen pracovni
rezim stroje, proto jeho dodrZzovani ma prioritnéuckter.

U Iépe vybaveného ptikbvate (nap. monitorovacim zidzenim) je obsluha
rychle informovana o okamzitych hodnotach dosahgetariaktofi a mize je okamzit
korigovat. U pogikovatt siidicim paitatem probiha tato korekce automaticky
a pribézre. To je pedpoklad k dosazeni optimalni davky na celéiogané ploSe.
Odpowdna obsluha a dostéte znalosti vSak mohouigvazit vliv technického
vybaveni, proto si i s laclBim strojem miZe v provozu dosahnout lepSich vyshkedk
U postikovacu, které jsou vybaveny pouze rovnotlakym ventilertar@ systémy
s odstedivym cerpadly), je teba bezpodmige¢ dodrZzovat stalou pracovni rychlost
béhem oSabvani celého pozemku. Nastaveny pracovni tlak jestentni, kazda zé¢na
pracovni rychlosti vyvola népmo ungrnou znénu davky. Z hlediska moznych Skod
je Wetsi riziko spojeno s poklesem pracovni rychlostiklBs rychlosti o 30% Zsobi
vzrast davky na 165% oproti tomu zvySeni rychlosti 863Qoklesne davka na 77%,
t. o jednu ¢tvrtinu. Ztoho hlediska je proto vyhoggi agregovat poskovad
s energetickym zdrojem s dostateu zalohou vykonu.

Dopordend rychlost $ postiku Sgrbinovymi tryskami se #tdni disperzi
je 8 km.K". F¥i vy33i rychlosti je zvySené nebezpdinosu vlivem ,jizdniho &tru®
(viz kap. 2.6.2 Jizdni vitr a jeho negativnéingk). U postikovacta pracujicich

s pffdavnym vzduchem je moZné aplikace do rychlostrzh™.
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2.6.2 Jizdni vitr a jeho negativni Ginek

Nejdostup¥jSi zpisob precizace ochrany rostlin s vyuZitim standatdni
postikovaci - postiik v pravy ¢as -je nejbezpénési a nejefektiviyjsi cestou redukce
davek chemikalii. & uz se jedna o plevel, plismebo hmyz, je iezité zasdhnout
je v jejich nejzranitelgSich stadiich a s pi@bnou pokryvnosti cilové plochy.c¥snost
je klicem k dosazeni maximalni biologick&innosti zasahu. Tim ma ale termin
pro postik k dispozici jen kratky¢asovy Usek. Z tohoto hlediska vyplyvéa imtta
vysoké vykonnosti poskovace. Jak jsme se jiz zminili, m& pracovni rychlosieasni,
ktera jsou zavisla jak na vybaveni gosivace tak i na provoznich podminkach.

Za postkovym ramem f jizdé postikovace vznika podtlak. Je nizky, ale jeho
(cinek postai ovliviovat malé kapky s malou pohybovou energii. Zaigasty ram
se pra¥ malé kapky ,,nasavaji“ a vytt&i ,,zavoj". V praxi se tomuto nezadoucimu
jevuiika ,,jizdni vitr*. Jestlize tomu chceme zabramtjsime jezdit pomalu, nesmime
pouzivat trysky s ,,jemnym rozptylem“ nebo vysssthkovy tlak, kdy je v kapkovém

spektru zvySeny podil kapek pod 1,0t [2].
2.7 Vyhody GPS

2.7.1 Dodrzovani pracovniho zééru

Na dodrzeni rovnatmosti plosné davky se kramdavkovaciho zdzeni podili
piesnost navazovani pracovnich jizd pievace: Hi vétSich pracovnich z&bech
je i pro zkuSenou a pkvou obsluhu obtizné dodrzet roétepracovnich jizd.
Aby nevznikaly viditeIné chyby, je tendence iiekryvani zabra. To plati @i praci
s pinovymi znamenaky iip vytvareni kolejovych mezadka pii seti. O jmenované
techniky jsou ve srovnani s navazovanim jizd odhmadlesluhy pinosem.

Po roce 2002 se i u nas nabizi dalsi teklimppomocnik pro dodrzovani z#b -
zarizeni pro fizeni paralelnich pracovnich jizd s vyuzitim difeidlni druzicove

navigace.
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V nabidce se vyskytuji 2 typyigtroji. Prvni typ signalizuje odchylku od idealni
drahy aridi¢ ji manuali vyrovnava (Obrazek Il - 12). Druhy typ je ragsiim prvniho,
ma [irazen silovy vystup nézeni traktoru, pomoci kterého se automaticky otkzhy
od idealni drahy vyrovnava. Rogni o automatickéizeni je mozné provést dodé&te.

Obsluha navigéatoru je jednoducha. Pomodtadaye obsluha zvoli zisob jizdy
na poli. Cinnost zaizeni pro paralelni jizdy #@a digitalnim zaznamem prvni jizdy
stroje po pozemku. V dalSim kroku gi@a¢ od této linie na mapvytyci pozadované
linie dalSich jizd s rozté shodnou s pracovnim z&ibm (s pesnosti pod 0,02 m).
Pri praci potom porovnava okamzitou pozici stroj@std pozadovanou linii, odchylku
od ni signalizuje obsluze neboti pautomatickémtizeni dava signal ovladia
Automaticky rezim zapina po dteni na souvratiidi¢ tlacitkem, g manualnim zasahu
doftizeni se rezim automaticky vypina.

Zd&izeni protizeni paralelnich pracovnich jizd ponejvice vyuiisloufrekverni
piijimace DGPS, jejichZz f@snost je zavisla zejména na pouzité korekci. Konder
Sitené korekni signdly jsou distribuovany ve dvou arovnickegnosti. B pouZiti
,,hrubé korekce" se dosahujigepnosti + 0,5 az 1,0 m. Pro automatitizé&ni se vyuziva
presné korekce (dnegd@né z druzic nebo pozemnich zakladovych retarieh stanic).
Potom tato zézeni pracuji sigsnosti do £ 0,1 m. K hlavni vyhodéchto zaizeni
je moznost praceipzhorSené viditelnosti (i v noci), snizuje se mpigkryti dvou
zakera nebo vynechani aplikace. DalSim a #hépublikovanym kladem ZzZ&eni
je moznost zaznamu mapy provedeného zaznamu davkyraeovni rychlosti
na jednotlivych pozemcich. Ktomu je nutné systéopluit pangti a modulem
pro genos dat do PC.iPpouziti dophkového programu je moZzné zpracovat data

do formy pozadované pro evidenci operaci ochraatlino [2].
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Obrazek Il - 12: Naaag Teejet [11]
2.7.2 Problematika vypinani postiku
Vypinani postriku p¥i otdéeni na souvratich

V praxi s&asto setkavame, Ze obsluha na souvrati nevypirtéipdsato zavazna
nekazaé zpisobi [ ot&eni postikovate nedostataou davku pod wWjSim ramenem
a mnohonasobné&gkrateni davky na konci vrihiho ramene.

Vypinani postriku p¥i vyhybani se grekazce

Velky problém na poli jsou slpy elektrického nafti, vyhybani
se jim gedstavuje znmy problém v ochrah rostlin pokud mame velky zab
postikového rdmu. R objizdéni &chto sloufi se musi vypnoutast zabru aby nedoslo
k ,,prestiku“ uz jednou oSéenych mist, i pro zkuSenou obsluhu je problémem
u velkych zabrai dolre odhadnout, kdy vypnout sekckipvyjizdéni a zgtného
najizcéni do celého zatu stroje.

Spolénost Teejet nabizi ovlddacitzzeni posikovacti se jménem Boompilot,
které samo vypina trysky (sekce) na souvratitihvpchyleni z idealni stopy, timto

zpisobem odstiguje oba zmi#né problémy, jeho prace je ¥idna obrazcich nize,
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pouziti bez Boompilot (Obrazek Il - 13) a pouzitBeompilot (Obrazek Il -14).
Z obrazki je znatelna funkce systému, kde je prakticky @ahstr ,,gestik” jiz oSetrené

plochy.

Obrazek Il - 13: bez Boompilot [11] Obrazek Il - 14: s Boompilot [11]
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lll. Cil prace

Cilem této prace bylo hodnoceni vlivéleshého a fimého pracovniho postupu
na vykonnost polniho pdgtovace Agrio DINO 6000 a Tecnoma Laser 4000. DalSim
cilem prace bylo porovnani vlivu 2my pracovni rychlosti, pracovniho zféib, mérné
davky a velikosti objemu zasobni nadrze na vykohnogdenych samojizdnych

postikovaci.
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V. Metodika prace

4.1 Ekonomické zhodnoceni
Tyto vzorce jsou péebné pro vypéitdni ekonomického zhodnoceri géleném

a pfimém pracovnim postupu.

Naklady na amortizaci
Odepisované stroje bylitaaeny do 2. odpisové skupiny, tj. na dobu odepisiova
5 let.

PI:'
T [K.rok?

N =

a

kde:
Pc - paizovaci cena [K]

n- doba odepisovani [rok]
Naklady na zaroéeni
N;=Na * U [Ké.rok"]

kde:
Na - naklady na amortizaci fKrok]

Un - Grokova mira [2,5 %]
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Naklady na pojisténi
Np = (Pc = No) * Ps [Ké&.rok™]

kde:
Pc - parizovaci cena [K]
Ps - poji¥ovaci sazba [2 %]

Na - naklady na amortizaci fKrok]

Naklady na garaZzovani
Ri vypoctu nakladi na gardZovani byla zvolena cena zagaraZzované plochy
200 Ke.m,

Ng=S* Py [K&.mZrok]

kde:
S,- garazovaci plocha [th
P, - cena za fgarazované plochy fKm.rok”]

Naklady na pohonné hmoty

Ri pocitani naklad na pohonné hmoty byla dosazovana cena nafty podie
za kolik ji jednotlivé firmy nakupuiji, u fy. Rustido je 21,50 K.I™", kdy tato cena byla
dosazena do vzorce pro vyed ceny naklail na PHM pi stanoveni ekonomického

zhodnoceni ve firRustico a u SHR Valty se jednalo o cenu 22,60
Nphm: Cphm* Wr* Q [K(V:I‘Ok-l]

kde:

W, - roéni vykonnost stroje [ha.rok

Q - spoteba paliva [l.hd]
Cohm- Cena paliva [K.I™]
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Naklady na mzdy

V obou podnicich je pro vypet mesicniho platového ohodnoceni vyuzivano
hrubé Gkolové mzdy, ve firtnRustico to je 11 Kha' pii postiku a 6 K.ha'
pii dopraw¥. U SHR Valty jsou tytocastky 13 K.ha' pri postiku a 7 K.ha'
pri dopraw.

Nmzd = Hmzd * Wr [Ké.l’Ok_l]

kde:

W, - roéni vykonnost [ha.roK|
Hmzd - Ukolova hruba mzda fKha']
Naklady na opravy

No = Na* ko [Ké&.rok]

kde:
Na - naklady na amortizaci [§

Ko - koeficient oprav [0,04]
Celkové néklady fixni

CNf = Na+ N, + Np + Ny [K&.rok"]
kde:

Na - naklady na amortizaci fKrok™]
N, - naklady na zureeni [Ke.rok™]

N, - ndklady na pojigni [K&.rok™]
N - ndklady na garazovani §i¢ok ]
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Ro¢ni naklady celkové

rNe=cNe + N, [K&rok]

kde:

cNr - roéni naklady fixni [Ke.rok™]

rNy - roéni néklady variabilni [K.rok™]

Jednotkové naklady variabilni

iN, = 2 [Ke.hal]
¥y

¥

kde:
rNy - roéni néklady variabilni [K.rok™]

W, - raéni vykonnost stroje [ha.rof

Cena prace

_ _rHy N -1
C, = Woo N, Z, [KerokT]
kde:

rN¢ - celkové réni fixni naklady [Ke.rok™]
W, - roéni vykonnost stroje [ha.rof
iNy - jednotkové reni variabilni naklady [K.ha']

Z, - ziskova pirazka [15 %]
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Variabilni naklady

prace:
N

YT W kehal

mzd

kde:
Nmzd - Naklady na mzdy [Krok!]
W, - raéni vykonnost stroje [ha.rof

soupravy:
N = I:Nphm Ll Nn)

W, [K&.ha']
kde:

Nphm - naklady na pohonné hmoty Kok ]
W, - raéni vykonnost stroje [ha.rof
N, - néklady na opravy [Krok”]

Celkové néklady

€

riN
YW, [Ke.hal]

kde:
rN. - roéni néklady celkové [Krok”]

W, - roéni vykonnost stroje [ha.rof

-37-



4.2 Mérna davka

q*u= 10*
-4 - 1A
Q v,* B, /36 [

kde :

v, — pracovni rychlost [m§

u — paet trysek posikovace [ks]

B, — pracovni zaly postikovace [m]

q — aritmeticky pimér pratocnosti i zadaném tlaku [I-§

4.3 Pracovni rychlost

Tuto hodnotu musime zjistit, protoZze ryahtloindikovana na rychloénu
postikovate neni Upla presnd, a nelze ji pro vypet pouzit. Skutou pracovni
rychlost lze zjistit zmfenim casu, patbného kletmému fiyezdu postkovace

na vymezené trati (100 m).

kde:

Q — mérna davka [I.hd]

u — paet trysek postkovace [1]

B, — pracovni zaly postikovace [m]

q — aritmeticky pimér pratocnosti i zadaném tlaku [I:§
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4.4 Efektivni vykonnost
Pomoci tohoto vygtu zjistime vykonnost efektivni Wi zméné ¢adi, které jsou

nantreny véase hlavnim Ta jako velikost plochy gbyl zvolen 1 ha.

W, = —
1 T,/3600 [ha.i

kde:
Ty - ¢as hlavni [s]

mp - plocha [ha]

4.5 Operativni vykonnost
Pomoci tohoto vy@tu zjistime vykonnost operativni J/pri pfi zméné ¢agi,

které jsou nagieny vcéase operativnimgh.

Wo, = ————
% To,/3600 || pY

kde:

Toz - ¢as operativni [s]

ms - objem néadrze [l]
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V. Charakteristika vybranych podnik @ a stroju

5.1 Podnik¢. 1 - Rustico Vysoka s.r.o.

5.1.1 Historie
Firma Rustico spol. s.r.o. vznikla 2. 1092, v roce 2000 se spotest rozdlila

na Rustico Vysoka s.r.o. a na Rustico Nova Ves.

5.1.2 Sodasnost
Nyni se firma zabyva agrosluzbami, prodejgm@sticidi, rostlinolékaskou,
poradenskowinnosti a o3&bvanim tiznych objekdi pfipravky na ochranu rostlin.
Firma kazdy rok oSé&t pres 20 000 ha ploch, nyni by se&lanvykonnost je&t zvysit,
protoze firma zakoupila novy samojizdny gdstvac Agrio Dino, ktery vystidal Agrio
Samce. Ve firm jsou zamistnani dva pracovnici a to - obsluha pisivace afidic¢

traktoru, es Zr se navic vyuZzivarigadni sila.

5.1.3 Rostlinna vyroba
V sowasnosti firma hospodiana 56 ha, jedna se jen o ornaidp. Cely katastr
spada do brambaiské vyrobni oblasti s nadifgkou vySkou pozenikod 500 m. n. m.
do 550 m. n. m. V této vyrobni oblasti ma podnikpramérné vynosy (Tabulka V - 1).

Tabulka \t: Vynosy

Plodina Vynos [t/ha’]
PSenice ozima 6,7
Repka olejka 3,6
Je&men jarni 3,8
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5.1.4 Pouzivand technika
Firma v sotasnosti vlastni tuto techniku: traktory John Deg580, 6810
Zetor 9540, 10540, 8111
samojizdny pdgtovac Agrio DINO 6000
kombajn Claas Lexion 540 C ( 6,60 $tal)
nays ZDT Mega 18, cisterna ZDT Mega 16 m
vlek 9t, kopovy mutova® Legarde
seci kombinace Kverneland (3m)
diskovy podmitaDownlands (3m)

rozmetadlo pm. hnojiv Bogballe

5.2 Podniké. 2 — SHR Valta Bohumil

Valta Bohumil hospodiana 54 ha, vlastni samojizdné pgsivace Tecnoma
Laser 4000 a RP-06, které vyuziva pro podniky sluRostikovate jsou nasazovany
na pozemcich zefdélského druZzstva Bubovice a fipadnych zakazniku
z fad soukromych ze#dglca. Jako dopravni prastdek pro dopravu vody slouZi Skoda

706 s cisternovou nastavbou.

-41 -



5.3 Samojizdny podgtikovaé¢ Agrio DINO 6000

5.3.1 Charakteristika vyrobce

Firma Agrio vznikla v roce 1993. Od rekongte starSich paskovact urazila
dlouhou cestu. Postupnvyvinula taZzené, nesené a samojizdné strojekdpych
parametii. Nabidku tvéi nesené, nagné a nastavbové ptikbvate s pracovnim
zaktrem od 12 do 36 m, s objemem nadrZze od 600 do B&M¥Mojizdné varianty jsou
uréeny zékaznikm, ktei pozaduji velkou sstlou vysku straj. V sowasnosti je Agrio
nejwétsim vyrobcem polni paskovaci techniky WCeské republice a jeho vyrobky piat
ke svtove Spkce. O spravé zvolené cest hovai i nékteracisla. Podil vyvozu tvio
65 az 70 % vyrobenych stioj Tento podil se netykd samochodnych fkatact,
vdechny vyrobené stroje (25x SAMec a 2x Dino) jezdiCeské republice.
Na tuzemském trhu je Agrio giplizné¢ 600 prodanymi poskovati na druhém mist
za zng&kou Hardi. Do Evropy jiZ tato firma prodalailpizn¢ 900 postikovacu a zdarg

konkuruje vSem ostatnim vyroilno.
5.3.2 Charakteristika postikovace

Agrio DINO 6000 je druhy prodany pokbva: v Ceské republice, oproti starsimu
typu ma prostorjSi a moder§Si kabinu, kterd pochazi ze sklizeci ndiayi
a je pizpusobena provozu na tomto stroji. Samojizdny ikstac je vybaven
pojezdovymi hydromotory s maximalni rychlosti 40/ktha vykon motoru je 235 k.
Jako dodatna vybava ke stroji byla zvolena skladaci rame@& na 24 m, kamera,
ktera za jizdy sniméaiedni kolo, aby byla dodrZovana stopa jizdé v kolejovych
fadcich a moderni ovladaci modul, ktery uimge ukladat vytveené GPS mapy
pozemK na externi disk a zvlada pomoci GPS signalu sapinay sekce ramen
(nap. pri ,,vyjizdéni klind*). Technicka data (Tabulka V - 2) byl@erpana z Navodu
k pouziti Agrio DINO.
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Tabulka V - 2. Technicka data Agrio DINO 6000

Motor
model Deutz TCD 2013 L06 V2
vykon 235 k (173 kW)
maximalni otéky motoru 2 300 ot./mih
pocet vala 6
zdvihovy objem 7 142 cin
chlazeni vodou

Objemy naplini

palivova nadrz 460 |
hydraulicka nadrz 200 |
Pohon

hydraulickécerpadlo

Sauer Danfoss

kolovy hydromotor

Poclain

4 skupiny, elektrohydraulickiazeny za

fazeni chodu
Pojezdova rychlost
1. skupinal 0 — 14 km/h
2. skupina| 0 — 18 km/h
3. skupina| 0 — 24 km/h
4. skupinal 0 —40 km/h
Hydraulicka soustava
¢erpadlo Load-sensing - hydraulik

pohotovostni tlak

35 I/min, 175 bar

maximalni tlak v soustav

95 I/min, 200 bar

Rizeni

typ

Sauer Danfoss

zpasobytizeni

jen predni (zadni) napravyizeni obou

naprav, krabi chod

polomer ot&eni

zalezi na druhtizeni

Brzdy
provozni hydraulicky brzdny systém
parkovaci hydraulicky brzdny systém
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pokraiovani Tabulky V - 2:

Technicka data Agrio DINO &0

Pneumatiky
flota¢ni 650/65 R42
kultiva¢ni 380/65 R42
Napravy
vykyvné a hydropneumatické odpruzeni
piedni ndprava: typ odpruzeni
pohyb +/- 50 mm

zadni naprava: typ

pneumatické odpruzeni

Vyvodovy hridel

vykon

15 kW

Kabina

topeni a ¥trani

protichemicky filtr, topeni, klimatizace

sedadlo

pneumaticky odpruzené sedadlo

Posttikove ustroji

Nadrze
sklolaminatova s ochrannou protichemickd
material nadrze vrstvou
objem 6 000 |
dvé hydraulicka michadla + ratai
michani oplachoveé trysky

oplachovaci nadrz

1000 |

nastaveni vysky hladiny

digitalni snitmaySky hladiny

Recirkulace ramena

tlakovy necirkul&ni systém s pneumaticky

=)

typ vypinanim trysek
Sita
1. filtr — velikost sita 50 mesh
tlak 2. filtr — velikost sita 100 mesh
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pokraiovani Tabulky V - 2: Technicka data Agrio DINO &0

Posttikovaci ¢erpadla

cerpadlo postkové snésy

pisto-membranovéerpadlo

max. vykon 371 I/min

plnici¢erpadlo

odstedivécerpadlo Magnum

max. vykon 800 I/min

pohoncerpadla

postikové — vyvodovym Fidelem

plnici - hydromotorem

utok

typ

na zaklad tlaku a pfitoku

fizeni piitoku

tlakovy regulani ventil, elektrickytizeny

Systém ramena

Ovladani postikového ramena

nastaveni vysky

elektro-hydraulicky s automatickym

vyrovnavanim

naklon ramen

elektro-hydraulicky

Ramena
typ zabEr ramen az 36 m
konstrukce ocelovéa konstrukce
automatické elektrohydraulické rozkladani
rozkladani Z kabiny
vySka ramen 600 — 2 500 mm

ve fech rovinach pomoci tluri,

odpruzeni silentbloki a pruzin
bajonetové ARAG s protilkapovymi
drzaky trysek ventilky
Rozméry stroje
celkova délka 9 000 mm
maximalni gepravni §ka 2 850 mm
maximalni gepravni vyska 3800 mm
swtla vySka 1100 mm
hmotnost bez napén 9 250 kg
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5.4 Samojizdny pogtikova¢ Tecnoma Laser 4000

5.4.1 Charakteristika vyrobce

Francouzskad spdleost TECNOMA vyrabi pogikovace pro zemdélstvi
a pestitelstvi jiz od roku 1952. Jeji produkty jsouwéou vysoké kvality a spolehlivosti
s uzitim nejnowjSich technologii. Jako prvni vyrobce poudil wyvoji svych produki
nejnowjSi materidly - polyester, polyethylen, technologitiikovani a vice nez 180
patent z celého sita. Spolénost TECNOMA jecélenem skupiny EXEL Industries
Group, zaloZzené roku 1986 d&epstavujici dnes stovou N° 1 mezi spot@mostmi
produkujici pogikovaci techniku.

Produkty spotmosti TECNOMA zahrnuji poskovate a rosie Wetrg
kompletniho pisluSenstvi pro ze&délstvi a zahradieni na celém s¥¢. TECNOMA
je specialistou na vSechny typy padsdtvact. VSechny produkty jsou vyrobeny
a kompletovany s bezpeostnimi dopiky a pisluSenstvim v souladu s EC normami.
Spole&nost TECNOMA je od roku 2001 drzitelem certifikdA&0O 9002.

5.4.2 Charakteristika pos¥ikovace
Zdrojem technickych dat (Tabulka V - 3) yoybficialni stranky vyrobce

(www.tecnoma.coma Navod k obsluze Laser 4000.

Tabulka V - 3;: Technicka data Tecnoma Laser 4000

Motor
model Iveco 8061 S| 25
vykon 155 k (114 kw)
maximalni otéky motoru 2 600 ot./mih
pocet vald 6
zdvihovy objem 5861 cn
chlazeni vodou
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pokraiovani Tabulky V - 3: Technicka data Tecnoma L&€$0

Objemy naplini

palivova nadrz 3201
hydraulicka nadrz 1801
Pohon

hydraulickécerpadlo

Bosch Rexroth

kolovy hydromotor

Poclain

fazeni

3 skupiny, elektrohydraulickkazeny za
chodu

Pojezdova rychlost

1. skuping

0 — 14 km/h

2. skuping

0 - 18 km/h

3. skupina

0 - 25 km/h

Hydraulicka soustava

¢erpadlo

Bosch Rexroth

Rizeni

typ

Orbitrol Danfoss

zpasobytizeni

jen pedni (zadni) napravyizeni obou
naprav, krabi chod

polongr ot&eni

zalezi na druhitizeni

Brzdy

provozni

bezp#nostni brzdy na zadnich kolech,

hydraulické pevné

parkovaci

mechanické

Pneumatiky

kultivagni

270/95 R48

Népravy

piedni ndprava: typ

pneumatické odpruzeni AXAIR

zadni ndprava: typ

pneumatické odpruzeni AXAIR

Kabina

topeni a ¥trani

aktivni uhlikovy filtr, topeni, klimatizace

sedadlo

pneumaticky odpruzené sedadlo
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pokraiovani Tabulky V - 3: Technicka data Tecnoma L&€$0

Posttikove ustroji

Nadrze

material nadrze

sklolaminatova s ochrannou protigbieou

vrstvou

objem 40001

michani hydraulické michadlo + LAVTON rats
myci trysky

oplachovaci nadrz 400 |

nastaveni vysky hladiny

digitalni snitmaySky hladiny

Recirkulace ramena

=)

typ tlakovy necirkul&ni systém s pneumaticky
vypinanim trysek
Sita
tlak 1. filtr — velikost sita 365 mikran

2. filtr — velikost sita 594 mikran

Postiikovaci ¢erpadla

¢erpadlo pogtkové snésy

pisto-membranowvgerpadlio PM 700

max. vykon 305 I/min

plnicicerpadlo

pisto-membranoeérpadio PM 700

max. vykon 400 I/min

pohonéerpadla

hydromotorem s regulacidtia

Pratok

typ na zaklad tlaku a pfitoku

fizeni pfitoku na zaklaérychlosti pojezdu vied a piétoku
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pokraiovani Tabulky V - 3: Technicka data Tecnoma L&€$0

Systém ramena

Ovladani postikového ramena

nastaveni vysky elektro-hydraulicky s automatickym

horizontalnim vyrovnavanim

naklon ramen elektro-hydraulicky
Ramena

typ zakér ramen az 42 m

konstrukce ocelové konstrukce do 36 m

hlinikova konstrukce do 42 m

rozkladani automatické elektrohydraulické rozklddah
Z kabiny

odpruzeni horizontalni a automatické svahové
vyrovnavani ALBATROS

drzaky trysek drzdky na &p trysek PENTAJET

protiodkapem pro ocelové rampy

Rozméry stroje

celkova délka 7050 mm

maximalni pepravni &ka 2 250 mm

maximalni pepravni vySka 4 040 mm
swtla vySka 1200 mm
hmotnost bez napén 4910 kg
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VI. Naméiené hodnoty a vysledky

6.1 Ekonomické zhodnoceni vybranych straj

Pro posouzeniélgného a fimého postupu bylo pieba stanovit ekonomické zhodnoceni vybranych tstnogvolenych subjekt
(Tabulka VI - 1, Tabulka VI - 2).

Tabulka VI - 1: Ekonomické zhodnoceni ve firfRustico s.r.o.

Lo _— o Roeni ndklady variabilni]
Raéni naklady fixni rN[K¢&.rok™] (N, [Ké.rok’]
Vykonnost ., .| Parizovaci|Naklady ng Naklady| Naklady Néklady ng Naklady Naklady Naklady o . Celkové Jeqnotkove .
o Technicky : na na iy na na |Roéni naklady celkove . .~ | naklady |Cena prac
rocni W, cena |amortizacl _. .| ... _.|garazovan na mzdy N néklady fixni Y L
[ha.rok?] prostedek| PC [K] N zuroseni| pojisteni N phm N opravy rN; [Ké.rok] o [K&.rok] variabilni |C,[K¢.ha']
' X 2 N, Np ; Nown | ™ | N, ¢ JliNy [Ke.ha']
Traktor |y 600009 320000 8000 25600 3500 172 0005 00d 12 800 656 900
85 kw
Cist 561 000 16 51
20 000 ha 'ioe{”a 900000 | 180000 4500 14490 5 00( 7 300 201 10
é?erg 5300 00Q 1 060 000 26 500 | 84 800 6 000 | 559 0QBO 000 42 400 1958 700 1177 300 39 113
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Tabulka VI - 2: Ekonomické zhodnoceni u SHR Val@hBmil

1%

L - ol Roéni naklady variabilni
Raeni naklady fixni rN[K¢.rok™] (N, [K&.rok’]
Vykonnost . . | Paizovaci|Naklady n: Naklady| Naklady Naklady ng Naklady Néaklady Naklady L . Celkové JeQnotkove .
. Technicky : na na fe . na na |Ro¢ni naklady celkove. . .~ | néklady |Cena prac
rocni W, cena |amortizaci_. . | ... .| garazovan| na mzdy A naklady fixni T PR
17 | prostedek y zuraceni| pojisteni phm opravy rN¢ [Ké.rok™] J 1| variabilni |C,[Ké.ha’]
[ha.rok] PCIK] | N, N N, \ N | V720 | N CNs [KEroKT iy 1K e hal
au.tomobllova 350 000| 70 000 1750 5600 4500 128 Pp60500| 2800 280 400 81 850 21 34
9500 ha cisterna 8 t
TeL‘;”S‘;Ta 3800000 760000 19000 60800 6000 192 3783 500 30 400 1192 075 845 800 37 145

-51 -



6.2 Déleny pracovni postup

V clenim pracovnim postupu (Tabulka VI - 3, Tabulka-\V) je postikovat zasoben vodouifimo na pole dopravnim préstkem,
pii vykonném plini postikovate obsluha saiasré pripravuje postkovou jichu. Oproti Bfmému pracovnimu postupu jsou zde kratSi
pomocnécasy, pracovni rychlost a pracovni Zabmaji na smnovou vykonnost &s3i vliv.Velikost objemu nadrze ma wldném
pracovnim postupu na vykonnost jen maly vliii. gduZiti dtleného pracovniho postupu felba péitat s vySSimi ekonomickymi vydaji na

provoz dovozného prasidku a naklady na dalSiho pracovnika.

Tabulka VI - 3: Xleny pracovni postup pd#tovace Agrio DINO 6000

Normativy soupravy
N _ _| Vykonnost — Naklady
Specifikace Paizovaci i Spoteba | Naklady variabilni i
. o ro¢ni celkové
Varianta | technického cena W Vykonnost paliva | N, [K&.ha'] N
VI v r _ - c
zajiseni PC [K¢] tharok Wo7 [ha.h'] | Q [l.ha'] | Prace Soupravg Celkem K& ha]
va st
Doprava Traktor 4x4, 85 kW] 1 600 - 0,4
o 20 000 6 10 16 44
Fekalni cisterna 10t 900 -
Postik Samojizdny
postikovac 6000 | 5300 20 000 20 1,3 9 30 39 98
Celkem 20 1,7 15 40 55 142
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Tabulka VI - 4: Q¥leny pracovni postup pdgtovace Tecnoma Laser 4000

D

Normativy soupravy Naklady

Specifikace Patizovaci| Vykonnost Naklady variabilni celkové
Varianta | technického cena rocni Vykonnost Spofeba Ny [Ké.ha'] Nc

zajiseni PC[Ke] | Wi[ha.rok’] | Wor [ha.h] pTLVi Prace] Soupravd Celkem| [K&.ha']

Q [l-ha’] Nep N

Doprava Automobilova

fekalni cisterna10¢{ 350 00C 9500 - 06 7 14 21 30
Postik Samojizdny

postikovac 4000 | 3 800 00G 9 500 15 0,9 13 24 37 126
Celkem 15 15 20 38 58 156
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Ri porovnani dlenych pracovnich postagGraf VI - 1) bylo zjis&no, Ze na ekonomické zhodnoceni méa velky vignfovykonnost
postikovaci. Porovnavané podniky vyuZivajEldny pracovni postup, protoze petuji dosahovat velké denni vykonnosti a to by p

piimém pracovnim postupu nebylo mozné.

Graf VI - 1: Porovnani poskovacu v déleném pracovnim postupu
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6.3 Fimy pracovni postup

V @gimém pracovnim postupu (Tabulka VI - 5, Tabulka V@) si postikovaé sam dojizdi pro vodu k vodnimu zdroji (hydrantdud
rezervoar, atd.).iPtomto pouZiti hraje velkou roli dopravni vzdalshonezi zdrojem vody a pozemkenitepravni vzdalenost a velikost
objemu nadrzeCim vy3si je vykonnost pdstovace, tim ma zréna paramefr vétsi vliv na sninovou vykonnost. # tomto zgisobu jsou

mensi ekonomické naklady vzhledem k absenci dojinavprostedku a obsluhy tohoto prastiku.

Tabulka VI - 5: Bimy pracovni postup pdgtovace Agrio DINO 6000

Normativy soupravy
-~ _ _| Vykonnost Naklady
Specifikace Paizovaci ) Spoteba | Naklady variabilni ]
_ o roéni celkové
Varianta | technického cena w Vykonnost | paliva | N, [K&.ha] N
r C
zajiseni PC [K& W,y [ha.h* l.ha* 2
j [Ke] tha.rokl] o7 [ 1 | Q[l.ha’] | Pracel Soupravd Celkem Ke.ha]
va st
Samojizdny
Postik postikova¢ 6000 | 5300 20 000 15 1,3 9 30 39 98
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Tabulka VI - 6: Bimy pracovni postup pastovace Tecnoma Laser 4000

Normativy soupravy

- _ _| Vykonnost Naklady
Specifikace Paizovaci ) Spoteba| Naklady variabilni ]
_ o roéni celkové
Varianta | technického cena W Vykonnost | paliva [N, [K&.ha'] N
r C
zajiseni PC [K& Wo7 [ha.h! l.ha* 2
j [Ke] tha.rokl] o7 [ha.i’] | Q [l.Lha] | Prace| Soupravg Celkem K& ha]
va st
Samojizdny
Postik postikovac 4000 | 3 800 9500 11 0,9 13 24 37, 126
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Ri porovnani pimych pracovnich postigGraf VI - 2) bylo zjiS&no, Zze ekonomické zhodnoceni je nizSi nedgeném pracovnim

postupu z @ivoda vynechani dopravnich prostlki, tato absence se ale projevi ve snizengewg vykonnosti.

Graf VI - 2: Porovnani poskovact v piimém pracovnim postupu
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Meteni vlivu znény vybranych parametrna vykonnost zvolenych pdstovaca

probihalo v dleném pracovnim postupu.

6.4 Vliv zmény pracovniho zaléru

Méteni vlivu znény pracovniho zasu (Tabulka VI - 7, Tabulka VI - 9) probihalo
v mgtenémcasovém Useku a to za kolik sekundage hlavnim T bude udlan jeden
hektar pi zadanych parametrech, &wanécasy byly gepaitany na efektivni vykonnost
Wi. Vysledky efektivni vykonnosti pro z&b24 a 27 m resp. 18 a 24 m byly mezi
sebou porovnany a jejich zma p@epaditena na procenta (Tabulka VI - 8,
Tabulka VI - 10).

Tabulka VI - 7: Efektivni vykonnost WAgrio DINO 6000 i zméné pracovniho

zakeru

Hodnoceny Urovei parametru postiikovaée

parametr - —— . - —
Pracovni | Pracovni| Davka | Objem | Hlavni Efektivni
rychlost zabér Q zasobni| .
vy km.h] B, [M] Lha) nadrze | €8S Ti[s] | vykonnost

' Wi [ha.h]
V]
Pracovni zaér 24 118 30,51
12 100 6 000
By [m] 27 107 33,65

Tabulka VI - 8: Procentualni porovnani amvykonnosti Agrio DINO 6000

Urover parametru postrikovaée Zména
Pracovni | Pracovni | Davka Objem | yykonnosti
rychlost | zabgr Q [l.Lha™] | zasobni
vy [km.h™] | B, [M] nadrze

v W

Pracovni zafr
Bp [M]

12 24> 27 100 6 000 10,3%

Poznamka: Hodnoceny parametr ma naenau zndnu Sipkou a je &n¢
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Tabulka VI - 9: Efektivni vykonnost WTecnoma Laser 4000fipzmeéné pracovniho

zakeru

Hodnoceny Uroveii parametru postisikovace

parametr - T . - —
Pracovni | Pracovni | Davka | Objem | Hlavni Efektivni
rychlost | zabér Q zasobni| .
vy B, [M] Lha nadrse | €8S Ti[s] | vykonnost

' W, [ha/h]

[km/h] V]

Pracovni zar 18 132 27,27

12 100 4 000
By [m] 24 119 30,25

Tabulka VI - 10: Procentudlni porovnani&mvykonnosti Tecnoma Laser 4000

Uroveii parametru postirikovace

Hodnoceny Zména
parametr Pracovni | Pracovni| Davka | Objem | yykonnosti

rychlost | zabgr Q [.Lha™] | zasobni

vy [km.h™] | B, [m] nadrze

VI Wi
Pracovni zatr
12 18> 24 100 4 000 10,9%

Bp [m]

Poznamka: Hodnoceny parametr ma nagnau zndnu Sipkou a je &né
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6.5 Vliv zmény pracovni rychlosti

Méieni vlivu zneény pracovni rychlosti (Tabulka VI - 11, Tabulka VIL3) probihalo
v méienémcasovém useku a to za kolik sekundage hlavnim Tbhude udlan jeden
hektar i zadanych parametrech, gmnécasy byly gepaitany na efektivni vykonnost
W;. Vysledky efektivni vykonnosti pro rychlosti 8 @ km.h'" resp. 8 a 14 km:hbyly
mezi sebou porovnany a jejich &ma p@epaitena na procenta (Tabulka VI - 12,
Tabulka VI - 14).

Tabulka VI - 11: Efektivni vykonnost WAgrio DINO 6000 @i zmeéné pracovni

rychlosti
Hodnoceny | Urovei parametru postfikovace
parametr - T . - —
Pracovni Pracovni | Davka | Objem | Hlavni Efektivni
rychlost zabgr Q zasobni| , .
volkmh? | Bylm] | o0 | nédrze | %S Ti[s] | vykonnost
' W, [ha.h]
V]
Pracovni 8 27 100 6 000 165 21,82
rychlost 12 107 33,65
Vp [km.hY] 8 27 100 | 6000| 165 21,82
14 98 36,73

Tabulka VI - 12: Procentualni porovnani&mvykonnosti Agrio DINO 6000

Hodnoceny Uroven parametru postrikovace Zména
parametr Pracovni | Pracovni | Davka Objem | yykonnosti
rychlost | zabgr Q [.Lha™] | zasobni
vy [km.h™] | B, [m] nadrze
v W
Pracovni rychlost 8-> 12 27 100 6 000| 54,2%
Vp [km.hY] 8-> 14 27 100 6000 68,3%

Poznamka: Hodnoceny parametr ma n&enau zndnu Sipkou a je &né
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Tabulka VI - 13: Efektivni vykonnost WTecnoma Laser 4000¢ipzméné pracovni

rychlosti
Hodnoceny | Uroven parametru postrikovace
parametr - T . - —
Pracovni Pracovni | Davka | Objem | Hlavni Efektivni
rychlost zabgr Q zasobni| , .
volkmh? | Byfm] | | nadrze | %S Tils] Vyko”“"sf
v il W;[ha.h™]
Pracovni 8 19,89
24 100 | 4000 181
rychlost 12 118 30,51
Vp [km.hY 8 19,89
’ 24 100 | 4000 181
14 102 35,29

Tabulka VI - 14: Procentudlni porovnéni&mvykonnosti Tecnoma Laser 4000

Hodnoceny Urovei parametru postrikovaée Zména
parametr Pracovni | Pracovni | Davka Objem | yykonnosti
rychlost | zabgr Q [.Lha™] | zasobni
vy [km.h™] | B, [m] nadrze
v W
Pracovni rychlost 8-> 12 24 100 4000 53,4%
vp [km.hY 8> 14 24 100 4000 77,4%

Poznamka: Hodnoceny parametr ma n&enau zndnu Sipkou a je &né
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6.6 Vliv zmény davky postiriku

Meteni vlivu zneény davky posgiku (Tabulka VI - 15, Tabulka VI - 17) probihalo

v mgtenémcasovem useku a to za kolik sekund buderspotlvan cely objem nadrze,

pii zadané konstantni davce 100 nebo 2007|.Haera byla po celou dobu &teni

dodrzovana a #fila se gi zmeng pracovni rychlosti $ 12 a 14 km.H a znéng

pracovniho zabyu 24 a 27 m resp. 18 a 24 m. Tento vysledayg byl gepaitan

na hodinovou speéebu jichy LA, celé ndteni probihalo v operativnintase T

a pepaitavano bylo na operativni vykonnostoMVta byla nasledh porovnavana

a prepaitana na procentualni zmu (Tabulka VI - 16, Tabulka VI - 18).

Tabulka VI - 15: Operativni vykonnostgvAgrio DINO 6000 i zméné davky

Hodnoceny Urovei parametru postiikovaée
parametr - T . — —
Pracovni Pracovni | Davka | Objem | Operativni Operativni
rychlost zaber Q zasobni ¢as spofeby | vkonnost
Vo km.hY] | B, [m] Lhaty | Nadrze POLEby | vy
) vV [|] nadrze To2 W2 [lhl]
[s]
Davka 200 5520 3913
) 12 24 6 000
Q [Il.ha’] 100 10 080 2143
200 5 040 4286
12 27 6 000
100 8 880 2432
200 4 930 4381
14 24 6 000
100 9 120 2368
200 4320 5 000
14 27 6 000
100 7 440 2903
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Tabulka VI - 16: Procentualni porovnani&mvykonnosti Agrio DINO 6000

Hodnoceny Uroven parametru posttikovace Zména
parametr | Pracovni | Pracovni| Davka Objem | yykonnosti
rychlost | zabgr Q[l.ha'] | zasobni
vy [km.h™] | B, [M] nadrze

V(1] Woz
Davka 12 24 200> 100| 6000 82,6%
Q [l.ha’] 12 27 200> 100| 6000 76,2%
14 24 200> 100| 6000 85,0%
14 27 200> 100| 6000 72,2%

Poznamka: Hodnoceny parametr ma n&enau zndnu Sipkou a je tn¢

Tabulka VI - 17: Operativni vykonnostdTecnoma Laser 400Gimeéne davky

Hodnoceny Uroveii parametru postisikovace
parametr - T . — —
Pracovni Pracovni | Davka | Objem | Operativni Operativni
rychlost zaber Q zasobni ¢as spoteb Jkonnost
Vo [km.hY] | B [m] Lhaty | Nadrze POreby | vy
' v nadrze T | Woo[l.h™]
[s]
Davka 200 5 930 2428
) 12 18 4 000
Q [l.ha’] 100 11 090 1208
200 5 390 2672
12 24 4 000
100 9 970 1444
200 5 740 2509
14 18 4 000
100 10 670 1350
200 4 850 2 969
14 24 4 000
100 9 160 1572
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Tabulka VI - 18: Procentualni porovnani @mvykonnosti Tecnoma Laser 4000

Hodnoceny Uroven parametru posttikovace Zména
parametr | Pracovni | Pracovni| Davka Objem | yykonnosti
rychlost | zabgr Q[l.ha'] | zasobni
vy [km.h™] | B, [M] nadrze

V(1] Woz
Davka 12 18 200> 100| 4 000 87,1%
Q [l.ha’] 12 24 200> 100| 4 000 85,0%
14 18 200> 100| 4 000 85,9%
14 24 200> 100| 4 000 88,9%

Poznamka: Hodnoceny parametr ma n&enau zndnu Sipkou a je tn¢
6.7 Vliv zmény objemu zasobniku

Meteni vlivu znmeény objemu zasobniku (Tabulka VI - 19, Tabulka VI21)
probihalo v iifenémcasovém Useku a to za kolik sekund budeispotvan zvoleny
objem zasobniku v operativnitase by, pifi zadaném objemu 6 000, 4 000 a 3 000 |
resp. 4 000, 3 000 a 2 000 Igiih se i zmeng pracovni rychlosti 12 a 14 km‘hTento
vysledny ¢as v sekundach byligpaitan na hodiny v operativnirtase by, ty byly
nasledg porovnavany aigpaitany na procentualni Zzmu operativni vykonnosti W
(Tabulka VI - 20, Tabulka VI - 22).
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Tabulka VI - 19: Operativni vykonnost ¢g¢/Agrio DINO 6000 i zméné objemu

zasobniku
Hodnoceny Uroveii parametru postisikovace
parametr - T . — —
Pracovni Pracovni | Davka | Objem | Operativni Operativni
rychlost zaber Q zasobni| «
vo [km.h] | By [m] tha |7 sdrze | £@s spoteby | Eas Top [h]
' vl nadrze To,
[s]
Zasobnik 12 27 100 | 4000 5320 14777
[ 6 000 7 920 2,2
12 27 100 | 3000 4 220 1,1722
6 000 7 920 2,2
14 27 100 | 4000 4 800 1,3333
6 000 7 080 1,9666
14 27 100 | 3000 3780 1,05
6 000 7 080 1,9666

Tabulka VI - 20: Procentualni porovnani&mvykonnosti Agrio DINO 6000

Hodnoceny Uroven parametru postrikovace Zména
parametr | Pracovni | Pracovni| Davka | Objem vykonnosti
rychlost | zabgr Q [l.ha™] | z&sobni
Vp [km.h™] | B, [M] nadrze
V [I] Woz
Zasobnik 12 27 100 |4 000-> 6 000| 48,9%
1] 12 27 100 |3 000> 6000| 87,7%
14 27 100 |4 000-> 6000| 47,5%
14 27 100 |3 000-> 6000, 87,3%

Poznamka: Hodnoceny parametr ma n&enau znénu Sipkou a je tn¢
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Tabulka VI - 21: Operativni vykonnost g¢/Tecnoma Laser 400Giipzmené objemu

zasobniku
Hodnoceny Uroveii parametru postisikovace
parametr - T . — —
Pracovni Pracovni | Davka | Objem | Operativni Operativni
rychlost zaber Q zasobni| , «
Vo [km.h] B, [M] Lha] nadre | €8S sporeby | ¢as To, [h]
' v nadrze To,
[s]
Zasobnik 12 24 100 | 3000 4 320 1,2
[ 4 000 5850 1,6250
12 24 100 | 2000 3285 0,9125
4 000 5850 1,6250
14 24 100 | 3000 4 030 1,1194
4 000 5380 1,4944
14 24 100 | 2000 2 940 0,8166
4 000 5380 1,4944

Tabulka VI - 22: Procentualni porovnani @mvykonnosti Tecnoma Laser 4000

Hodnoceny Uroven parametru postrikovace Zména
parametr | Pracovni | Pracovni| Davka | Objem vykonnosti
rychlost | zabgr Q [l.ha™] | z&sobni
Vp [km.h™] | B, [M] nadrze
V [I] Woz
Zasobnik 12 24 100 |3 000-> 4000/ 35,4%
1] 12 24 100 | 2000-> 4000/ 78,1%
14 24 100 |3 000-> 4000| 33,5%
14 24 100 |2 000-> 4000/ 83,0%

Poznamka: Hodnoceny parametr ma n&enau znénu Sipkou a je tn¢
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VIIl. Diskuse

Cilem této prace bylo hodnoceni vlivélethého a fimého pracovniho postupu
na vykonnost polniho pdgtovace Agrio DINO 6000 a Tecnoma Laser 4000. DalSim
cilem prace bylo porovnani vlivu 2my pracovni rychlosti, pracovniho zfib, mérné
davky a velikosti objemu zasobni nadrze na vykohnosedenych samojizdnych

postikovaci.
Porovnani déleného a gfimeho pracovniho postupu

Ri porovnani dleného a fimého postupu bylo zji&o, Ze velky vliv na naklady
ma rani vykonnost, i kdyZ ve firth Rustico je pouzivana drazsi technikatipavaci
cena postkovaci se liSi o 1 500 000 Ka cena dopravni techniky se liSi o 2 150 000
K¢. Celkové naklady ve firtnRustico jsou 142 &ha v dleném pracovnim postupu,
u SHR Valty tyto celkové naklady jsou 15&/Ka, to je 0 14 K/ha vice. V pimém
pracovnim postupu jsou celkové naklady u Rustico 98 K/ha, u SHR Valty
pak 126 K/ha, tj. 0 28 K/ha vice.

Pokud vSak vezmeme v Gvahu jen celkovébdni naklady v imém pracovnim
postupu, tak zde velkou roli hraje sSfedta, i pestoZze jsou ve fy. Rustico mensi
néklady na préci, ip srovnéni &chto variabilnich naklad kdy jsou ve firnd Rustico
39 Ke¢/ha a u SHR Valty 37 &ha, variabilni naklady vyjdou vysSi o 2¢Ka
v neprospch fy. Rustico. Opény piipad je vdleném pracovnim postupu,
pii porovnani dopravnich prdasdki, kde nizSi spdeba moderniho dopravniho
prostedku celkové variabilni naklady, které jsou 5&Hh&a ve fy. Rustico a 58 dtha
u SHR Valty snizuje, rozditthto naklad je 3 Ké/ha.

Ri srovnani s ri¥enim dleného pracovniho postupu, ktery prodagovaricek,
Abrham (2007). Jejich &teni probihalo na samojizdném pgodsivaci s objemem
4 000 | a péizovaci cenou 3 200 tis. & kde se vykonnost pohybovala na 7,5 ha/h
a spoteba 1 I/ha a na odvozném ptesiku, kterym byl traktor o vykonu 100 kW,
porizovaci ceg 1 900 tis. K, kde spatba byla 0,6 I/ha, tento traktor byl agregovan
s cisternou o kapaéitlO t. Jimi nanstené hodnoty byly pro variabilni celkové naklady
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73 K¢/ha a celkové naklady pak 211¢/Ka, tyto naklady jsou vySSitipvariabilnich
nakladech o 15 gha u SHR Valty a o 18 #ha u fy. Rustico, dale celkové naklady
jsou vySSi o0 62 Kha nez u fy. Rustico a o 55Ka nez u SHR Valty.

Pouziti imého a dleného pracovniho postupu je diskutabilni. Pokysiméem
pracovnim postupu bude podnik @égat jen své porosty a uvazuje o koupi nového
postikovace, & jiz tazeného nebo samojizdného byl molit velkou zasobni nadrz
a velky pracovni z& v agregaci s rychlym energetickym piestkem nebo vysokou
pojezdovou rychlosti pokud se jedna o stroj sardaojz Hodinova vykonnost neni
vysoka, jako u &deného pracovnim postupu, ale pokud se nejednanilps velkymi
rozlohami a dopravni vzdalenost mezi pozemkem ajenr vody neni velkd,
tak by niZ3i vykonnost nefta ovliviiovat agrotechnické terminy.

Pouziti dleného pracovniho postupu je vyhodné pro podnikyZed
a pro zemdelské podniky, kde je pttdba dosahovat velkych dennich vykon
zde nemusi byt objem zasobni nadrze jiz tak velldivbdi plnéni postikovate
na hranici pozemku. Men3i objem je vyh&@h i z hlediska utuzenidgly, zvias¢
pokud pouzivame kultivai kola. Ri rozhodovani jaky pracovni postup zvolit, b¢lm
piedchéazet tkladné promysleni obou moznych variant a zvazeauikh zapoi jejich

pouZziti, z nichZ skteré byli nadneseny vysSe.

V nasledujiciciddkach bude shrnuto porovnani vlivué&m pracovniho zéatu,

pracovni rychlosti, davky a objemu zasobniku naowylost vybranych pagkovaci.

Vliv zmény vybranych parametri na vykonnost Agrio DINO 6000

Vliv zmeny pracovniho z&lu a pracovni rychlosti byl #&en v efektivni
vykonnosti W.
Vliv zmény pracovniho zal@ru: efektivni vykonnost bylaip zakéru 24 m vypdtena
na 30,51 ha.hétla i zméng zakéru na 27 m to bylo 33,65 ha.Hbdpii procentuélinim
srovnani je tato zsma 10,3%.
Vliv zmény pracovni rychlosti: zde byla efektivni vykonnost 21,82 ha.pii rychlosti
8 km.H' a 33,65 hah pii rychlosti 12 km.H, procentuéini z&na zde byla 54,2%
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a 68,3% pi srovnani pracovni rychlosti 8 kmtta 14 km.H, kdy efektivni vykonnost
pii této rychlosti dlala 36,73 haf.

Vliv znmeny velikosti mérné davky a objemu zasobniku byEimn v operativni

vykonnosti W,.
Vliv zmény mérné davky: pii zméné parametit bylo paitdno kolik bude spé¢bovano
litra jichy ze z&sobni nadrze za hodinti. fracovni rychlosti 12 km:ha pracovnim
zal¥ru 24 m byla hodinova speba zndiena na 3 913 Ith pii davce 200 l.ha
a pi davce 100 I.hAto bylo 2 143 |.H, pi procentudlnim vyjééni je zn¥na 82,6 %,
pii zaksru 27 m byla spaeba 4 286 |1 pri davce 200 |.hda 2 432 |.H pii davce 100
l.ha®, zde je zrina 76,2%.

Ri zvySeni pracovni rychlosti na 14 krit.ta pracovnim z&fu 24 m je tato
spoteba 4 381 |1 pti davce 200 |.hd a 2 368 |.H pii davce 100 I.hd, procentuélni
zmeéna je 85,0%. Pokud #t&ime zabr na 27 m, ji davce 200 |.hdA je spoteba 5 000
l.h"t a @i davce 100 I.hatj. 2 903 I.K' a procentuélni zéma 72,2%.

Vliv zmény objemu zasobniku: pii zméné parametit bylo paiitdno za kolik sekund
bude spdebovan zvoleny objem zasobni nadrze, vysledfas v sekundach
byl prepaiitdam na hodiny. ® pracovni rychlosti 12 km:h pracovnim z&lu 27 m
a davce 100 |.hhbyla spoteba 4 000 | zetena na 1,477 h aipbjemu 6 000 | to bylo
2,2 h, pi procentualnim vyjagkni je zndna 48,9 %, P porovnanic¢asu spdeby
6 000 1 a 3000 I, kde byhs 1,1722 h je procentualni &ma 87,7%.

Ri pracovni rychlosti 14 km:h pracovnim z&ru 27 m a davce 100 |.Habyla
spoteba 4000 | zgtena na 1,333 h afipobjemu 6000 | to bylo 1,9666 h,
pii procentualnim vyjaigkni je znéna 47,5 %, $ porovnanic¢asu spaeby 6 000 |
a 3 000 I, kde bytas 1,05 h je procentualni Zma 87,3%.
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Vliv zmény vybranych parametri na vykonnost Tecnoma Laser 4000

Vliv zmeny pracovniho z&lsu a pracovni rychlosti byl #&ien v efektivni
vykonnosti W.

Vliv zmény pracovniho zakéru: efektivni vykonnost bylaip zabsru 18 m vypdétena
na 27,27 haha pgi zakéru 24 m na 30,25 ha'h pii procentuéainim srovnani je tato
zmena 10,9%.

Vliv zmény pracovni rychlosti: zde byla efektivni vykonnost 19,89 ha.pii rychlosti

8 km.hH' a 30,51 hat pii rychlosti 12 km.H, procentuéini z#na zde byla 53,4%
a 77,4% pi srovnani prac. rychlosti 8 km‘ha 14 km.H, kdy efektivni vykonnost
pii této rychlosti dlala 35,29 haf.

Vliv zmeény velikosti mérné davky a objemu zésobniku byEkimn v operativni
vykonnosti Wy,.

Vliv zmény mérné davky: pri zmeéné parametit bylo paiitano kolik bude spé¢ébovano
litrat jichy ze zasobni nadrze za hodinii. ffacovni rychlosti 12 km:ha pracovniho
zatsru 18 m byla hodinova speba zndiena na 2 428 [h pri davce 200 l.ha

a pi davce 100 l.hato bylo 1 298 I.H, pii procentudlnim vyjéieni je zndna 87,1 %,
pfi zabsru 24 m byla spoeba 2 672 |1 pri davce 200 |.hd a 1 444 |.H pii davce

100 I.h&", zde je znina 85,0%.

Ri zvySeni pracovni rychlosti na 14 krit.ta pracovnim zétu 18 m je tato
spoteba 2 509 |.1 pii davce 200 I.hd a 1 350 |.H pii davce 100 I.hd, procentudlni
zména je 85,9%. Pokud #t8ime zabr na 24 m, fi davce 200 |.h4 je spoteba
2 969 I.h' a i davee 100 I.hat. 1 572 |.A" a procentudlni ziéma 88,9%.

Vliv zmény objemu zasobniku: pii zméné parametit bylo paitdno za kolik sekund
bude spdebovan zvoleny objem zasobni nadrze, vysledfas v sekundach
byl prepaitdm na hodiny. ® pracovni rychlosti 12 km:h pracovnim z&bu 24 m

a davce 100 |.ha byla spoteba 3 000 | zrtena na 1,2 h afpobjemu 4 000 |
to bylo 1,6250 h, {d procentualnim vyjaieeni je znéna 35,4 %, P porovnanicasu

spoteby 4 000 | a 2 000 I, kde byhs 0,9125 h je procentualni @na 78,1%.
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Ri pracovni rychlosti 14 km:h pracovnim z&kru 24 m a davce 100 |.Habyla
spoteba 3000 | zRfena na 1,1194 h afripobjemu 4 000 | to bylo 1,4944 h,
pfi procentualnim vyjégbni je zndna 33,5 %, P porovnanicasu spdeby 4 000 |
a 2 000 I, kde bytas 0,8166 h je procentualni &ma 83,0%.
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VIII. Zav ér

V sodasné dob dochazi v zewdélstvi k zvySovani vykonnosti, tomuto trendu
se nevyhnuly ani paskovace, diraz je kladen na&si zakr, vetSi pracovni rychlost,
vétSi objem zasobniku nebdgsnost aplikace. Wezitym faktorem je i Uspora lidské
prace a snizeni ekonomickych faktor

Res tyto faktory je Weské republice stdle mnoho nevyhovujici agiika
techniky, ktera ohrozuje zdravi a ekologii. Podnikery chce byt v dnesni déb
produktivni, musi volit takovou techniku, které ddk v poZadovanych terminech
oSetit jeho vymeru. V disledku intenzivniho hospotini, kde peviada velkovyroba,
dnes nelze vykonavat zédglskoucinnost bez chemické ochrany.

Ve vlastnim gteni byly porovnavany dva stroje, kde Agrio DINO jgden
z nejmoderyjSich a nej¥tSich postkovaci provozovanych na Gzenleské republiky
a je zde velmi znat pokrok v modernizaci této téchoproti jinym starSim modém.
M¢éieni postikovacu bylo prova@no v rdmci moznosti jejich technickych paramgetr
kde nej¢tSi rozdil mezi vybranymi pagkovaci byl v pracovnim zéfru a objemu
pracovni nadrze, proto narené vysledky jsou podobnéfiBostaveni pogikovati
na jedno pole a zadani prace by vSak jako vy&SnwzeSel pra¥ postikovac Agrio,
ktery ma ¥tSi zaldr i nadrz a jeho pracovni rychlostige byt i &tSi. Pro podnik, ktery
se zabyva sluzbami v zedglstvi je toto hlavnim kritériemipvybéru nové aplikani
techniky, zemdelsky podnik uz nemusi mit tak n&r@ pozadavky, ale vzdy se vyplati
mit vykonrgjSi stroj, pokud chce upkabvat metodu ,, v pravyas” a nebo jen pdtat

s nenadalymifphodami.
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IX. Summary

Goal of my bachelor job was comparisonalésted parameters for efficiency of

sprinkler. The chosen parameters were:

working width

working speed

specific rate

volume of storage tanks
Measurement was made on machine Agrio DINO 6000Tawhoma Laser 4000. First
two parameters were measured in time therefore measurements were made when
machine was riding of field without any turning thre end of the field. The value which
has to be found was in what time sprinkler will main one hectare under certain
condition
Second measurements were made in tigaeli this period there were measured usages
of certain content in tank. IneJis included turning on the end of the field andoal
some unusual circumstances e.g. cleaning of sprimidzzle.

There is included economical profit in dirand divided job procedure. In result
of this research is clearly visible, in case spenkis not used even in different
procedures during the season its more profitabdejust sprinkler by itself. And to get
water, its better to go separately. But both ofrttee in services and there is a strong
accent on daily efficiency and it would be unecoil@t them go for water alone.

Sprinklers have similar parameters in tb@mparison. It is because of their
technical parameters are different mainly in sit¢aok and mesh. In comparison of
their efficiency during job procedure without cent@arameters given, only with same
hektarovou davkou. The Agrio DINO 6000 would be enefficient thanks to bigger

working speed, bigger tank and bigger mesh of apptin frame.

key words: efficiency of sprinkler, direct and divided job pemlure, sprinklers
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