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;(Slovni vyjadieni, komentaie a pripominky vedouciho/oponenta:
Prace je rozdélena do péti kapitol. Prvni kapitola je ivodem do feSené problematiky. Ve druhé
kapitole, ktera je nazvana ,,Terminologie®, jsou popisovany zakladni pojmy, které jsou pouzivany
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pro feSeni automatizace vyrobniho stroje. Tato problematika v$ak pfimo nesouvisi s feSenym
tématem a neposkytuje pro feSeni tématu bakalaiské prace zadny opodstatnény zaklad. Nékteré
popisy pojmu, jako napf. senzorl jsou vysvétlovanim obecného principu senzort jako napt.
z literatury pro studium problematiky senzori, ale pro bakalafskou praci neni takovy popis nijak
souvisejici. Nejsou zde uvedeny ani odkazy na literarni prameny, ze kterych byly informace
Cerpany. Tato kapitola je proto zvolena nevhodné a pusobi spiSe zmate¢né. Pouzitou terminologii
je vhodné vysvétlit prostfednictvim tabulky pouzitych zkratek. Autor se nikterak nevénoval
provedeni reSerSe feSené problematiky a nestanovil v ivodu feSeni tématu prace zadné zakladni
dosavadni poznatky, ani nepfedstavil soucasny stav, ani neptfedloZil obecné platné metodiky
optimalizaci vyrobnich ¢asti, ¢imz se zabyva mnoho vyrobnich podnik i vyzkumnych organizaci.
Ve tieti kapitole jsou uvedeny cile prace, které jsou pfevzaty ze zadani bakalarské prace. A¢ je zde
uvedena podkapitola nazvana ,,Popis aktudlniho stavu®, tak je zde uveden Sestifadkovy odstavec,
ktery konstatuje pouze jeden fakt a to ten, ze vramci spole¢nosti Robert Bosch s.r.o. neni
k dispozici nastroj pro optimalizaci strojniho ¢asu vyrobnich zafizeni. Neni zde uveden Zadny
popis aktudlniho stavu, jakym zplsobem probihd nastavovani sledu vyrobnich operaci, ¢i
jakakoliv metodika nastavovani vyrobniho procesu na stroji. Dals$i kapitola nese nazev
»Realizace™ a obsahuje popis pouzitého SW pro optimalizaci a nasledné zptsob feSeni mapovani
sledi vyrobnich operaci na stroji pro feSeni optimalniho ¢asového naladéni. Dulezita podkapitola
»~Stanoveni standard( a podkladi pro implementaci do vyrobnich zafizeni v ramci RBCB* ale
neobsahuje informace, které jeji nazev navozuje. V kapitole chybi systematicky piistup feseni
optimalizace vyrobniho Casu, ¢i stanoveni metodiky, podle které by bylo mozné pfistupovat
k tomuto problému. V paté — zavérecné kapitole je popsano splnéni cilti prace.

Bakalarska prace je doplnéna mnoha obrazky, avsak odkaz v textu na tyto obrazky je ojedinély a
k umisténym obrazkium tak chybi jakykoliv doprovodny text, ¢i vysvétleni. Obrazky tedy nejsou
pro Ctenafe nijak prospésné. Tim znacné utrpéla Groven predlozené prace a obrazky tak pisobi
spiSe dojmem prostiedku pro umélé zvySovani poctu stran prace. Na n€kolika obrazcich jsou
uvedeny napi. vyvojové diagramy k urCitym algoritmim, ale dulezity popis ¢innosti téchto
algoritmu v textu chybi. Napt. v tabulce €. 1 jsou uvedeny uréité ¢asy automatickych cyklu (t1 az
t4), ale popis vyznamu téchto Cast chybi a ¢tenaf tak nemuze védét, o co se jedna. Pribehy
v grafech €. 1 a €. 2 nejsou ¢tenafi nijak vysvétleny.

Prace obsahuje formalni chyby, obsahové nedostatky a rozsah kapitol neni zvolen umeérné
bakalarské praci. Ze zpracovani bakalaiské prace neni patrny systematicky pfistup. V pouzité
literatufe chybi doporucena literatura ze zadani bakalaiské prace a chybi odborna literatura. Presto
lze konstatovat, ze zadani prace bylo uritym zpisobem naplnéno. Rozhodné se vsak nejednd o
plnohodnotné zpracované téma ve formé vysokoskolské prace.

Pripadné otazky p¥i obhajobé a naméty do diskuze:

Redené téma je velmi aktudlni v kazdém vyrobnim podniku a riiznych vyvojovych, & vyzkumnych
organizacich, zabyvajicich se vyrobnimi procesy. Proto existuje mnoho provedenych metodik a
postupli feSeni optimalizace vyrobnich postupi. Z jakého divodu nebyla provedena reSerse
v odborné literatufe pro zjisténi stavajicich metodik optimalizace vyrobnich ¢ast, ¢i pouzivanych
SW?

Prezentovano je vyuziti komer¢né dostupného SW Automatic Cycle Time Diagnostic. Provedl
autor prace Upravy algoritmi, ¢i naprogramoval ur¢ité funkce tohoto SW?

2/3




Jaky bude nasledujici postup a metodika pfi vyuziti SW pro optimalizaci vyrobniho ¢asu na
strojich ve spole¢nosti RBCB?

Jak Casto autor prace konzultoval feseni prace se Skolitelem prace a garantem?

Praci

Xl doporucuji

U nedoporucuji

uznat jako bakalarskou.

Navrhuji hodnoceni stupném:
U vyborn¢ U velmi dobie dobte [ neprospél/a

1]

Misto, datum a podpis vedouciho/oponenta: V Ceskych Bud&jovicich, dne 15.5.2015 \/

3/3



