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Anotace

Tato bakaldfskd prace popisuje historii vzniku a vyvoje odvétvi textilniho primyslu,
orientovaného na produkci uUpletovych textilii. Zdokumentovany jsou zde prvopocatky pleteni
a postupny rozvoj mechanizace v tomto oboru. Historie pletafstvi v Ceské republice je spojena s
firmu Jitex Pisek, jednoho z nejvétsich ¢eskych textilnich podnika.

Prace popisuje pouzivané technologie a procesy vyroby upletl v jednotlivych provozech

podniku Jitex Pisek.
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Annotation

This thesis is focused on the origins and development of the textile industry,
the production-oriented knitwear fabrics. It deals with the beginning of knitting and the gradual
development of mechanization in this field. The history of the knitting industry in Czech Republic
is transferred with the company Jitex Pisek which represents one of the greatest Czech textile
enterprises.

The thesis also contains a description of technologies and production processes

in individual plants knitwear company Jitex Pisek.
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Uvod

Jako maly, zvédavy kluk jsem byl pritahovan k velkému vyrobnimu zavodu, postavenému
na okraji mésta u reky Otavy. Dodnes si pamatuji na ten pocit, kdyZ jsem kolem néj prochazel.
Veliky gigant, majici svij osobity zapach a temné hudici stroje, vyzafujici velkou energii. A¢ se
skladal z mnoha velkych hal, pGsobil na mé jako jeden velky stroj, ktery kazdou chvili vyplivne
néjaky vyrobek. Neni snad jediného obyvatele Pisku, ktery by nebyl néjakym zplsobem spojen
s timto zdvodem. Mnoho lidi z celého okoli zde bylo zaméstnano na rlznych pracovnich pozicich
a snad kazdy mél doma tricko, mikinu ¢i teplakovou soupravu z podnikové prodejny “PPP“
(prodejny pletarského pramyslu). Jako rodily obyvatel Pisku povazuji Jitex, jehoz nazev je odvozen

Ill

od slovniho spojeni , jihoCesky textil“, za jednu z piseckych ikon.

Vidy jsem touZil se podivat dovniti vyrobnich hal a zjistit, jak to vlastné celé funguje. Cim
vyroba zacina, ¢im konci, co vSe je zapotrebi udélat, abych si na sebe mohl obléknout odév
z rGznobarevného Upletového materidlu. Myslim si, Ze mnoho lidi netusi, co vie je zahrnuto
do takového vyrobniho procesu a kolik Ukonl je nutnych k zhotoveni jednotlivého kousku
obleceni.

Toto mé inspirovalo kvolbé tématu mé bakalarské prdace. Splnit si détskou touhu
a navstivit dnes jiz zbylé provozy a ziskat informace o vyrobé produktd z upletu. Cely vyrobni
proces je velice obsahly a skldda se z mnoha etap, které neni mozné podrobné popsat v jedné
bakalarské praci. Zaméril jsem se jen na Cast vyroby tykajici se Upravy a barveni Upletd, protoze mé
nejvice zaujala svym strojnim vybavenim a velikosti provozu. | tak je toto téma velmi Siroké,
a proto jsem se pro lepsi prehled zaméril pouze na vyrobky z polyamidu (dale pak PAD). Podil

vyuzivani polymernich vldken v soucasné textilni vyrobé je vysoky. Polyamidové vlakno bylo jedno

z prvnich pouzivanych syntetickych viaken, které se pouziva dodnes.
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Cile

- vyhledat etapy vyvoje textilu v€etné historie jeho upravovani

- zamérit se na vyvoj nejmladsiho odvétvi textilniho primyslu - pletarstvi
- zdokumentovat historii podniku Jitex Pisek

- popsat jednotlivé postupy Uprav v soucasné vyrobé uplett

- vytvofit prehled laboratornich zkousek uplet



1 Historicky vyvoj textilni vyroby a Gprav textilii

JiZz na pocatku své existence se Clovék setkal s vlakny a primitivnimi textiliemi. Vyvoj textilu
patfi k nejdelsi historii soucasné s historii lidstva. Slovo Textil ma plvod z latinského slovesa texo,
texere , coz znamena skladat z ¢asti novy celek, tkat nebo tvofit text. Prehistorie a historie textilu
je spjata s vyvojem clovéka, s jeho historii, kulturou a civilizaci. Prehistorii ma textil mnohem delsi
nez historii, za kterou povazujeme teprve obdobi, kdy bylo jiz mozné uZivat pisma k zdapisu
historickych skute¢nosti opfenych o archeologicky prlzkum. Prehistorickd éra textilu saha
aZ do obdobi pred 200 az 500ticici lety. O archeologické vyzkumy se opiraji zpravy o stari textilii,
které sahaji 25 az 27 tisic let zpét. Je zajimavé, Ze archeologické dikazy o tomto stafi textilii
byly objeveny na uzemi Ceské republiky na kouscich vypdalené hliny. Na vtiscich byli stopy
po kroucenych nitich s uzliky. AZ sem saha jejich prehistorie.

Nejdfive se predchlidci dnesniho clovéka oblékali do kiZi z ulovené zvére. Postupné
ale zacali vyuzivat vhodnych rostlin k jejich svazovani. Nasledné zkouseli rostliny proplétat i mezi
sebou. Vznikali prvni tkané vyrobky, napfiklad ztravy. Péstovanim Inu se zacalo na Blizkém
vychodé pfed 10 000 lety. Pfed 8 500 lety bylo objeveno predeni a prvni tkanina pfed 8 000 lety
v Anatolii, asijské Casti tureckého poloostrova. Postupné nasledovalo objevovani dalsich textilnich
technologii jako napfiklad pleteni a Uprava textilii. Kazdy textilni obor ma svou vlastni historii.
Jejich jednotlivé technologie se vyvijely nezavisle.

Jiz v civilizovanych fi¢nich spole¢nostech, jakymi byly Mezopotamie, Egypt, Cina, Afrika,
Indie, Evropa a také Amerika, se setkdvdme s textiliemi na vysoké urovni. VSude kde vznikala
civilizace, zacinal soucasné i rozvoj textilu. Damysl clovéka napomohl k vynalezdm predeni
a naslednému tkani. Podstata obou technik se rozvijela v rukou ¢lovéka. Od vynalezu téchto
technik, jejichz podstata zlstala stejnd, postupné vyvojem dochdazelo jen k technickému
zdokonalovani, podobné jako je tomu s vyndlezem kola. Po dlouhou dobu se jak predeni, tak
i tkani provadélo rucné s pomérné nizkou produktivitou. Ke kvantitativnimu zvratu doslo
az v 18. stoleti, kdy se textil stal prvkem pramyslové revoluce, ktery vyuZival vysledky
strojirenského a chemického primyslu. Poznatky a vysledky z mechaniky ¢i chemie napomdhaly
pfi zakladani tohoto oboru. Vyvoj textilu byl po dlouhou také odkazan na zkusSenosti femesinikd.
Teprve ve 20. stoleti v obdobi védecko-technické revoluce dochazi jak ke kvantitativnim, tak

i ke kvalitativnim zméndm postavenych jiz na védeckych zakladech. [1]



Prvopocatky Cinnosti zuslechtujici povrchy miZeme hledat uz pti vzniku prvnich textilii.
Tuto historii Ize rozdélit na dvé etapy.

Prvni etapa jde soubézné se samotnym vyvojem textilii. Byly to prevazné zakladni Upravy
vychdazejici z moznosti tehdejsi doby. Jednalo se predevsim o barveni a to barvivy z ptirodnich
rostlinnych i Zivocisnych zdroju. Pouzival se naptiklad hmyz kermes, Zijici v jizni Evropé, nebo
santalové drevo. V prvnich stoletich stfedovéku se nejvice barvenych latek dovazelo z Orientu.
Postupné se barvifstvi pfesunulo i do Benatek a do Nizozemi.

Béleni je dalsi upravou, kterd nevyzadovala mnoho pfipravk(. NejdilezitéjSimi pomocniky
béli¢l po dlouhou dobu bylo slunce, voda a vzduch. Platna se rozprostiela na louce a kropila
vodou. Zpusob to byl velmi ucinny, ale zdlouhavy. Uz ve 14. stoleti zacala vznikat bélidla.
V 15. stoleti se béleni stalo sdruzenou soucasti konecné Upravy platen. Proces se skladal z louzeni
a moceni, prani a béleni. Bélena tkanina byla ddna do prostornych kadi, prekryta poréznim
platnem, na které se nasypal popel. Pfes néj se prolévala voda a vytvarela se tak lazen. Tkanina
se pak dale ususila na slunci. Proces byl jesté nékolikrat opakovan.Ve Francii nebo Holandsku
se platno pred bélenim namacelo v kyselém mléce. Dalsi technikou béleni bylo sifeni. Na obraceny
proutény kos se rozprostrela tkanina, pod kterym se zapalila sira.

Valchovanim, o kterém se dozvidame uz v desatém stoleti, se zhutrfiovaly vinéné tkaniny.
Lidé zjistili, Ze plsobenim vhodné chemikdlie, teplem a tlakem ziskdva tkanina na hustoté a kvalité.
Jako chemikalie se pouzivala lidska moc. Tlaku se docililo Gdery prevainé dubovych tramd
na rozlozené sukno vlazni. Koncem 13. stoleti se valchy zacaly pohanét vodnim kolem.
V 18. stoleti se objevuji valcové valchy. Tkanina byla seSita do nekonecného pdsu a po libovolné
dlouhou dobu protahovana mezi valci pres kad slazni. Nékdy se po valchovani pokracovalo
napinanim. Pro zafixovdni potfebnych rozmérd se tkanina upevnila do ramd umisténych volné
v pfirodé.

Ze stejné doby se dochovaly zminky o mandlifich. Mandlovani se provadélo na velkych
stolech. Na nich byly umistnény valce s tkaninou, které byly zatiZzeny bednou. Ta byla naplnéna
kameny a slouzila také k pohybu vélcli. Tehdejsi mandl se da oznacovat jako predch(idce kalandru.
Mandlovanim nabyvali tkaniny hladkosti, zlepsil se lesk a zvétsila se hustota tkaniny.

S nastupem technického rozvoje se zdokonalovalo i strojni vybaveni pro zpracovani
textilnich latek. Zasahem mechanizace a soucasné objevem rliznych chemikalii nastavd druha
historicka etapa. Poc¢atek mGzeme datovat k 19. a zac¢atku 20. stoleti. Techniky Gprav textilii patfici

do této etapy (prani ,béleni, fixace ,barveni), popisuji v dalSich jednotlivych kapitolach.



1.1 Historie pletarského oboru jako odvétvi textilniho priimyslu

Pletaisky obor je jednim z nejmladsich odvétvi textilniho pramyslu, pfes to ma svou velmi
dlouhou historii. Udalosti, které se v minulosti odehrdli, jsou mnoha zpUsoby prezentovany.
Chceme-li si udélat obecny obrazek o pleteni a jeho postupném vyvoji nau¢nou a pfitom zajimavou
formou, kterda zachycuje vyznamna a zlomova fakta pro pletarsky primysl, mne nejvice zaujal
z mnoha ziskanych a prectenych text( tento.

»Pletenina je textilni vyrobek oproti tkaniné podstatné mladsi - uvazuje se o jejim mozném
pGvodu kolem roku 1100 pf. n. |. Tvofi se proplétanim pouze jedné soustavy niti, ktera
je vodorovnd nebo svisla. Zakladem pleteniny je rada klicek, ze kterych se vzajemnym
provazovanim tvofi ocka a ta davaji vzniknout souvislé textilii. Z vodorovné soustavy niti vznika
pletenina zatazna, ze svislé pletenina osnovni.

Pleteny odév je doloZzen v Hornim Egypté v 6. stoleti n. |. a Egypt je pravdépodobné téz
kolébkou této textilni techniky. Pleteni se snad vyvinulo ze sitovani, pfi némz se pouzivaly nejprve
kosténé a pozdéji zelezné jehlice, a misto uzlikl se zacala tvofrit ocka. Pocatky rozkvétu pletarského
uméni v Evropé jsou spjaty se Spanélskem a Florencii a byvaji kladeny do 12. stoleti. Pletené zbo#i,
jako rukavice a puncochy, patfilo k vzacnostem a byli jim obdarovavani vysoci cirkevni hodnostafri
a svetsti panovnici.

Rucni pleteni nalezelo viceméné k Zenskym pracim. Pletlo se pomoci dvou jehlic a upletené
kusy se dle potreby sesSivaly. Prvni pletarské cechy vznikly v 16. stoleti ve Francii a Némecku.
V Praze byl zaloZzen pletarsky cech roku 1612.

K obratu v pleteni doslo vynalezem rucniho zatainého stavku ucinénym W. Leem,
studentem cambridgské univerzity, roku 1589. Stavek byl ur€en pro pleteni puncoch a mél 16 jehel
na 3 palce. (Sife stavku neni dnes zndma.) Princip Leeova vynélezu spocival v tom, Ze pro kazdé
ocko jedné rady pleteniny byla uzZita samostatna jehla s hackem. Hacky jehel ovladala zvlastni lista.
Mezi jehlami byly pohyblivé platiny (ocelové plisky), s jejichz pomoci se na niti tvofila ocka. Stavek
umoznoval vytvorit z o¢ek naraz fadu pleteniny. Tento Leellv vynalez prevysoval asi Sestkrat svym
vykonem produkci ruéniho pletare a pozdéji byl zvySen az na patndctindsobek. V roce 1758
anglicky rolnik J. Strutt zkonstruoval dvoulGzkovy zatazny stavek, na kterém bylo mozno vyrabét

oboulicni pleteninu, ktera byla dosud pletena pouze na jehlicich.
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Obr. ¢. 1 Ruéni zatazny stavek [1]

V Cechach byla prvni strojové vyroba pletenin ziizena roku 1697 v oseckém klastere
u Duchcova. Pletafska manufaktura byla nejprve vybavena deviti difevénymi stavky, které pozdéji
nahradilo patnact stavk( kovovych.

K mechanizaci ru¢niho zatazného stavku (obr. ¢. 1) doslo roku 1769 (obr. €. 2), ale opravdu
pramyslového vyuziti stavek dosahl az pozdéji, kdyz byl opatfen mechanickym ujimacim zafizenim,
umoZiujicim pleteninu tvarovat. Z té doby byly konstrukéné nejzdafilejsi stavek Pagetlyv,
postaveny roku 1861 v Anglii, pracujici s vodorovnou jehelni fadou a stavek Cottonlv z roku 1868,
jenz mél pohyblivou jehelni fadu svislou. Stavek Anglicana W. Cottona se stal zakladem

pro koncepci modernich zataznych pletacich stavku. Jeho zakladni usporadani se udrzelo do dnesni

doby.

Obr. €. 2 Mechanicky zatazny stavek [2]
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Vedle plochych zataznych stavk( se stavély téZ zatainé stdvky okrouhlé s vodorovnym
lGzkem a s jehlami uloZenymi radidlné (obr. ¢. 3), coZz umozZnovalo v rfadé ohledd vyhodné
jednosmérné pleteni. Prvni patent na okrouhly stdvek (tzv. francouzsky) obdrzel roku 1798
Francouz Decroix, avSak prvni francouzsky stavek, ktery nasel Sirsi uplatnéni, byl postaven nékdy
kolem roku 1840 Jouvém v Belgii. K dalSim konstruktér(im, ktefi se tvorivé podileli na vyvoji tohoto
stavku, patfili Francouzi N. Berthelot a H. Fouquet. Vyznamnym krokem ve zdokonalovani téchto
stroju bylo jejich vybaveni vzorovacim mechanismem, ktery umozZnoval realizaci témér vsech
jednolicnich vazeb a vzorl. S odliSnym typem okrouhlého, tak zvaného anglického, zatazného

stavku, pfiSel roku 1816 Anglican J. Brunel, ten pozdéji zdokonalil jeho krajan M. Mellor.
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Obr. ¢. 3 — Okrouhly zatazny stavek Interlok [3]

Zlom ve vyvoji strojového zatazného pleteni znamenal vynadlez jazyckové jehly, uskutecnény
roku 1858 Anglicanem Townsendem. Tento vynalez vedl roku 1866 ke konstrukci nového typu
plochého pletaciho stroje, zkonstruovaného Americanem Lambem. Tvoreni o¢ek na Lambové stroji
probihalo podobné jako pfi ru¢nim pleteni, to znamend ocko po ocku.

Vedle plochého pletaciho stroje se konstrukéné zdokonaloval téz stavek okrouhly, cozZ

vyustilo kolem roku 1890 v pIné automatickou vyrobu puncoch.
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Rucni osnovni pletaci stavek vynalezl roku 1768 Angli¢an Crane. Pletlo se na ném pomoci
hackovych jehel z niti uspofadanych do osnovy, které se na jehly kladly pomoci kladeciho zafizeni.
Mechanizaci osnovniho pleteni proved| Anglican S. Orgill roku 1807. Stavek prosel konstrukénimi
zménami, k nimZ patfilo téZ roku 1859 uZiti jazyckovych jehel. Jednalo se o dvoullizkovy stavek
zvany "rasl".

Znacného rozvoje dosahl u nds pletarsky primysl v dobé mezi dvéma svétovymi valkami.
Pfipomenme vyrobu damskych puncoch, kterou se po celé Evropé proslavil varnsdorfsky
podnikatel Kunert, jehoz firma zaznamenala nejvétsi rozmach v letech 1937-1938.V rozvoji
pletafstvi v 2. poloviné 20. stoleti sehrala roli fada faktort. Kromé technického pokroku, ktery ved|
k neustalému zdokonalovani pletacich strojl, to byly nové syntetické materidly, které umoznovaly
jejich optimalni vyuZziti. Pletarska vyroba téZ podstatné prekrocila své tradi¢ni vymezeni a zacala
se prosazovat ve svrchnim oSaceni, dekoracnich latkach, podsivkovinach aj.” [2]

Vznikem umeélych vlaken pocatkem 20. stoleti dostal textilni primysl novy a zdsadni impuls
pro vyrobu dalSich druhd latek a jejich vyuZiti. Byl to smér, kterym se vydali veskeré vyzkumné
a zkuSebni ustavy za podpory mnohych vyrobcl. Prvnim prikopnikem byla vidkna hedvabi
vyrabéna z regenerované celuldzy (tzv. viskézova vlakna), kterda nahrazovala prirodni hedvabi
a také pozdéji bavinu. Pouzitim kyseliny octové pfi vyrobé sjiz pouzivanou regenerovanou
celulézou vzniklo po odpareni acetonu dvojndasobné se dlouzici acetatové vlakno.
Nejvyznamnéjsim se ale stava polyamidové vlakno, které bylo zkoumano jiz od roku 1930 a v roce
1935 se zacina prvni vyroba. Dava zaklad pro budouci vyvoj umélych vlaken. Vlakno z linearnimi
makromolekulami s fetézci stale se opakujicich amidovych skupin. Surovinou pro jeho vyrobu
je ropa. Prvnim vyrabénym byl polyamid 6,6 obchodné nazyvany nylon. Dale pak polyamid 6
obchodné nazyvany silon. Nakonec polyamid 11.

Diky velkému rozmachu chemického odvétvi se i polyamidovd vldkna naddle vyvijela
a prichazela dalsi nova vlakna. Byly mnohé pozadavky a kritéria, co vSe by umélé vldkno mélo
spliovat. NejpoZadovanéjsimi vlastnostmi ale prevladala pevnost, hebkost, vysoka odolnost proti
vodé a termoregulace. Tyto poZadavky zacala spliovat mikrovlakna, ktera se zacala vyrabét
v 80.tych letech minulého stoleti. Jejich vnitini pdéry jsou tak malé, Ze nepropusti molekuly vody,
ale dostatecné velké pro prichod molekul pary. Nové textilni materialy jsou mnohem tenci a lehéi.
Mohou se tak skladat na sebe v riznych vrstvach. Vhodnou skladbou material( a spojenim svych

jednotlivych vlastnosti dosahuji pozadovany efekt. [3]
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1.2 Vyvoj pletarskych stroju

1589 vynalezl anglicky pastor Wiliam Lee rucni zatazny stavek. Na prvnim stroji se upletlo 600
oCek za 1 minutu - 10krat vys$si vykon nez pfi ru¢nim pleteni

1759 Jedediah Strutt of Derby — patent "Derby rib frame." - jeden z prvnich dvoullzkovych
zataznych strojll (inspirace pro ostatni vynalezce).

1759 Samuel Betts vynalezl ujimaci hfeben a zkombinoval ho spolu slisovanim
(vytvofily se vzory — lace).

1769 Samuel Wise pouZil mechanicky pohon hfidele pro pohyb pracovnich elementl
u zatazného stavku (kotonu)

1769 Crane a Porter vyvinuli ru¢ni osnovni stavek

1785 Tarrat vyvinul prvni osnovni ,Slapaci” stavek

1846 — 1864 William Cotton of Loughborough ziskal patenty na tzv. kotonové stroje — ploché
zatazné stavky. Transformoval ruéné fizeny stavek na vysoce automaticky vicehlavy kotonovy
stavek a zpUsobil rozvoj pletarstvi — masova vyroba. Vynalezl svisle se pohybujici jehelni 1Gzko
a rovnéz automaticky zplsob rozsifovani a zuzovani pletenin, pomoci hlavniho htidele pro pohyb
jednotlivych element( snizil vibraci stroje.

1850 — 1860 prvni okrouhly pletaci stroj jednovalcovy uzkoprimérovy vznikl soucasné
s plochym pletacim strojem. (PUvodni okrouhly pletaci stroj byl vyvinut z anglického stdvku, mél
jednotlivé nepohyblivé hackové jehly).

1855 prvni stavek pohanény vodni turbinou byl zkonstruovan v Anglii, Loughborough

1856 anglican Towsend - princip vytvoreni pleteného ocka pomoci jazyckové jehly

1857 Luke Barton nahradil ru¢ni hifeben pro prenaseni ocek pfi tvarovani samocinnym
mechanismem.

1859 dvoullzkovy osnovni stdvek s hackovymi jehlami. Jehelni IGZka byla k sobé postavena
v pravém uhlu. Jako vynalezce se uvadi Anglican Redgate, ktery prevzal na takovy osnovni stavek
sasky patent

1861 Paget vymyslel u stavk( pohybujici se jehelni [0zko

1867 D. Bickford vybavil okrouhly pletaci stroj jednotlivé pohyblivymi jazyckovymi jehlami

1877 firma Zimmermann méla stroj s patentovanym zafizenim pro vyrobu plyse, ktery se pfimo

na stroji rozrezaval
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1880 - 1890 - prvni stroje pro vyrobu zatazné pleteniny s barevnym vzorem vybavené Zakarovou
volbou jehel a tla¢itkovym prouzkovacim aparatem.

1910 v Anglii byl postaven okrouhly dvouvalcovy stroj pro vyrobu obourubni pleteniny

1953 firma Bentley-Cotton vytvofila centralni jednotku kontroly zatazného stavku a tim pfipravila
cestu k modernim automatickym fully-fashioned stavkim. Zménou a zjednodusenim pohybu
pracovnich elementl a rovnéz vyvazenosti stavku zvysila jeho rychlost

1965 Shima Seiki — pIné automatické pletaci stroje (rukavice).

1978 SNC Shimatronic — ploché pletaci stroje s pocitacové fizenou Zakarovou volbou jehel.

1989 Shima Seiki — pocitacem fizené ploché pletaci stroje fady SES

1995 Shima Seiki — ploché pletaci stroje s technikou WHOLEGARMENT®.

[4]

1.3 Historie a soucasnost podniku Jitex Pisek

Narodni podnik Jitex Pisek (obr. €. 4) vznikl v roce 1948 ve spolupraci se zavodem Tosta AS.
Byl vybudovan na podporu primyslové chudych kraj@i, mezi které jizni Cechy patfily. Byly
postaveny prvni haly pro pradelnu, pletdrnu a konfekci. Novy podnik pfinesl do mésta Ctyfi tisice
pracovnich mist. Vyroba byla realizovdna kombindtnim zplUsobem a byla rozdélena do ctyf
vyroben: pradelny, pletarny, barevny — uUpravny a konfekce. Postupné se vyroba rozrostla

do dalSich zavod( lJitexu, které vznikly v Tyné nad Vltavou, Horazdovicich, Milevsku, Vodnanech

a RoZmitalu pod TfremsSinem a v Bechyni.

Nlag i % g 0
—

Obr.¢. 4 Ji'Eex Pl'se [4]
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Generalni teditelstvi pletarského priimyslu bylo postaveno na oborovém déleni. Skladalo
se z podnik( TOSTA AS, PLEAS Havlickav Brod, MODETA Jihlava, EVONA Chrudim, TYLEX Letovice,
KRAJKA Kraslice, ZSKN Krnov, LOANA Roznov pod Radhostém. Tento rozsahly textilni pramysl
zaméstnaval pres 38 tisic lidi.

V 60. letech bylo nakoupeno 24 stroji bezvietenového pleteni, které dnes nazyvdme
predeni s otevienym koncem OPEND END. Stroje byly vyrobeny a poté patentovany v Ceské
republice. Zproduktivnili vyrobu o 50% az 60% klasického spradani.

Pletarna se délila na ¢ast zatazného pleteni a ¢ast osnovniho pleteni. Zajistovalo vyrobu
rozmanitych druhl pleteni bavinénych i syntetickych vldken. Osnovni technické pleteni
se pouZzivalo napfriklad pro spodni pradlo. Synteticka vlakna doddvana z Chemlonu Humenné nebo
Hodvab Senice. Kolekce upletd obsahovala zhruba 300 aZz 400 druht, které byly kazdorocné
obménovany. Podnik produkoval 20 tun Upletl za den s obratem pres 1,2 miliardy korun rocné.
Realizace vyrobk( byla Uspésnda po celém svété. Export obsahoval 40% vyroby. Nejvétsim
odbératelem byl samoziejmé tehdejsi Sovétsky svaz se 40% vyvazenych vyrobku.

Dominantni vyroba - froté uplety
- postfizené uplety, vypliiky, osnovni technické a odévni Uplety
- kryté uplety pro bezpecnostni sbory policie a armadu

V roce 1987 se z narodniho podniku stava statni podnik. Padem komunistického rezimu
vroce 1989 je kuponovou privatizaci zprivatizovan. Pozdéji jsou akcionarska prava prenesena
na firmu KNIT s. s r.o. do vlastnictvi ¢tyf majiteld. Majetek je poté rozdélen na dvé ¢asti- na textilni
vyrobu a na majetek zajistujici udrzitelna aktiva akcionara.

Novodobad historie od roku 1989 byla charakterizovana nékolika etapami. Etapou v letech
1989 — 1998 bylo dosazeno narlstu exportu do zapadnich zemi na 80% prevazné do Némecka,
Francie a dokonce i USA. Naproti tomu vyvoz do vychodnich zemi klesl témér na nulu. Podnik
provedl vyznamnou restruktualizaci v oblasti pracovnich sil. Vyroba se zefektivnila a pocet
zaméstnancl klesl na cca 1800. Byl kladen daleko vétsi diraz na estetickou uroven vyrabéného
produktu a Jitex vyznamneé posilil své vzorovaci kapacity.

Vletech 1998 — 2002 dochazi k postupnému poklesu exportované produkce expanzi
obchodnich fetézcl. Jitex se stava dominantnim dodavatelem napriklad pro Tesco, Carrefour,
Prima, OP Prostéjov a dalsi. Mezi tim poZadavky na efektivitu vyroby stoupaji a pokles cen vede
ke sniZzovani poctu pracovnik(l. Od srpna do fijna roku 2002 zasahly povodné opakované pisecky
zavod zrovna v obdobi, které je pro textilni odbyt stéZejni. V té dobé klesl pocet zaméstnancl pod

1000 pracovnik(. Otevieni evropského trhu asijskym dodavatelim, které nasledovalo po roce
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2005, vedlo kdalSimu propousténi a poklesu vyrobnich kapacit. Doslo k omezovani hlavné
exportnich typU zakazek.

Rok 2006 je pro predstavitele Jitexu hledanim novych vyrobnich bazi, které by zajistily
preziti textilni vyroby v efektivnim reZzimu. Reakce na rlst nakladd na mzdy a energie vede
k dalSimu sniZzovani lidskych kapacit a dalSimu hledani rezerv v inovaénich ¢innostech.

Jako velice perspektivni se jevi spoluprace navdzana s dodavateli voblasti funkéniho
oSaceni z viny v Upravé super wasch, ktera se stava zajimavym sortimentem outdoor obleceni.
Ve velmi kratké dobé zvladli pracovnici vzorkovani a vyrobu, respektive technologické zpracovani
z merino viny. Vté dobé jsou zruseny posledni pobocky a konfekce v Milevsku je presunuta
do piseckého zavodu. Vyroba z merino viny zvySuje pfidanou hodnotu vyrobku. Vyrdbéno
je zhruba 150 tun Gpletl za rok.

V roce 2009 firma Merino com neuzaviela smlouvu s tehdejSimi predstaviteli podniku Jitex
a svou vyrobu presunula zpét do Australie.

V roce 2010 vznika Jitex Comfort s. r.o. (obr. €. 5) s novym majitelem Ing. Slavickem, ktery si
pronajima ¢ast strojniho vybaveni. Ve firmé pracuje pouze sto zaméstnancUll. V provozu jsou jiZ jen
pletarna, barevna — Upravna a konfekce. V soucasné dobé je obrat zhruba 65 milidnu korun ro¢né.
Nevyrabi se zde pouze produkty, ale také jsou komercné vyuzivany provozy na zakazkové Upravy
celych metrazi.

S novym majitelem prichazi i nova filosofie, kterd ma zajistit stabilizaci vyroby. Novy
marketing se zamérenim na produkci funkéniho pradla, vyuzivani elektronické formy prodeje

vevs

odolat levnym dovozim textilu. [6]

%THADICE'KVAL[TA Iiii:!

COMFORT

Obr. 5 Znacka Jitex komfort s.r.o. [5]
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2 Technologie a procesy prvovyroby upletu

2.1 Rozdéleni pletaiskych stroju

2.1.1 Obecné rozdéleni pletaiskych stroja
Pro lepsi pochopeni strojni vyroby Upletd, je nezbytné seznamit se s druhy strojl. Stroje
vyrabéjici pleteniny se souhrnné nazyvaji pletarské stroje. BéZzné pouzivané pletarské stroje jsou

nejcastéji rozdélovany podle téchto hledisek :

0 Podle charakteru vyrobku a zplsobu pleteni

e zatainé stroje — zatazna pletenina

e osnhovni stroje - osnovni pletenina
0 Podle realizace pracovniho pohybu

e pletaci stroj ma jednotlivé pohyblivé zpravidla jazyckové jehly ovladané zamky,
zatahovani probiha na konec celého procesu tvoreni radku ocek - pletaci proces

* stavek je stroj, ktery ma pevné ulozené spolec¢né pohyblivé hackové jehly v jehelnim
lGzku a kde zatazeni konecné délky ocek probihd na zacatku procesu tvorby

ocek - stavkovy proces

0 Rozdéleni pletacich strojti podle jehel

Zatainé pletarské stroje se déli podle jehel na pletaci stroje s jednotlivé pohyblivé
ulozenymi jazyckovymi jehlami, ojedinéle s drazkovymi jehlami a na zatainé stavky s pevné

ulozenymi spolecné pohyblivymi hackovymi jehlami.
0 Rozdéleni pletacich strojti podle tvaru luzek

Pletaci stroje podle tvaru lGzek se déli na ploché pletaci stroje (PPS) a okrouhlé pletaci
stroje (OPS). Ploché pletaci stroje jsou zpravidla dvoullzkové . Mezi ploché pletaci stroje mizZzeme
také zaradit ploché pletaci stroje s obéinymi zamky, které maji dvé dvojice I0Zek v Uvratich
spojeny obloukovymi drahami. OPS jsou jednollizkové a dvoulGzkové. U jednolizkovych
ma jehelni 10Zko nejcastéji tvar valce. DvoulGzkové OPS mohou mit provedeni valec + talif,

Zebrové nebo interlokové postaveni jehel nebo valec + valec.
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Zatazné stavky — kotony maji jehly hackové pevné ulozeny v jednom jehelnim Gzku.

Osnovni pletarské stroje se déli na osnovni stavky, rasly a galony. Osnovni stavky maji jehly
drazkové nebo hackové pevné ulozené v jehelnim Ilzku a jsou zpravidla jednol(izkové. Rasly maji
jehly jazyckové nebo drazkové pevné ulozeny v jehelnim lGzku a jsou jednollzkové a dvoullzkové.
Galony maji pevné uloZené jehly jazyckové nebo jehly karabinkové a jsou jednolizkové. Béiné

typy osnovnich pletarskych stroji maji plochd jehelni lGzZka.
Dalsi rozdéleni pletarskych stroju Ize provést podle pouZiti pro vyrobu urcité skupiny vyrobka

« stroje na vyrobu vrchniho osSaceni - jsou to témér vSechny typy pletarskych strojd, zejména
ploché a okrouhlé pletaci stroje, kotony a rasly

« stroje na vyrobu pradla - okrouhlé pletaci stroje, osnovni stavky

« stroje na vyrobu puncochového zboZi - maloprimeérové pletaci stroje

« stroje na vyrobu rukavic a Cepic - uzké ploché pletaci stroje, méné maloprimérové
okrouhlé pletaci stroje

« stroje na vyrobu zaclonovin, krajek a tyl( - osnovni stroje ,,

5]
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2.1.2 Vyroba upletd na pletarné Jitex Pisek

Jednim ze zakladnich provozli podniku je pletarna. Zde se vyrabi jednotlivé druhy uplet,
které se pak odesilaji ke zpracovani na dalsi provozy. Podle vybaveni pletacich strojii je mozné
pletdrnu rozdélit do dvou dilen.

Jednou z nich je dilna vyrabéjici Uplety na plochych osnovnich strojich. Zde mizeme vidét
jednoltzkové (obr. €. 6, 7a, 7b) a dvoultzkové (obr. ¢. 8a, 8b, 9a, 9b, 10a, 10b) pletaci stroje
vyrabéjici uplety v Siti. Stari nékterych strojl je az témér cCtyricet let. Dilna byla vybavena
i modernéjsimi stroji, ale ekonomickd situace textilniho prlmyslu a snaha o udrzeni podniku

donutila vedeni tyto novéjsi stroje prodat.

Stroje vyrabéné v sedmdesatych letech 20. stoleti

\

Obr. ¢. 6 Jednoltzkovy plochy pletaci stroj firmy Mayer z roku 1976 vyrabény v tehdejsi NSR [6]
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a)

Obr. €. 7 a, b Jednoltzkovy plochy pletaci stroj firmy Textima KOKETT 3 vyrabény v NDR [7]

Obr. ¢. 8 a, b Dvoullizkovy plochy pletaci stroj DKZ firmy Mayer [8]
21



Stroje vyrabéné v osmdesatych letech

Obr. ¢. 10 a, b Plochy pletaci stroj K3U firmy Textima [10]
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Druhd dilna je vybavena okrouhlymi zataznymi stroji, které vyrabéji Uplety v takzvané
hadici. Stafi téchto strojl je o néco mladsi, ale nékteré roky jejich vyroby zasahuji do osmdesatych
let. | zde najdeme jednol(izkové (obr. ¢. 10a,10b, 11, 12) a dvojltzkové (obr. €. 9) stroje. Rozdilem
je, ze dvoullUzkové stroje nemaji odhazovaci platiny a je zde druhy talif hack(. Jednim ze stroju

je dvoullizkovy Zakdrovy stroj, na kterém je mozno vytvaret rizné pletené vzory.

Obr. €. 12 a, b JednolGzkové okrouhlé pletaci stroje italské firmy ORIZIO [12]
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Obr. €. 14 Okrouhly jednoltzkovy Zakarovy pletaci stroj firmy MAYER [14]
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2.2 Zuslechtovani

Slovo zuslechtovani ma v textilnim prdmyslu velmi Siroky vyznam. Zahrnuje celou tadu
ukon, které se podileji na rGznych Upravach textilii. Pro spravné pochopeni jednotlivych kroki
jsem se rozhodl pouzZit texty odborné literatury. | kdyz byly napsany pro zasvécené textilni
pracovniky, informace jsou podany srozumitelné.

V Pfiruéce textilniho odbornika je zuslechtovani na strané 865 takto definovano: , Zakladem
textilni vyroby je zpracovani textilnich prediv (vldken) na rGzné vyrobky. Spradanim textilnich
vlaken se vyrobi prize, ze které se zhotovuji jednak tkaniny, jednak pletené nebo stavkové zbozi
(Uplety).

Zuslechtovanim ziskavaji vldkna, prize, tkaniny, pleteniny a ostatni textilni vyrobky
nejvhodnéjsi vlastnosti, potfebné pro pfislusny ucel jejich pouZziti. Celd technologie zuslechtovani
je zaloZena na pracovnich postupech, jimiz se méni fyzikalné mechanické a chemické vlastnosti
vldken i hotovych vyrobku, jako napfiklad barva, lesk, pevnost, pruznost, schopnost pfijimat nebo
odpuzovat rGzné kapaliny, odolavat plsobeni vysokych teplot, kyselin alkalii, bakterii, plisni apod.
Pti téchto pracovnich postupech se plsobi na textilni materialy chemickymi a mechanickymi vlivy
za definovanych podminek, které jsou charakteristické pro pfislusny technologicky usek
zuslechtovani.

Technologické zuslechtovani jako celek vsobé zahrnuje fadu dil¢ich technologii, které
vytvareji na textiliich potfebny ucinek. Mezi né patfi také prfeduprava, béleni, barveni, specialni

ucelové upravy.” [7]

Preduprava textilnich materialt

Kniha pokracuje na strané 868 popisem predupravy: ,Uéelem je pfipravit textilie pro dali
planované operace jako je barveni a konecné Upravy. Dodat latce vlastnosti, které napomuzZou
pro jednodussi a kvalitnéjsi zpracovani. Jsou to predevSim vlastnosti stdlé rozmérové stability,
zvySeni bélosti, zlepSeni savosti pro lepsi afinitu k barviviim a také i vlasti pevnost textilie. Jednou
ze zakladnich funkci predupravy je odstranéni necistot, které pochazeji z predeslého vyrobniho
procesu. Pro tento krok se vyuZiva nékolik zplsob( cisténi jak mechanické, tak i za pomoci
chemickych latek. Predupravou chemickych vldken je také rozmérova stabilizace pomoci fixace.

Pfedupravu a béleni miZeme provadét na jednotlivych formach material(, jako jsou plosné

textilie, pfize i volny materidl.” [7]
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VsSeobecné schéma Upravy Upletu Ize znazornit takto:

PREDUPRAVA ] >

-E

PREDFIXACE

I’

earven]

3L

PRANIi PO BARVENI ]

N ANTISTATICKA UPRAVA - AVIVAZ

B=

[DOKONCUJici PRACE]

TERMOFIXACE

!

2.2.1 Prani

Tkaniny, Uplety nebo pfize je nutno prfed barvenim zbavit necistot. Tuhy, avivazni oleje,
Vlakna se nejlépe perou kombinaci mydla nebo praciho prostiedku.

Vhodné sloZeni pracich prostfedkd zavisi na nékolika aspektech. Témi jsou druh zbozi, mira
znecisténi, ¢im je textilie znecisténa a kvalita praci vody. Ktomu se také voli teplota lazné

v rozmezi 40-952C. Délka prani je nejcastéji 30 minut. [8]

2.2.2 Fixace

Tento technologicky krok se mulZe pouzivat v pribéhu celého zuslechtovani. V ramci
pfedipravy se bere jako predfixace. Ucelem je dodat materidlu stalou formu, prizpGsobit
pozadovanym rozmérim, ucinit ho nesrazlivym. SnizZit jeho mackavost a Zmolkovitost. Principem
je uvolnéni vnitfni struktury vldkna. Srovnani molekul, které bylo naruseno pfi predchozim

zpracovani a stabilizovat jej v poZzadovaném tvaru. [7]



Fixace se dnes provadi dvéma zpUsoby:

* horkym vzduchem

e sytou parou

Obr. €. 15 a, b Fixaéni zatizeni , kalandr” [15]

Postup fixace
Uplet je uchycen do fixaéniho ramu (obr. &. 15a), ktery se rozmérové nastavuje. Stroj
na fixaci (obr. ¢. 15b, 16a, 16b) mizeme nazvat jako tunelovy, ¢i komorovy. Textilie projizdi

postupné komorami, kde je vystavena plsobenim proudéni teplého vzduch. Nastavuje se zde doba

pusobeni (rychlost pojezdu) a teplota.

a)

Obr. €. 16 a, b Automatizovany fixac¢ni zafizeni firmy Briickner [16]
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Tabulka hodnot pro fixaci vlaken

Vlakno Teplota tani Fixacni podminky
(°C) Fixace horkym vzduchem Fixace sytou parou
(°C) (s) (°C) (min)
PES 255 - 260 190-210 20-50 126 - 132 20-30
PAD 6 215-219 185-190 15-50 130 - 135 20-30
PAD 6,6 250-253 210- 215 15-50 130- 135 20-30
PAD 11 180 - 187 150 20-30 125-135 15-30

Tabulka upravena podle [7] str. 919

2.2.3 Béleni

Ukolem béleni je odstrariovat pfirodni barviva. Vybéleny material se pak zpracovava bud’
na bilé, nebo se barvi na rlizné odstiny, popt. se potiskuje. Odstrafiovat, nebo zneSkodrovat
prirodni barviva obsaZena ve vlaknech Ize trojim zplsobem:

a) béleni oxidacni

Barevné pigmenty se oxiduji bélicim prostfedkem v bezbarvé nebo rozpustné zplodiny,
které se pak z vldken odstrani vypranim.

Vyhody: zplodiny se z vlaken vyperou — béleni trvanlivé.
b) reduk¢ni béleni

Barevné pigmenty se zredukuji (pfevedou) bélicim cinidlem v bezbarvé leukoslouceniny,
které vsak nejsou vypratelné a zlstavaji ve vybéleném zbozi.

Nevyhoda: leukoslouceniny se oxiduji zpét v plivodni barvivo — vybéleni neni trvanlivé.
c) optické béleni nebo optické dobélovani

Odstin zpUsobovany barevnymi pigmenty se vyrovna slouceninami, které fluoreskuiji,
tj. neviditelné ultrafialové paprsky obsazené v dennim svétle méni se ve viditelné paprsky barvy
modré az modrofialové. Prirozeny nazloutly odstin se modrou fluorescenci eliminuje (vyloudi),
nezesSedne, nybrz naopak se jasnost (stupen bélosti) jesté zvysi. Stupen bélosti je procento svétla,
které se dorazi od vybéleného materidlu. Vhodné fluorescentni latky se nazyvaji fluorescentni
barviva, Cili zjasfiovaci Cinidla.

Nevyhoda: ztrata ucinnosti pfi veCernim osvétleni. [9]
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2.2.4 Barveni

Siroky rozsah a duleZitost této &innosti se snazim ukazat na textech a &lancich z odli$nych
zdroju. Ze vSech typ( zpracovani ma barveni nejdelsi historii a tim i dlouhodoby vyvoj. Existuje
nékolik rdznych smérd barveni. Pro ziskani zakladnich informaci o barveni za¢inam opét odbornou
literaturou.

,Barveni textilnich prediv je zuslechtovaci proces, ktery ma dodat predivim poZadovanou
barvu urditych vlastnosti. Zadany odstin vybarveni musi byt odolny vadi urcitym vlivim
mechanické, fyzikalni ¢i chemické povahy, jimZz se textilie béhem praktického pouzivani
u spotrebitele, nebo pfi technologii zuslechtovani a zpracovani na vyrobek jesté po barveni
podrobuje. Tato odolnost vybarveni se vyjadfuje pfrislusnymi stalostmi vybarveni. DuleZitou
spotrebitelskou stdlosti je napfiklad vybarveni na svétle, v potu, otéru, ve vodé. DosaZenim
spravného odstinu vybarveni pozadovanych stdlosti Ize zajistit pouze peclivym vybérem barviv
a zajisténim optimalnich podminek aplikace.” [7]

,V prirodé i v lidské spolecnosti ma barva velky vyznam a to nejen esteticky, ale i technicky.
Proto se barvam i barvivim vénovala vzdy velka pozornost. Jiz v ddvné minulosti se ¢lovék snazil
porozumét problémuidm barevnosti a ovladnout techniku barveni, a to nejen textilii, ale i u mnoha
dalSich vyrobkad.

Barveni textilii bylo mnoho staleti odkazano jen na ptirodni barviva. Pro barveni textilii
se jiz ve starovéku uzivalo indiga, antistatického purpuru, mofidlovych barviv a mnohych jinych.
Ziskavat barviva z pfirodnich zdroji bylo obtizné a vlastni barveni trvalo ¢asto nékolik tydnQ.
Proto byly barvené tkaniny neobycejné cenény.

Roku 1771 byly poprvé zjistény vybarvovaci schopnosti u syntetické latky. Po objevech
prvnich syntetickych barviv se v druhé poloviné 18. stoleti toto odvétvi chemie zacalo rychle

rozvijet.” [10]

Barva

,Barva je vlastnost svétla, kterd ma ¢asovou a prostorovou homogennost. Barvu je mozno
posuzovat fyzikdlné nebo vizualné. Fyzikdlné je barva uréena svou vinovou délkou, nebo frekvenci.
Spektralni barvy obsahuji barvy od fialové az po cervenou. Fialovad barva ma nejkratsi vinovou

délku a ¢ervena nejdelsi.” [11]
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Mof¥idlo

»Vedle barviva se do barvici 1azné obvykle pridava jesté néjaké moridlo. Mofidlo je latka,
ktera usnadni a upevni provazani barviva s materialem tak, Ze se nerozpusti ve vodé pfti prani,
je stalejsi na slunci a v neposledni fadé se rlznymi mofidly s touZ rostlinou daji dosahnout rizné
odstiny. V soucasnosti se ve vétsiné receptl jako moridla uvadi chemické slouceniny (nejcastéji
skalice, kamenec, vinny kamen a dale soli cinu a chromu), dfive se s oblibou pouzivala mo¢, potas,
vapenné vody a dalsi. Slouceniny kov( se do barvici 1azné mohly dostat i z Zelezného, médéného

nebo cinového hrnce.” [12]

Pfirodni barveni

Dnes je zcela béiné pouzivat k barveni pouze chemickych pfipravkd. Proto uvadim dalsi
moznosti, jak se da vyuzit prirodnich zdroji bez pomoci chemie. S nékterymi rostlinami se bézné
setkdvame v pfirodé a mozna ani netusime jejich schopnosti. Zamérme se tedy na nas kraj.

,Vyhradné prirodni barviva byla u nds pouzivana k barveni obleCeni a ostatniho textilu
do poloviny 18. stoleti. V Cechach a na Moravé se barvifi délili na tzv. éernobarvife (barvili
na ¢erno, na modro a na hnédo) a krasobarvife (barvili na Zluto, ¢erveno a zeleno). Byly proto
vyuzivany zdroje nékterych pfirodnich barviv, které se nachazely i u ndas. Napfiklad morena
barvifska se péstovala v okoli Prahy a Brna ui v 17. stoleti. Po cely stfedovék se v Cechéch
a na Slovensku péstoval také boryt a Safran (na Moravé uz od 13. stoleti). Na zuslechténi Inénych
vyrobkU se tak podileli nejen barvifi platen, ale taky béli¢i a mandlifi. Po rozvoji syntetickych barviv
(po roce 1860) doslo k likvidaci porostd barvifskych rostlin. Od této doby misto nich zacal chemicky
pramysl vyrabét syntetické ndhrazky. Za¢atkem 21. stoleti je tak pfirodnimi barvivy barven pouze

zlomek z vyrobeného textilu.

Vyhody a nevyhody

Zajem o pfirodni barviva vSak v posledni dobé stoupa, protoZe si verejnost zacina stale vic
uvédomovat zdravotni a environmentalni problémy souvisejici s pouZivanim umélych barviv,
kterych se celosvétové spotiebuje asi milion tun rocné. Toxické znecisténi odpadnich vod
po barveni umélymi barvivy je totiz vyrazné vyssi, nez je tomu v pfipadé barviv pfirodnich.

Zakladnim zdrojem surovin pro vyrobu syntetickych barviv je ropa a ¢ernouhelny dehet,
ktery se ziskava z koksu, amoniaku a suchou destilaci cerného uhli. Pfirodni barviva jsou naproti
tomu ziskavana z obnovitelnych zdroji a vedle nizZsiho zatiZeni Zivotniho prostredi pfi vyrobé

muZou znamenat taky nové trini prilezitosti pro farmare a malé a stredni podniky.
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Barvirské rostliny

Pro barveni je moiné vyuzit velké mnoiZstvi divoce rostoucich i péstovanych rostlin.
Na nasledujicich Fadcich je stru¢ny prehled nejvyznamnéjsich barvitskych rostlin, v tabulce jsou

pak uvedeny dalsi vyznamné barvirské rostliny.

Svétlice barvirska (Carthamus tinctorus)(obr. ¢. 17a, 17b) je jednoleta bylina, ktera dor(std vysky
az jednoho metru a pochazi z Orientu. Jeji kvéty obsahuji ¢ervené barvivo karthamin a Zluté
barvivo zvané saflorova 7lut. Cervenym barvivem se barvilo v minulosti hedvabi a Inéné latky

a pfipravovala se z néj rovnéz barevna licidla.

Obr. ¢. 17 a, b Skalice barvirska [17]

Rezeda Zluta (Reseda luteola) (obr. ¢. 18a, 18b) je jednoletd nebo ozima bylina, dor(stajici vysky
50-150 cm. Obsahuje ve vsech castech rostlinného téla trvanlivé Zluté barvivo luteolin
(tetrahydroxyflavon). Nejsilnéjsi barvici schopnost maji stonky a listy. Pomoci mofidel (v tomto
pfipadé kamence) miZeme barvit prfedevsim vinu a hedvabi na jasné Zluto, pfi pouZiti chloridu

cinatého pak na Zluto-oranzovo. Se skalici se obarvi latky na olivovou barvu.

a)

Obr. ¢. 18 a, b Rezeda zlutda [18]
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UZ Plinius starSi ve svych spisech uvadi, Ze vytazek z borytu barvifského (lsatis tinctoria)
(obr. ¢. 19a, 19b) je oblibenym barvivem keltskych kmen(, které se pouzivalo pfi nabozenskych
ritudlech, slouZzil ale i jako léCivo a prostredek k barveni viny. Boryt je rostlina dorustajici vysky
0,5-1,4 m. Ziskat z ného muZeme latku zvanou indoxyl, jejiz oxidacni produkty jsou prevainé
modfe nebo purpurové zbarvené — podobné jako pravé indigo ziskdvané ze zastupcl jinych celedi.

K barveni na modro se pouZivaji listy, které se vati ve vodeé.

Obr. €. 19 a, b Boryt barvirsky [19]

Krucinka barvifska (Genista tinctoria) (obr. ¢. 20a, 20b) je otuZily opadavy poloket, dorUstajici
vysky 30-100 cm. Kvetouci vrcholky vétvicek i s kvéty mofené kamencem davaji krasné Zlutou
barvu. V minulosti byl tento druh oblibenou barvitskou rostlinou. Jeji lidové nazvy jsou mimo jiné

amocnik, janofit, janovec mensi, kozi barva, stinavec a Zlutidlo.

a)

Obr. ¢. 20 a, b Krucinka barvitska [20]
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Morena barvifska (Rubia tinctorum)(obr. ¢. 21a, 21b) patfi mezi nejstarsi a nejuzivanéjsi barviva
v Evropé, na Stfednim vychodé a v Indii. Byla zndma uZ ve starovéku, kdy se pouzivala hlavné
na barveni textilii. Je to otuzila vytrvala rostlina, dorustajici do vysky 60—100 cm. Morena obsahuje
v kofenech barviva alizarin a purpurin. Syté Cervena barva se ziska z barvici [dzné morenového

kofene, kdy je motidlem kamenec a vinny kamen.

Obr. ¢. 21 .3, b Morena barvirska [21]

Ptaci zob obecny (Ligustrum vulgare) (obr. ¢. 22a, 22b) je hojné kvetouci kef se vstricnymi,
kozZovitymi listy. K barveni na rGZovo se pouzivaji plody, s kamencem a soli ziskava barvené platno
zase jasné rGzovou barvu. Z Cerstvé klry se s kamencem v kyselém prostredi ziskava Zluta barva.
Pokud ve vrouci lazni s kamencem delSi dobu louhujeme tuhé kozovité listy, daji zelené zbarveni

tkanin.

a)

Obr. €. 22 a, b Ptaci zob obecny [22]
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Redetldk pocistivy (Rhamnus cathartica) (obr. €. 23a, 23b) je aZ 8 m vysoky kef. Jeho plody
s kamencem a vinnym kamenem davaji zelen resetldkovou, kterd se mize pouzit nejenk barveni
tkanin na zeleno, ale taky k pFipravé zeleného inkoustu a malitskych barev. Redetldkova zelenr

je jednim z nejlepSich zelenych barviv na tkaniny

a)

Obr. & 23 a, b Resetlak pocistivy [23]

MozZnosti v budoucnosti

Nejen kvili nedostupnosti standardizovanych barviv na trhu a jejich nizké stdlosti, ale taky
kvali omezenému vybéru odstinG a nahraditelnosti umélymi barvivy se zatim pfirodni barviva
Spatné prosazuji. Jako priklad ale muzZe poslouzit indickd firma Alps Industries, které se podafilo
nékteré nevyhody prekonat tim, Ze vyrabi latky uz z pfirodné barvenych vldken, ¢imz zajistuje
jejich opakovatelnost a umoznuje ji to i vyrobit velkou skalu odstini s pomérné dobrou stalosti
barev. Pfirodni barviva vyvinuta v této firmé muazZou byt pouZita k barveni vSech typ( pfirodnich
i syntetickych tkanin, jako jsou vina, hedvabi, nylon, polyester atd. Firma vyrabi sedm zdkladnich
barev: modrou, zelenou, purpurové ¢ervenou, hnédou, Zlutou, Inénou a ¢ernou. Vlakna obarvend
v téchto sedmi zdkladnich barvach jsou pak smichana s neobarvenymi vldkny vidy v urcitém
poméru, ¢imz vznikne az neuvéfitelnych 280 odstin(.” [13]

Zjistil jsem, Ze poZadavek na ekologicky Setrnd barviva je posledni dobou velmi Zadan.
Kazdy schopny vyrobce se snazi vyrabét zdravotné nezavadné vyrobky a nejinak tomu
je i v textilnim prdmyslu. Nasi prfedkové po staleti vyuzivali pfirodnich zdroja a substratd k barveni.
Jsem presvédcen, Zze nebude na Skodu, vratit se k témto produktiim a odbourat ¢i eliminovat

nékteré Skodlivé latky majici negativni vliv na lidsky organismus.



Zaklady aplikace barev
Proces barveni je celkem slozZity. Vzajemné na sebe plsobi barvivo a textilni substrat, kde

jsou za potiebi i vhodné aplikacnich podminky. Je ovliviovan fyzikalné chemickymi vlastnostmi
prediv a barviv a termodynamickymi podminkami barveni. Podstatou barveni je pfevod barviva
zjedné faze (barvici 1azné) do druhé faze (do vlakna). Pfitom barvivo svldknem musi byt
dostatecné spojeno, aby vzniklé vybarveni mélo praktickou pouzitelnost. [7]
Sledujeme prabéh :

e prevedeni barviva z pevné faze do roztoku

e chovani barviva v roztoku (agregace)

e prechod barviva z roztoku na barveny material (difize, adsorpce)

* vazbu barviva na material

e chovani barviva na textilnim materialu (migrace)

e kinetiku raznych reakci (redukce, oxidace barviva)

e vliv struktury textilniho materialu na vybarveni

e vliv pomocnych prostfedkl na barveni
(6]
Vzajemné vztahy mezi barvivem a substratem jsou charakterizovany pojmy

e Substantivita - barviva je schopnost vykazovat pozitivni sorpci na celulosova vlakna

e Afinita - schopnost barviva vstupovat na vlakno a vazat se s nim

Upevniovani jednotlivych typ( barviv v textilnich substratech je mozné rozdélit témito zplsoby :
* pomoci pojidel — pigmentova barviva
* uloZenim ve hmoté vldken pfi spradani — pigmentova barviva
e vytvoreni nerozpustného barviva ve vlakné — kypova, sirna barviva, indigosoli, motidlova
barviva
e vznikem tuhého roztoku ve hmoté polymeru — dispersni barviva
e adsorpci - substantivni barviva
e kovalentni vazbou mezi barvivem a reaktivnimi skupinami vliaken — reaktivni barviva

* vznikem soli — bazicka barviva, kysela barviva

[7]
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2.2.5 Coloristicka laboratofr

Pri navstévé Jitexu jsem navstivil i coloristickou laboratof, kde se vzorkuji jednotlivé odstiny
na rGznych materidlech. Dnes je znatelny rozmach a vysoka uroven chemického odvétvi, které
nabizi nesCetnou Skalu barev. Je mnoho firem zabyvajicich se vyrobou barviv pro textilni barveni.
Kazda firma své barvy uvadi v barevnicich (obr. ¢. 24) s popisem k barveni a to na jaky druh textilie

a ijakym zplsobem by mély byt barveny.

Y
Obr. ¢ 24 Barevnice [24]

Laborator je soucasti barevny. Jejim ukolem je prvotni pfiprava vyroby pro barevnu.
Provadi se zde vzorovani odstin(l a zkouseni receptur barveni.

Nejdllezitéjsi je prani zdkaznika, ktery si podle vzorniku barev Pantone (obr. ¢ 25),
pouzivaného celosvétové i v jinych primyslovych odvétvich, vybere poZzadovanou barvu. Pak dale
urc¢i material, ze kterého ma vyrobek byt. Laboratof ma nyni za ukol vytvofit a vyzkousSet

recepturu, podle které se bude barveni provadeét.

Obr. ¢. 25 Vzorniky barev Pantone [25]
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Jednou z mozZnosti je, Ze si zakaznik pfinese vlastni vzorek poZzadované barvy. Pro vytvoreni
receptury se vyuziva pocitacové a softwarové vybaveni, které na zakladé potrebnych dat dokaze

vypocitat slozeni barev. Vzorek je vlozen do spektrofotometru (obr. ¢. 26), ktery barvu zméfi

a dodd potfebnd data o odstinu barvy.

Obr. 26 Spektrofotometr [26] o Obr. 27 Program pro navrh receptur barveni [27]

Pocitacovy program (obr. €. 27) vytvofi nabidku, ze které si laborant vybere vhodnd barviva
a navoli, jaky material chce barvit. Program na zdkladé vSech informaci spocita nejvhodnéjsi
recepturu. Nyni zacind prace laboranta, ktery provede zkousku receptury na vzorku. Vzhledem
k malému mnoZstvi a nutnosti presnosti si na digitdlni vaze odvazi potfebné mnozstvi (obr. ¢. 28).

Barviva se rozmichaji v 1azni s vodou (obr. €. 29).

Obr. ¢. 28 Vazeni barviva [28] Obr. ¢. 29 Barvici lazen [29]
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Na perforovany valecek si laborant namota vzorek surové pleteniny (obr. ¢. 30), ktery vioZi

do jednoho z kontejner( zkusebniho pfistroje znacky AHIBA (obr. €. 31) a vlije barvici lazen.

Obr. €. 30 Namotavani vzorku pleteniny [30] Obr. €. 31 ZkusSebni pfistroj AHIBA [31]

Barveni probihd za urcité teploty (obr. €. 32). a v urCeném ¢asovém intervalu podle druhu

barveného materialu.

Obr. ¢. 32 Méreni teploty Iézn v kontejneru [32]
Laboratof je vybavena novéjsim pfistrojem znacky AHIBA, na kterém je moZno provadét

tlakové zkusebni barveni (obr. €. 33).

Obr. €. 33 Programovatelny tlakovy zkuéebnl"pﬁ'stroj AHYBA Spectradye [33]
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Zde je vzorek pouze vloZzen do nadoby spolecné s barvici lazni (obr. €. 34, €. 35). Pristroj

je programovatelny, laborant si navoli pribéh barviciho procesu.

i ,
Obr. 34 Nadoba pro vzorek a lazen [34] Obr. 35 UloZeni nddoby v pfistroji [35]
Po dokonceni barveni se vzorek vypere v nékolika vodach. Pro lepsi fixaci barvy na vlakno

je pletenina jesté ustalena (obr. ¢. 36) vhodnym pfipravkem podle druhu materidlu.

Obr. 36 Prani a ustalovani vzorku [36] Obr. 37 Barvici protokol [37]

Vzorek se necha uschnout a laborant jej opét vlozi do méficiho pristroje Spectraflash firmy
Datacolor pro kontrolu obarveni. Program provede srovnani a vyhodnoti, zda je vzorek vyhovujici,
nebo zda je nutno pozménit recepturu. Cely proces se pak opakuje. Jestlize receptura vyhovuje,
je uloZena do pocitace pro provoz barevny a vyhotoven barvici protokol, kde jsou uvedeny dalsi

informace o upletu (obr. ¢. 37).
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2.3 Barvici zafizeni

,Textilni material se barvi ve vSech stadiich vyrobniho zpracovani. Barvi se na pfislusném
strojnim zafizeni, které umoznuje racionalni barveni dané formy textilniho substratu. Principidlné
je material pfi barveni bud’ v klidu a pohybuje se barvici l1azen, nebo je tomu naopak, popfipadé
se pohybuje barvici lazen i textilni material.

Barvici zafizeni se déli na diskontinualni, polokontinudlni a kontinudlni. Zafizeni
pro diskontinualni zplGsob barveni je tvofeno samostatnym viceucelovym barvicim strojem
(napt. dzigr, hasple apod.), na némz se vedle vlastniho barveni a zavérecnych pracich po barveni
(prani, mydleni, ustalovani apod.) téZ obvykle ptipravuje material pro vlastni (prani, vyvareni,
béleni apod.).

Pfi diskontinualnim zplsobu barveni se barvi mensi polozky pfimo v barvici Iazni
pfi rGzném pomeéru lazné, kterd bud cirkuluje materidlem, nebo se materidlem v barvici lazni
pohybuje, popfipadé se pohybuje materidlem i barvici lazni. Jde tedy o laziiové barveni
s dlouhodobou fixaci barviva. (barvivo , vytahuje” postupné z lazné na material).

Barvici polokontinualni a kontinudlni zafizeni je sestaveno obvykle z nékolika
jednoucelovych stroja usporadanych do linky. Jednotlivé stroje linky pini urcitou technologickou
funkci od naneseni barviva na tkaninu (fular) pres jeho fixaci (pardk) az po zavérecné

a dokoncovaci prace (praci stroj, susici zafizeni).” [7]

2.3.1 Barvici aparaty pro volny material

,Barvici aparaty (obr. ¢. 38) byvaji rizné konstrukéné reseny. Tyka se to nejen velikosti,
ale i funkcnich dprav. Nové konstrukce se snazi pfredevsim maximalné zkratit pomér barvici 1azné,
zkratit nebo odstranit ¢asovou ztratu pti zméné cirkulace lazné, automatizovat cely barvici

proces.” [10]

Obr. 38 Schéma barviciho aparatu na volny material [38]
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»Volny material se barvi v tzv. péchovacich aparatech, ve kterych je ulozen v perforovaném
nosiCi. Aparat je bud otevieny, nebo uzavreny. V pfipadé syntetickych vldken je pfi konstrukci
aparatu pocitano s vysokoteplotnim zplUsobem barveni, proto umoZnuji zvyseni teploty barvici

l[azné na 140°C.” [7]

2.3.2 Zarizeni pro barveni plosnych utvart

»Stroje pro barveni tkanin, pletenin a ostatnich ploSnych Utvar(i jsou zasadné konstruovany

bud pro diskontinualni a polokontinualni, nebo pro kontinualni metody barveni.

Pro diskontinudlni barveni se pouZivaji tyto stroje :

e Vana s vijakem (hasple)

* Hydrodynamicky tryskovy barvici stroj (Jet)
e Diigr

e Hvézda

* NAavinovy barvici stroj

Pro polokontinudlni barveni se sestavuje zafizeni obvykle ze dvou zakladnich prvki,
a to ze stroje pro nanaseni lazné na tkaninu a dale z ¢asti, kde dochazi k vlastni fixaci barviva, ktera
je obvykle diskontinualni. U vSech polokontinudlnich zafizeni je nejdllezitéjsi fular, ktery slouzi
k nandseni barvici lazné. Fixuje se velmi ¢asto odlezenim v navinu. Casty zptsob je kombinace
fuldru s dzigrem, nebo haspli.

Kontinudlni barveni probihd na specidlnim zafizeni, tzv. kontinudlni barvici lince.
Ta je sestavena z nékolika zakladnich strojd, zajistujicich pribéh vsech technologickych operaci,
které tvofi danou kontinualni barvici metodu (napusténi tkaniny definovanym mnozstvim barviva
a prisad — opét pomoci fuldru, ususeni, fixaci a odstranéni nefixovaného barviva vypranim

a zavérecnym mydlenim).“ [7]

Fular

Je nutné si prvotné fici néco o tomto stroji. Jeho zdkladnimi ¢astmi jsou valce, které jsou
razné dle potfeby umisténé na rdmu a vana pro nanasejici lazen. Pres tyto valce a nebo mezi nima
a také vanou s lazni prochazi pak zpracovavany material.Fular se prvotné pouzival k nanaseni
barvicich lazni. Dnes se jiz pouZivd i na jiné druhy technologii. Rizné druhy fuldru mizZeme najit

jako soucast mnohych strojli pouzivanych k zuslechtovani.
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Fuldry jsou od sebe rozlisné poctem valcu, jejich uloZeni, tvrdosti potahu, ale hlavné
velikosti dosazZitelného pritlaku valcl. Rozdilnosti jsou i rdzné tvary van pro lazen. Nékteré fulary
vany nemaji a lazen je umisténa mezi valci. Pro vyuZivani organickych rozpoustédel
pfi zuslechtovani se zacali pouzivat impregnacni stroje (obr. ¢. 40). LiSi se pouze tim, Ze nemaji

valce potazené pruznou pryzi, ale pruznym polyamidem. [7]

Obr. 39 Schéma - kryty fular-dzigr [39] Obr. 40 Schéma - vakuové impregnacni zatizeni [40]

Dzigr

,Je to prozatim nejrozSitenéjsi barvici zafizeni k barveni tkanin za Siroka. Na dzZigru
(obr. €. 39) Ize barvit polozky od délky 5000 metr(i pfi Sifce tkaniny do 3,2 metrd. Nevyhodou
barveni na dzigru je namahani tkaniny v tahu. Podstatou dZigru jsou dva paralelni valce. Tkanina
se stfidavé previnuje z jednoho na druhy a pfi tom prochazi barvici lazni umisténou v koryté
pod valci. Rychlost je regulovdna od 0 az do 130 m.min’. Pro barveni syntetik se vyrabé&ji kryté
dzigry a dale tlakové dzigry umoZnuijici barveni do teploty 130°C.Kombinaci fularu a dzigru vzniklo
zarizeni, které se pouziva zejména k barveni tézkych tkanin. Kromé toho se pouziva k vyvijeni

a ustalovani barveni.” [7]
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Obr. 41 Schéma dzigru [41]
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Vana s vijakem (hasple)

Je to pfistroj, na kterém se tkanina nebo pletenina zpracovava v takzvaném provazci.
Provazcem se nazyva upraveny material ke zpracovani, kdy se oba konce spoji sesitim a tim vytvori
nekonecnou smycku. ,Tkanina je unasena vijakem umisténym nad barvici vanou. Z vijaku klesa
do vany a zdruhé strany je pres vodici valeCek opét vijadkem vynasena. Schéma hasple je
na obrazku 42. Vykonné hasple se dvéma vijaky zvané Duplex maji kapacitu 2 000 az 4 000 metr(

zbozi. Vyrabéji se oteviené nebo kryté.

e

7 VLY e

Obr. ¢. 42 Schéma — hasple [42]

Pro potreby barveni se také konstruuji tlakové vysokoteplotni hasple. Prednosti téchto
haspli je moZnost barveni tézkych tkanin a pletenin, véetné kobercl. Ovsem jejich vyznam poklesl
zavedenim provazcovych vysokoteplotnich tryskovych barvicich stroji systém Jet (obr. ¢. 43).

Pfednosti je podstatné lepsi funkce vedeni provazce a jeji minimalni mechanické namahani.” [7]

@"J: = L
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Obr. ¢. 43 Schéma — tryskovy hydrodynamicky provazcovy stroj systému Jet [43]
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Barvici stroje pro vysokoteplotni barveni tkanin a pletenin v navinu

,» Prednost barveni tkanin a pletenin ve vysokoteplotnich ndvinovych strojich je hlavné
ve zvyseni jakosti vybarveni, které se dosahuje zpracovanim v plné Sifce a bez pohybu materialu.
V zddném pfipadé nevznikaji na materidlu lomy znamé zbarveni na hasplich. Podminkou
kvalitniho vybarveni je peclivé navinuti barveného zbozZi na val. Vzhledem k Uplné uzavienosti
systému a malym pomérim lazné (1:8 a 1:12) se dosdhne znacnych Uspor energie (para-voda),
barviv a TPP. Textilie barvené na téchto aparatech maji ponékud plnéjsi omak nez textilie barvené

na vysokoteplotnim dzigru.

Na obrazku 44 je uvedeno schéma barviciho stroje pro barveni v navinu, ktery vyuZziva
velmi uc¢inného principu intenzifikace probarveni a to tzv. vzduchové injekce. PFi vhanéni vzduchu
do barviciho systému pomoci trysky vznikd vzduchova vodni emulze, kterd ucinné pulsobi

na pronikani barvici lazné navinem.” [7]

Obr. 44 Schéma — vysokotepelny horizontalni barvici aparat se vzduchovym injektorem [44]

(1 — barvici autoklav, 2 — perforovany vélec s navinem tkaniny, 3 — ¢erpadlo pro cirkulaci,
barvici 1azné, 4 — vyménik tepla, 5 — davkovaci zasobnik, 6 — pridavné Cerpadlo, 7 — regulace

davkovani vzduchu, 8 — vzduchova tryska)

Drive si lidé museli vystacit pfi barveni textilii s obyCejnymi kadémi. Dnes pomaha vyspély
strojni primysl se zdokonalovanim barvicich prostfedkd. Pomoci vySe uvedeného technického
popisu odbornou literaturou jednotlivych druhl barvicich zafizeni jsem dodal postacujici

informace o funkci téchto agregatU. Jejich pouZiti v praxi ukazuji v dalsi kapitole.
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2.3.3 Provoz barevny lJitex Pisek

Tento provoz navazuje v celém systému vyroby po pletarné, kde byl uUplet zhotoven.
Provadi se zde nékolik Uprav upletll na trfech druzich barvicich aparatd. Bohuzel byla ke vsem

aparatim béhem povodni znicena dokumentace.

Tlakovy barvici aparat THEIS

Barevna je vybavena nékolika tlakovymi aparaty (obr. ¢. 45a, 45b) znacky THIES vyrobenych
spojenymi oceldrnami POLDI Kladno v roce 1984 a 1985. Obecné se jim zde fika ,softy”. Na téchto
aparatech se barvi predevsim bavlna, polyamid, polyester. Na obrazku 45 je jeden aparat skladajici
se ze dvou ndadob, které Ize v pfipadé malého mnozZstvi Upletu predélit a pracovat tak pouze

v jedné nadobé.

a)

Obr. €. 45 a, b Tlakovy barvici aparat THEIS [45]

Samotna nadoba je rozdélena na dva pracovni prostory (obr. ¢. 46). Aparat pojme 180 kg
Upletu a objem ldzné miZe byt aZz 3000 |. Upravovany Uplet je zpracovavan v takzvané hadici.

Pracuje s teplotou do 130°C a s tlakem do 2,5 Ba.

a)

Obr. €. 46 a, b Vnitini prostor aparatu [46]
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Soucasti aparatu je vyménik, kde se pomoci pary lazen ohfiva, nebo naopak chladi pomoci
studené vody. Pro zachytdvani necistot slouzZi filtr slozeny ze tfi vloZek. V kotliku se rozmichavaji

jednotlivé chemické pripravky a odtud jsou precerpany do nadoby (obr. ¢. 47).

Obr. 47 Ptislusenstvi aparatu [47]

Apardt je Castecné automatizovan, obsluha muiZe zvolit rlzné druhy programi
a aparat si dalsi ¢innost Fidi sdm jako je napfriklad postupné zvedani teploty ¢i zpétné ochlazovani

komory.
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Pracovni tkony na aparatu
Priprava aparatu

Aparat pred barvicim procesem musi byt Cisty. Vycisténi spociva v napusténi maximalniho
objemu vody a vyvareni pfi teploté 100°C z dlvodu odstranéni necistot z minulého prani. Do lazné
se pridava tekuté mydlo nebo také louh.
VloZeni upletu

Na jeden konec upletu se uvaze tkaloun, ktery je jiz protazen v apardtu a zajisti vtazeni

Upletu dovniti(obr. ¢. 48a, 48b).

Obr. ¢. 48 a, b Navazani tkalounu [48]
Dalsim krokem je seSiti Upletu do nekonecné smycky (obr. €. 49) a vtazeni Upletu

do aparatu (obr. ¢. 50).

&

Obr. €. 49 Sesiti upletu [49] Obr. ¢. 50 VtazZeni upletu do aparatu [50]

Po téchto ukonech zacina samotny barvici proces skladajici se z nékolika technologickych

postupu. Tento postup se odviji od druhu barviciho materialu a druhu barvy.
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Barvici proces
e Predeprani Upletu — zbaveni Upletu necistot (cca. 15 min.)
e Vyvéarka — pfi tomto procesu se Uplet zbavi veskerych oleji a silikond ziskanych béhem
vyroby (cca. 3 hodiny)

e Prani— odstranéni chemickych pripravk, které se pouzily na vyvarku (cca 45 min.)

Obr. 51 a, b Proces vyvarky a prani [51]

e Barveni — aparat se napusti potfebnym objemem vody se soli (solanka) a protilomovym
pfipravkem. V kotliku se pak rozmicha barvivo a alkdlie, které fixuji barvu na uplet
(obr. €. 52). Nyni se zvoli program barveni, ktery bude nastavovat teplotu a tlak v zavislosti

na Case probihajiciho procesu (cca 3- 4 hodiny)

“a

Obr. 52 Vysypani barviva do kotliku [52] Obr. 53 Rozmichani barviva v kotliku [53]

e Prani — Uplet se zbavuje nezafixovaného barviva a prani se provadi az do témér cisté vody.
K urychleni prani se pouzije kyselina octova (cca 1— 1,5 hodiny)

¢ Mydleni - timto krokem se dosahne stdlosti barvy v Upletu (cca 1,5 — 2 hodiny)

* Prani—zbaveni se chemikalii po mydleni cca 1 hodinu

e Ustaleni upletu — ustalovaci pfipravek plné zafixuje barvu v Upletu (cca 30 — 45 min.)

e Mékceni upletu (20 — 30 min)
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Vyhozeni Upletu z aparatu
Uplet se v misté sesiti prefizne a pomoci otoéného valce nad aparatem (hasple) je vyhozen

ven do sité v pojizdném kosi (obr. €. 54).

Obr. ¢. 54 Vyhozeni Upletu z aparatu [54]

i )

Odstredéni upletu
Nékteré uplety podle ndvaznosti dalSiho zpracovani se odstieduji v odstredivce. Odstredéni

trva zhruba 2 minuty (obr. ¢. 55a, 55b).

a)

Obr. 55 a, b VloZeni Upletu do odstredivky [55]
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Colorfix

Dalsim druhem tlakovych barvicich aparatd je Corolfix (obr. ¢. 56). | kdyz je to némecky
vyrobek znacky THIES, je zde Stitek spojenych ocelaren POLDI Kladno(obr. ¢. 57), kde byl

v roce 1988 vyroben.

Obr. 56 Tlakovy barvici aparat pro barveni v navinu [56] Obr. 57 Stitek vyrobce aparatu [57]
Na tomto apardtu se barvi Uplety v celé Sifi natoéené na perforovany vélec tzv. v ndvinu
(obrazek 58,59). Pojme objem lazné az 5000 litri, kterou je moZno zahrat na 140°C pfi tlaku

do 0,45 MPa.

Obr. ¢. 58 Perforovany vélec s navinem [58] Obr. ¢. 59 VloZeny vélec v aparatu [59]
Barveni je provadéno tlakem, kdy je barvici lazen vtlacovana do upletu pres jednotlivé

otvory v celém obvodu nadoby (obr. ¢. 60).
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Hasple

Tento aparat se pouZiva na beztlakové barveni tplet(l (obr. €. 61, €. 62). Je to zafizeni, které
neni vybaveno Zadnou automatizaci, a proto vyZaduje ru¢ni obsluhu. Provadéji se zde stejné ukony

jako u vyse uvedenych softovych tlakovych barvicich aparatl, pouze za nizsich teplot |azné do 98'.

Obr. ¢. 61 Hasple [61] Obr. ¢. 62 Vana s otocnym bubnem [62]

Teplota vody je regulovand pousténim pary pfimo do lazné pomoci dérované trubice

ulozené na dné vany (obr. €. 63).

Obr. ¢. 63 Pousténi pary do lazné [63]
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Barva se rozmicha s vodou ve védru a napusti se do néj pdra z parovodu. To barvifi nazyvaji
rozvareni. Barva se pak rovhomérné vléva pres sito do vany naplnéné vodou se soli (solanka).
Pro promichani slouzi padlo. Teplota lazné se kontroluje ponofenim teploméru do vany

(obr. ¢. 64).

s N
Obr. €. 64 Pomlcky pro obsluhu hasple [64]

Ve vané se barvi nékolik upletl najednou. Aby se uUplety do sebe nezamotaly je vzadu

hasple opatrena nastavovacimi koliky, pres které jednotlivé prameny prochazeji (obr. €. 65).

T —————

B

52



Vzorkové softy

Na barevné se také nachazeji vzorkové tlakové barvici aparaty (obr. ¢. 66). Princip téchto
aparatd je zcela stejny jako u jiz zminénych softl. Rozdilem je tu pouze jejich velikost
a s tim i spojenda moznost barveni malého mnozZstvi Upletu a to na mensich 15kg a vétsich

50kg nalozi.

/=
f

Obr. &. 66 Tlakovy

barvici aparat na 15kg [66]

Tyto aparaty drive slouZili ke zkuSebnimu barveni. Dnes jsou pouzivany kbéznému

komercénimu barveni mensich objemU. Objedndvky malych objemU jsou dnes z ekonomické situace

¢im dal Castejsi.

Obr. ¢. 67 a, b Tlakovy barvici aparat na 50kg [67]

53



2.4 Zkousky textilii

Jednotlivé textilie jsou pfi béZiném pouZivani vystaveny mnoha vlivim. Nejcastéjsim
je plsobeni chemickych latek a sloucenin nebo mechanické namahani. Pro zjisténi vlastnosti
a chovani jednotlivych textilii na tyto vlivy pfed samotnym zpracovanim na jednotlivé vyrobky
se provadi mnohé zkousky jiz v tovarné. Veskeré zkousky jsou provadény dle norem.

Zkousky je mozné rozdélit na :
e denni (stdlobarevnosti, rozmérova zména, hmotnostni stalosti)
e kontrolni - provadi se zhruba 1 az 2krat mési¢né (Zmolkovitost, otéry, odéry, poty)
e na prani zdkaznika, vétSinou jsou drahé nebo casové narocné (svétlostdlosti, stanoveni
formaldehydu v latkach)

Pfi mnohych zkouskach jsou velmi dulezitou slozkou doprovodné tkaniny. Jsou presné
stanoveny a upraveny evropskou normou. Obsahuji 100% zastoupeni konkrétnich materiald.
Tyto vzorky se objedndvaji u textilniho vyzkumného ustavu TZU Brno.

Jednotlivé tkaniny
* Bavlna ba
* Viskdza Vs
e Polyester PES
e Polyamid PAD
* Vina vl
e Polypropylen POP (nejzddanéjsi material vtextilu, ktery odvadi pot od téla

do doprovodného materidlu)

Vice-vlakennda doprovodna tkanina

Na obrazku ¢. 68 je zobrazen vzorek slozeny z vice tkanin:
1 - viskoza

2 - bavina

3 - nylon

4 - polyester

5 - akryl

6 —vlna

Obr. ¢. 68 Vice-vlakenna doprovodna tkanina [68]
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2.4.1 Zkouska stalobarevnosti v potu a ve vodé

Podstata zkousky
Cilem testovani je zjistit chovani zkousené textilie pfi odolnosti barvy vici ucinku kontaktu
s lidskym potem a pfi ponoreni do vody Presny postup zkousky stanovuje norma
CSN EN ISO 105 E 04
Textilie - Zkousky stalobarevnosti Cést E 04 Stalobarevnost v potu
CSN EN ISO 105 E 01

Textilie - Zkougky stalobarevnosti Cést E 01 Stalobarevnost ve vodé

Postup :
1) Pfiprava vzorka.

Nastrihani textilie na prouzky dle normy 10x4 cm (obr. 69) a pfidani doprovodné tkaniny.

Obr. 69 Vzorky s doprovodnou tkaninou [69]
2) Ptiprava roztok(:
Roztoky
e kysely roztok
e alkalicky roztok

e vevodé

Zakladni roztok - chlorid sodny
- L - Histidine

Na 1 litr vody 5g chloridu sodného a 0,5g

L-Histidinu

Obr. €. 70 Baleni L — Histidine a chlorid sodny [70]

55



Pak se tento roztok rozdéli na dvé casti. Do jedné casti se prida pot alkalicky
hydrogenfosforecnan sodny a do druhé &asti pot kysely fosfore¢nan sodny jako kysely pot.

Teplota lazné je dana normou na 20° C + 2 C .Pro kazdy vzorek je stanoveno 40 ml roztoku.

DMIDHOGENFOBFORECNAN
soDNY

o
et dihyroganphorphor cun
OB 4001 g/t

Obr. ¢. 71 Baleni fosforeénan sodny a hydrogenfosforec¢nan sodny [71]

3) Provedeni zkousky
V téchto laznich se vzorky namadceji 30 min za obcasného promichani. Jak je vidét

z obrdzku, s vyuZitim specidlniho vybaveni, jsou podminky ryze laboratorni .

Obr. ¢. 72 Namaceni vzork( vjednotvlivy'/ch laznich [72]
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Po vyjmuti vzork( z roztoku se vkladaji do zatéZovaciho stojanu (obr.73,74) a jednotlivé

se prolozi plexisklem.

Obr. ¢. 73 Zatézovy stojan na vzorky [73] Obr. ¢. 74 ZatéZovy stojan se vzorky a zdvazim [74]

Nasledné jsou vloZzeny do predehraté laboratorni

trouby na 37C, coZ imituje teplotu lidského téla. Po ctyrech

hodinach se vzorky vyndaji a dosusi.

Obr. €. 75 VloZené vzorky v pfedehraté laboratorni troubé [75]

4) Vyhodnoceni

Vyhodnocuje se zapusténi barevného odstinu do doprovodnych tkanin. Vyhodnoceni
probiha v dennim svétle za pouZiti Sedé stupnice (obr. ¢. 76). Na bili podklad se poloZi vzorky a k
nim se pfiloZi Sedd stupnice. Vysledek zavisi na posouzeni hodnoticiho pracovnika, ktery vzorek

oznaci ¢islem uvedenym na stupnici. [14], [15]

Obr. & 76 Sedd stupnice [76]
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2.4.2 Zkouska stalobarevnosti domaciho a komercniho prani

Cilem této zkousky je zjistit odolnost barvy textilii vSech forem zpracovani vic¢i domdacimu
nebo komerénimu prani, které je béZzné pouZivané. Pfesny postup popisuje norma
CSN EN I1SO 105 - C06

Textilie - Zkousky stalobarevnosti Cast C 06 Stalobarevnost v doméacim a komerénim prani

Zkouska stalobarevnosti patfi k dennim zkouskdam. Provadi se na pfistroji Colorfix, kde

se stimuluje komercni i domdci prani. Slouzi k uréovani zapousténi odstina.

Obr. €. 77 ZkuSebni pfistroj Colorfix [77]

Podstata zkousky

»Zkusebni vzorek textilniho materidlu se spole¢né se stanovenymi doprovodnymi tkaninami
vypere, vymdacha a ususi. Sdruzené vzorky se zpracovavaji za mechanického Ucinku
a pfi stanovenych podminkdch teploty, alkality, bélictho Uc¢inku a odéru tak, aby vysledky byly
dosazeny v primérené dobé. Mechanické namahani se dosdhne nizkym pomérem I[dzné
a stanovenym pocétem ocelovych kulicek. Zména odstinu zkuSebniho vzorku a zapusténi

do doprovodnych tkanin se ohodnoti podle Sedych stupnic.” [16]

Postup :
1) Pfiprava vzorka.
Nastrihani textilie na prouzky dle normy 10x4 cm a pridani doprovodné tkaniny.
2) Pfiprava praci lazné
SloZeni praci lazné ovliviiuje vyse teploty prani. Nej¢astéjsi je prani pfi 40 °C a zde se pouZziva

standartni detergent ECE-RA. Nad 60 °C se dale pridava soda.
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Pro zvySeni namahdani pfi prani se pfridava 10 ocelovych kulicek do jedné barky
a kjednomu vzorku. Prani se provadi i pfi teploté 95°C u textilii uréenych do zdravotnictvi,

kde se pridava 25 ocelovych kulicek.

Obr. 78 Ocelové kulicky [78]
Slozeni lazni:
prani na 40 °C - ve dvou litrech vody se rozmicha 8g detergentu
prani na 60 °C - ve dvou litrech vody se rozmicha 8g detergentu a 2g sody

prani na 95 °C - ve dvou litrech vody se rozmicha 8g detergentu a 2g perboritanu sodného

3) Provedeni zkousky
Kazdy vzorek se vlozZi do jedné bariky a pfilije se 150ml lazné stanovené teploty dle typu
zkousky. V pripadé poZadavku zkousky se pfidaji i ocelové kulicky. Barika se uzavie a na 30 min.

vloZi do pfristroje. Po vyprani se vzorky vyjmou a proplachnou distou vodou. Dale se nechaji

uschnout pfi teploté 37 °C.

Obr. ¢. 80 VloZené banky ve zkusebnim pfistroji
— [80]

Obr. €. 79 Banky se vzorky a praci lazni[79]

4) Vyhodnoceni
Vyhodnoceni provede pracovnik za pomoci Sedé stupnice v dennim svétle. Vzorek je opét oznacen

Cislem dle stupnice. [16]
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2.4.3 Zkouska stalobarevnosti v béleni

Cilem testovani je zjistit odolnosti barvy rlzného zpracovani vici plsobeni bélici 1azné,
ve které je obsaZen peroxid v obvyklych pouzivanych koncentraci. Pfesnou metodiku zkousky
popisuje norma
CSN N 1SO 105- N02

Textilie — Zkousky stalobarevnosti Cdst NO2: Stalobarevnost pfi béleni: peroxid

Prabéh je stejny jako u predchozi zkousky, lisi se pouze sloZzenim lazné a teplotou prani.
SloZeni lazné :

e 1 litr destilované vody

e 4,3ml 35% peroxidu vodiku

e 5ml kfemicitanu sodného (vodni sklo)

e 0,1g chloridu hore¢natého

Teplota prani je normou déna na 90 °C. Ocelové kulicky se zde nepouzivaji. Vyhodnoceni
je provedeno pracovnikem za pomoci Sedé stupnice. Tato zkouska se provadi prevainé

pro vyrobky pouzZivané ve zdravotnictvi. [17]

2.4.4 Zkouska zjistovani zmény rozmérd po prani
Cilem této zkousky je zjistit rozmérové chovani textilii po zpracovani jako napfiklad prani,
chemické cisténi, namaceni ve vodé a pareni. Metodu pro testovani stanovi norma
CSN EN 1SO 3759
Textilie — Priprava, oznacovani a méreni vzork( plosSnych textilii a obleceni pfi zkouSkach

pro zjistovani zmény rozmérd

Princip
,Odeberou se zkusebni vzorky reprezentujici zkousené textilie. Na kazdém vzorku se oznaci
pary referencnich bodl a vzdalenosti mezi kazdym parem referencnich bodl se zméfi pred

a po stanoveném zpracovani.” [18]
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Podle Sablony se vystfihne vzorek dané latky a na néj se vyznadi Ctverec o rozmérech

35x35 cm (obr. 81,82).

o . N S— A—

Obr. &. 81 Sablona pro oznaéeni vzorku [81] Obr. ¢. 82 Pripraveny vzorek [82]

Vzorek se vypere pfi teploté, kterou si urci sdm
objednavatel zkousky, nebo zavisi na druhu pouZitého
materialu. Nasleduje rozloZeni na rost, kde v klidovém
stavu latka schne pfi béiné teploté (obr. 83). Presny

postup uréuje norma

CSN EN I1SO 6330 zavedena v CSN EN 26330
Textilie - Postupy domaciho prani a suSeni pro zkouseni
textilii.

Obr. ¢. 83 UloZzeni vzorkl na susici rost [83]

Po vysuseni se vyznacené body preméri a podle stanoveného postupu vypocita procento
vysrazeni Upletu jak po délce, tak po Sifce. Povolené procento srazeni je podle Ceské statni normy
5% a nebo dle zadani objednavatele. Pfesny postup je uveden v normé

CSN EN 25077

Textilie - Zjistovani zmén rozmérd po prani a suseni (1ISO 5077:1984)
Postu pro procentudlni vypocet srazeni:

Sedist trikrat mérené Sirky (délky). To celé vydélit tremi (pramér). Odecist zakladni rozmér

(35cm) a vydélit 35. Po té to celé vynasobit 100 a dostaneme vysledek v procentech. [19]
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2.4.5 Zkouska Zmolkovitosti

Cilem této zkousky je vytvofit zrychlené podminky trfeni pfi béiném pouZivani textilie.
Podstatou je zjistit, zda materidl pfi tfeni vytvari Zzmolky a zda nedochazi ke zhorSeni vzhledu
povrchu. Pfesny postup je uveden v normé
CSN EN ISO 12945 - 2

Textilie — Zjistovani sklonu plosnych textilii k rozvlaknéni povrchu a ke Smolkovani

Tato zkougka se provadi na pfistroji Martin Dale (obr.84). Pfipravi se dva vzorky 15cm?,

které se upevni do hlav pfristroje proti sobé (obr. €. 85). Jsou vystaveny vzdjemnému tfeni po dobu

2000 otacek.

Obr. €. 84 Pristroj Martin Dale [84] Obr. ¢. 85 Priprava vzorku [85]

Nasleduje prvni vyhodnoceni. Zkouska pokracuje do 7000 otacek a znovu se vyhodnoti

podle etalonu Zmolkovitosti (obr.86). [20]

Obr. 86 Etalony pro vyhodnoceni zkousky Zmolkovitosti [86]
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2.4.6 Zkouska stalobarevnosti v otéru

Cilem zkousky je zjistit odolnost barvy textilii vSech druhl zpracovani vici otéru
a zapousténi do jinych materialll. Pfesny popis zkousky uvadi norma
CSN EN ISO 105 - X12

Textilie - Zkousky stalobarevnosti Cést X12 : Stalobarevnost v otéru

Podstata zkousky

Zkusebni vzorky textilie se otiraji suchou a mokrou otiraci tkaninou. Stalost vybarveni
vsuchém a mokrém otéru. Doprovodna tkanina se uchyti na rameno se zavazim a spusti
se na spodni pohyblivou desku, kde je napnutd otirana textilii (obr. ¢. 87). Provede se 10x pohyb
z jedné strany na druhou a zpét. Barevny otér vznikly na doprovodné tkaniné se vyhodnoti podle

Sedé stupnice (obr. ¢. 88). [21]
: -

e e
Obr. & 87 Zkougka v otéru[87]

B!
Y

Obr. . 88 Vyhodnoceni vzorku[88]

2.4.7 Zkouska odolnosti v odéru ’I
Provadi se na pfistroji Schopper (obr. 89).

Tato zkouska se provadi pouze na postrizenych plysich.

Vzorky jsou vystaveny imitaci odéru. Vyhodnocuje
se po 50 otackach az do prodéravéni upletu. Za standardni
kvalitu je povazovano dosaZzeni 200 otdcek bez prodéraveéni .

Postup je dle podnikové normy.
Obr. ¢. 89 Pristroj Schopper pro zkousku v odéru[89]

Na ostatnich druzich textilii se zkouska odéru provadi na pfistroji Martin Dale.
63



Podstatou zkousky je zjistit interval otacek, pfi kterych dojde k poskozeni zkusebniho
vzorku. Instrukce ke zkouSce uvadi norma
CSN EN ISO 12947-2
Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru metodou Martindale

Cast 2 : Zjistovani poskozeni vzorku

Poskozeni vzorku je dosazeno za téchto podminek :

- utkanin jsou zcela preruseny dvé samostatné nité

- u pletenin je prerusena jedna nit a vytvofi se dira

- uvlasovych textilii je zcela odfen vlas

- u netkanych textilii se vytvofi v disledku odéru prvni dira o priiméru minimdlné 0,5 mm

[22]

2.4.8 Zkouska stalobarevnosti na umélém svétle

Cilem této zkousky je zjistit odolnost barvy textilii vSech forem zpracovani vici svétlu.
Pouzivame umeélého zdroje imitujici denni svétlo. Podminky a popis zkousky uvadi norma
CSN EN I1SO 105 - B02
Textilie — Zkouska stalobarevnosti

Cast BO2 : Stalobarevnost na umélém svétle: zkouska s xenonovou vybojkou

Podstata zkousky
»,Zkusebni vzorek textilie je vystaven umélému svétlu za predepsanych podminek, soucasné
se sadou modrych vinénych standard(i. Stalobarevnost se stanovi porovnanim zmény barvy

zkusebniho vzorku a pouzitych standardd.” [23]

Standardy 1 az 8
“Modré vinéné standardy vyvinuté a vyrabéné v Evropé se oznacuji ¢iselnou fadou 1 az 8.
Tyto standardy jsou modré vinéné tkaniny obarvené barvivy (obr. 90).Maji rozsah od 1 velmi nizka

stalobarevnost na svétle do 8 velmi vysoka stalobarevnost na svétle.” [23]



s SR =t

Obr. 90 Modré vinéné standardy [90]

PouZiva se pfistroj s vybojkovym svétlem firmy Atlas (obr. 91). Tato zkouska se provadi

pouze na prani zakaznika, ktery pozaduje extrémni zatiZzeni Upletu ve svétle.

Obr. €. 91 Zkusebni pfistroj s vaBjkou [91] Obr. ¢. 92 Vybojka [92]

Do pristroje se vkladaji vzorky zkouseného materidlu zaroven s tkaninami modré stupnice.
Tyto tkaniny modré stupnice jsou normované a slouzi k posouzeni zkouseného vzorku. Osviceni
se vystavuji az 300 hodin. Postupné po c¢asovych intervalech se vzorky vynddvaji a hodnoti

se zména odstinu podle Sedé stupnice. [23]
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Zaveér

PFi vybéru tématu pro bakalarskou praci jsem nemél predstavu, jaka uskali na mé cekaji.
Byl jsem naprosty laik a pouhy konzument vyrobkl tohoto primyslového odvétvi.

Shromazdovanim prvotnich informaci jsem zjistil, jak rozsahly je textilni obor. Obsahuje
mnoho odvétvi, které se mohou popisovat jako samostatny celek. Zuzil jsem tedy rozsah pouze
na pletarsky obor, ktery je mému rodnému méstu nejblizsi. Ma v tomto mésté dlouholetou tradici.
Inspiraci pro mé byla moznost podivat se do jednoho z kdysi nejvétSich piseckych zavodu. Doufal
jsem, Ze veskeré informace k vypracovani najdu pravé zde. Ma navstéva probihala v dobé
po sestéhovani jednotlivych provozli do jedné budovy. Pro nedostatek mista doslo k tridéni
dochované literatury. | tak se podarilo nékolik odbornych knih, které byly v minulosti napsané,
k tématu objevit. Narazil jsem dokonce na dvé rizné knihy, které obsahovaly identické texty
i stejné obrazky. V ostatnich pfipadech mohu tici, Ze veskeré informace byly stejné obsahové, jen
jinak formulované.

K mym hlavnim zdrojim patfily pfirucky pro textilni pracovniky a barvife s riznymi roky
vydani. Informace ziskané z téchto knih jsem si ovéroval v praxi v jednotlivych vyrobnich
procesech. Je zfejmé, Ze technologické postupy a pouzivané technologie stale vychazeji
ze zdakladnich, jiz dfive objevenych principl. Jejich postupné zdokonalovani pak navazovalo
na prvotni postupy a systémy. Napfiklad u stroju to bylo zdokonalovani jednotlivych ¢asti. Systém
vytvareni ocek zlstava stale stejny. Posunem je ovSsem prechod od mechanickych tahel ovladaciho
ustroji k elektrickym stykovym spinacim a tim ndsledné otevieni cesty k automatizaci
a programovani pracovnich postupl. To mélo za nasledek i zmény v pracovnich postupech.

Druhym ovliviiujicim smérem je vyvoj technologii zpracovani textilnich materidll. To Uzce
souvisi s moznostmi, které poskytuje chemicky primysl. Produkuje stale nové pripravky slozené
z rlznych chemickych latek, bez kterych se ale textilni primysl neobejde.

Ve vyrobnich halach Jitexu Pisek jsem mél moznost projit vSechny provozy prvovyroby.
Musim zd(raznit velmi ochotny pfistup vSech zaméstnanc(, ktefi mé zasvécovali do tajd své prace.
Na zakladé jejich vykladl a pofizenych fotografii, jsem sestavil ukdzku postupného zpracovavani
Upletu. Cilem této bakalarské prace je predlozit laické verejnosti uceleny obrdzek o veskerych
procesech Upravy Upletového materiadlu, jakozto vyznamné soucdsti pletarského pramyslu.
AZ si rano budeme oblékat tricko nebo mikinu, miZeme si uvédomit, jakd prace se za timto

vyrobkem skryva.
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Jaky bude dalsi rozvoj firmy Jitex Pisek a ostatnich textilnich ¢i odévnich firem v CR ?

V prabéhu sbirani informaci pro tuto bakalarskou praci jsem mél moznost vyslechnout
nazory vedoucich pracovnikl i fadovych zaméstnancl v piseckém podniku Jitex Comfort s.r.o.
Tyto poznatky bych shrnul do nékolika poznamek. Jedna se o prilezZitosti, ale i rizika, ktera mohou
zpusobit dalsi pokles az zanik pletarskych obor( véetné piseckého lJitexu.

Jednoznacné nejvétsim rizikem je oblast personalniho obsazeni. Vzhledem k nizkym mzdam
nedochazi k personalnim obménam na mistech stfedniho managementu. Chybi zde ,,mlada krev”
s novymi myslenkami a eldanem. Priimérny vék na pletarné je vice nez 40 let, tedy vékova kategorie
za profesnim horizontem. Absolutné chybi generace ve véku 20-25 let.

Dal$im rizikem je starnuti strojniho vybaveni, vzniklé nedostatkem financnich prostredkd
na investice a opravy. Uvéry jsou pro bankovni sektor velmi rizikové. Zisk firem je vlivem
konkurence ¢im dal tim mensi. Vyrobci technickych textilii zacinaji mit starosti s financovanim
vyvoje, ktery v oblasti ovérovani novych produktd navysuje naklady, nékdy i nad inosnou mez.

Obfi konsorcia tézici z globdlniho obchodu stladuji ceny vyrazné pod naklady tuzemskych
vyrobc a tim likviduji efektivitu vyroby, ktera se tim se dostava do zacarovaného kruhu.

Kruh tvoreny pomérem vykonu k naklad{im:
- snizeni vykonu
- rGst nakladl — ceny vstupl, mzdy, dané, energetické naklady rostouci vysokym tempem
- udrzeni nebo zvyseni cen
- inovace
- hledani novych trh

Vtomto kolobéhu bohuzel stat vytvafii nerovné podminky pro vlastni producenty.
Napriklad tolik vychvalované internetové aukce na textilni produkty jsou doslova vykofistovanim
tuzemskych producentt. Ti nabizeli pred lety originalni vyrobky svym zakaznik(m. V dnesni dobé
jsou tyto vyrobky zkopirovany a jejich ceny na aukcich stlacovdny vyrazné pod naklady

producentd.
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Ma smysl bojovat za udrzeni textilni produkce ?

Pfi blizSim pohledu na kolekci podniku Jitex, ktera zahrnuje i pletené funkéni pradlo, jsem
presvédéen o smyslu této prace. Jejich sortiment vyrobk( srdznymi velikostmi, kvalitou
a trvanlivosti pouZzitych materiall je srovnatelny s konkurenéni produkci.

Podle mého nazoru neni velkym problémem samotna vyroba, jeji kvantitativni a kvalitativni
vykony, ale schopnost managementu prosadit produkt na trhu. Vyrobce produkujici skutecné
kvalitni vyrobek, musi byt schopen dostatecné prezentovat jeho kvalitu, originalitu a presveédcit
spotrebitele o koupi pravé tohoto vyrobku. S tim je spojend nutnost zvolit spravny trh a cilovou
skupinu zakaznikG pro svij produkt. Je ovsem problémem najit takovy distribu¢ni kanal,
kde si prodejce nebude svou marzi natolik zvedat, aby se vyrobek s konecnou cenou nestal
pro zakaznika cenové nedostupny a nezajimavy.

Pred 20 lety patfil Jitex Pisek mezi nejsilnéjsi konkurenty v tomto odvétvi na trhu. Podafi —li
se obnovit divéru obcani v ¢esky vyrobek a jeho kvalitu, ma textilni priimysl opét Sanci dostat
se mezi predni producenty. ZaleZi jen na obfanech naseho statu, zdali se v nich probudi hrdost
na kvalitu nasich vyrobk( a podpofi tak ceské vyrobce v jejich boji se zahrani¢nimi producenty.
V dnedni dobé se &esky vyrobek svou kvalitou a zpracovanim fadi mezi $pickové vyrobky. Ceka

ho vsak nelehka cesta k vylepSeni a prosazeni si svého mista na domacim i zahrani¢nim trhu.
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[10]Obrazek 10 a) - Plochy pletaci stroj K3U firmy Textiva, foto autor
Obrazek 10 b) - Plochy pletaci stroj K3U firmy Textiva, foto autor
[11]Obrazek 11 - Dvoultzkovy okrouhli pletaci stoj METIN NOV, foto autor
[12]Obrazek 12 a) - Jednollzkové okrouhlé pletaci stroje italské firmy ORIZIO, foto autor
Obrazek 12 b) - Jednollzkové okrouhlé pletaci stroje italské firmy ORIZIO, foto autor
[13]0brazek 13 - Okrouhly pletaci stroj jednoltzkovy Spanélské firmy JUMBERCA, foto autor
[14]0brazek 14 - Okrouhly jednollzkovy Zakarovy pletaci stroj firmy MAYER, foto autor
[15]Obrazek 15 - Fixacni zafizeni ,kalandr”, foto autor
[16]Obrazek 16 a) - Automatizovany fixacni zatizeni firmy Bruckner, foto autor
Obrazek 16 b) - Automatizovany fixacni zafizeni firmy Bruckner, foto autor
[17]0brazek 17 a) — Upraveno podle
http://cs.wikipedia.org/wiki/Soubor:lllustration_Carthamus_tinctorius0.jpg
(7.3.2013)
Obrazek 17 b) - Upraveno podle http://www.vupt.cz/slechteni/svetlice-barvirska/
(7.3.2013)
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[18]Obrazek 18 a) - Upraveno podle
http://www.rozhlas.cz/rostliny/rytovite/_zprava/rezeda-zluta-ryt-zluty--
536185 (7.3.2013)
Obrazek 18 b) - Upraveno podle http://herbar.webnode.cz/rezeda-zluta/ (7.3.2013)
[19]0Obrazek 19 a) - Upraveno podle
http://szestabor.cz/botanicka/index.php?idc=3&rostlina=289 (7.3.2013)
Obrazek 19 b) - Upraveno podle
http://www.biolib.cz/cz/taxonimage/id179855/?taxonid=39021&type=1
(7.3.2013)
[20]0brazek 20 a) - Upraveno podle http://www.zahrada-cs.com/forum/f1/cz/20782/
(7.3.2013)
Obrazek 20 b) - Upraveno podle http://www.e-herbar.net/main.php?g2_itemld=15320
&g2_imageViewsIndex=1 (7.3.2013)
[21]Obrazek 21 a) - Upraveno podle http://en.wikipedia.org/wiki/Rubia_tinctorum
(7.3.2013)
Obrazek 21 b) - Upraveno podle http://commons.wikimedia.org/wiki/Rubia_tinctorum
(7.3.2013)
[22]0brazek 22 a) - Upraveno podle http://www.zahrady-dobrkovsky.cz/ptaci-zob/23-ptaci-
zob-obecny-ligustrum-vulgare.html (7.3.2013)
Obrazek 22 b) - Upraveno podle http://www.dendro.mojzisek.cz/foto.php?id=1177
(7.3.2013)
[23]0brazek 23 a) - Upraveno podle
http://www.biolib.cz/cz/taxonimage/id101466/?taxonid=40393 (7.3.2013)
Obrazek 23 b) - Upraveno podle
http://www.sci.muni.cz/botany/rotreklova/bot_exkurze/Stranska/
rhamnus.jpg (7.3.2013)
[24]0bréazek 24 - Barevnice, foto autor
[25]0brazek 25 - Panton, foto autor
[26]Obrazek 26 - Spektrofotometr, foto autor
[27]0brazek 27 - Program pro navrh recreptur barveni, foto autor
[28]0brazek 28 - Vazeni barviva, foto autor

[29]0Obrazek 29 - Barvici lazen, foto autor
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[30]0bréazek 30 - Namotavani vzorku, foto autor
[31]Obrazek 31 - Zkusebni pfistroj AHIBA, foto autor
[32]Obrazek 32 - Méreni teploty lazné v kontejneru, foto autor
[33]0brazek 33 - Programovatelny tlakovy zkusebni pfistroj AHYBA Spectradye, foto autor
[34]0Obrazek 34 - Nddoba pro vzorek a lazen, foto autor
[35]0brazek 35 - UloZeni nadoby v pristroji, foto autor
[36]0bréazek 36 - Prani a ustalovani vzorku, foto autor
[37]0brazek 37 - Karta vyvzorované receptury, foto autor
[38]0Obrazek 38 - Upraveno podle Pfirucka textilniho odbornika: 2.¢ast. 1. Vyd.
SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, n. p., 1981. 1298 s. (obr. 12.24)
[39]0brazek 39 - Upraveno podle Pfirucka textilniho odbornika: 2.¢ast. 1. Vyd.
SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, n. p., 1981. 1298 s.(obr. 12.33)
[40]0Obrazek 40 - Upraveno podle Pfirucka textilniho odbornika: 2.¢ast. 1. Vyd.
SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, n. p., 1981. 1298 s. (obr. 12.30)
[41]0brazek 41 - Upraveno podle Pfirucka textilniho odbornika: 2.¢ast. 1. Vyd.
SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, n. p., 1981. 1298 s. (obr. 12.31)
[42]0brazek 42 - Upraveno podle Pfirucka textilniho odbornika: 2.¢ast. 1. Vyd.
SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, n. p., 1981. 1298 s. (obr. 12.34)
[43]0brazek 43 - Upraveno podle Pfirucka textilniho odbornika: 2.¢ast. 1. Vyd.
SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, n. p., 1981. 1298 s. (obr. 12.35)
[44]0brazek 44 - Upraveno podle Pfirucka textilniho odbornika: 2.¢ast. 1. Vyd.
SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, n. p., 1981. 1298 s. (obr. 12.36)
[45]0brazek 45 a) - Tlakovy barvici aparat THEIS, foto autor
Obrazek 45 b) - Tlakovy barvici aparat THEIS, foto autor
[46]0brazek 46 a) - Vnitini prostor aparatu, foto autor
Obrazek 46 b) - Vnitini prostor aparatu, foto autor
[47]0brazek 47 - Prislusenstvi aparatu, foto autor
[48]0Obrazek 48 a) - Navazani tkalounu, foto autor
Obrazek 48 b) - Navazani tkalounu, foto autor
[49]0brazek 49 - Sesiti upletu, foto autor
[50]Obrazek 50 - Vtazeni upletu do aparatu, foto autor
[51]0brazek 51 a) - Proces vyvarky a prani, foto autor

Obrazek 51 b) - Proces vyvarky a prani, foto autor
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[52]0brazek 52 - Vysypani barviva do kotliku
[53]0brazek 53 - Rozmichani barviva v kotliku, foto autor
[54]0brazek 54 - Vyhozeni upletu z aparatu, foto autor
[55]0brazek 55 a) - VloZeni upletu do odstredivky, foto autor
Obrazek 55 b) - VloZeni Upletu do odstfedivky, foto autor
[56]0brazek 56 - Tlakovy barvici aparat pro barveni v navinu, foto autor
[57]Obrazek 57 - Stitek vyrobce aparatu, foto autor
[58]0brazek 58 - Perforovany valec s ndvinem , foto autor
[59]0brazek 59 - VloZeny perforovany valec v aparatu, foto autor
[60]Obrazek 60 - Otvory pro tlakové barveni, foto autor
[61]0brazek 61 - Hasple, foto autor
[62]0Obrazek 62 - Vana s otoénym bubnem, foto autor
[63]Obrazek 63 - Pousténi pary do lazné, foto autor
[64]0brazek 64 - Pomucky pro obsluhu hasple, foto autor
[65]0Obrazek 65 - Stavéci koliky zadni ¢asti hasple, foto autor
[66]0brazek 66 - Tlakovy barvici aparat na 15kg, foto autor
[67]0brazek 67 a) - Tlakovy barvici aparat na 50kg, foto autor
Obrazek 67 b) - Tlakovy barvici aparat na 50kg, foto autor
[68]0brazek 68 - Vice-vlakenna doprovodna tkanina, foto autor
[69]0brazek 69 - Vzorky s doprovodnou tkaninou, foto autor
[70]Obrazek 70 - Baleni L — Histidine a chlorid sodny, foto autor
[71]0brazek 71 - Baleni fosfore¢nan sodny a Hydrogenfosfore¢nan sodny, foto autor
[72]0brazek 72 - Namaceni vzork( v jednotlivych laznich, foto auto
[73]0brazek 73 - Zatézovy stojan na vzorky, foto autor
[74]0brazek 74 - Zatézovy stojan se vzorky a zavazim, foto autor
[75]0brazek 75 - Vlozené vzorky v predehiaté laboratorni troubé, foto autor
[76]Obrazek 76 - Seda stupnice, foto autor
[77]0brazek 77 - Zkusebni pfistroj Colorfix, foto autor
[78]0brazek 78 - Ocelové kulicky, foto autor, foto autor
[79]0brazek 79 - Bariky se vzorky apraci lazni, foto autor
[80]Obrazek 80 - Vlozené banky ve zkusebnim pfistroji, foto autor
[81]Obrazek 81 - Sablona pro oznadeni vzorku, foto autor

[82]0Obrazek 82 - Pripraveny vzorek, foto autor
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[83]0brazek 83 - UloZzeni vzork( na susici rost, foto autor

[84]0brazek 84 - Pristroj Martin Dale, foto autor

[85]0brazek 85 - Priprava vzork(, foto autor

[86]0Obrazek 86 - Etalony pro vyhodnoceni zkousky Zmolkovitosti, foto autor
[87]0brazek 87 - Zkouska v otéru, foto autor

[88]0brazek 88 - Vyhodnoceni vzorku, foto autor

[89]0Obrazek 89 - Pristroj Schopper pro zkousku v odéru, foto autor
[90]Obrazek 90 - Modré vinéné standardy, foto autor

[91]0brazek 91 - Zkusebni pfistroj s vybojkou, foto autor

[92]0Obrazek 92 - Vybojka, foto autor
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