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Abstrakt

Predkladana bakalarska prace je rozdélena do dvou ¢asti: teoretické a praktické.
Teoreticka cast se stru¢né zabyva vznikem a vyvojem keramického femesla.
Nasledné jsou popsany ruzné keramické nastroje a zatizeni, ktera jsou dilezita
ve vyrobnim procesu. V dalsi ¢asti jsou klasifikovany a popsany zakladni typy
hlin a glazur spolu s technikami vytvareni a zdobeni predméta. Prakticka cast
prezentuje tvorbu vzorkovniku vytvoreného z keramickych hlin, které se bézné
pouzivaji na zdkladnich Skolach. Pro zjisténi této skute¢nosti byl vytvoren
dotaznik, ktery byl predloZzen k vyplnéni zdkladnim Skoldm a zakladnim
umeéleckym Skolam. Soucasti prakticke c¢asti je i fotodokumentace z pribéhu

tvorby.

Klic¢ova slova

keramika, techniky, keramické hliny, glazury, keramické nastroje, vypal,
vzorkovnik, dotaznik
Format bibliografické citace prace

MATULKOVA, Katetina. Keramické materidly ve skolské praxi. Ceské Budéjovice, 2023.
Bakalarska prace. Jiho¢eska univerzita v Ceskych Budéjovicich. Pedagogicka fakulta.

Katedra vytvarné vychovy. Vedouci prace Mgr. Josef Lorenc, Dr.



Abstract

The presented bachelor thesis is divided into two parts: theoretical and practical.
The theoretical part briefly deals with the origin and development of the ceramic craft.
Finally, the various tools and equipment that are important in the production process
are described. In the next part, the basic types of clays and glazes are classified and
described, together with the technique of creating and decorating objects. The practical
part presents the creation of a sample board made from ceramic clays, which are
commonly used in primary schools. In order to find out this fact, a questionnaire was
created, which was submitted to elementary schools and elementary art schools. The

practical part also includes photo documentation from the creation process.
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ceramics, techniques, ceramic clays, glazes, ceramic tools, firing, sample board,

questionnaire
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Uvod

Bakalarska prace pod nazvem Keramické materidly ve skolské praxije ve

formé teoreticko-prakticke.

Teoretickd cast je zamérena na blizsi seznameni s pojmem keramika a
cilem je predstavit ¢tenafi zdkladni techniky, nastroje a materidly, které jsou

bézné vyuzivany v keramické praxi.

Prvni odstavce se zaméiuji na historii keramiky a jeji vliv na rozvoj kultury.
Prvni kapitola dale zahrnuje vyvoj keramickych technik od pravéku az po

soucasnost.

V kapitole Zarizeni a vybaveni keramické dilny s ohledem na bézZné
pouZivané ndstroje a materidly, jsou popsany pouzivané nastroje a materialy,
které jsou dulezité pii zakladani nové keramické dilny, bez ohledu na to, zda je
dilna ur¢ena pro Skolni nebo soukromé vyuziti. V této kapitole jsou popsdny razné
druhy nastroja, které se pouZzivaji k modelovani a tvorbé keramickych pfedmétu,
vybaveni pro vytdceni na kruhu, rizné typy keramickych peci a jejich vybaveni.
Kromé toho jsou v této ¢asti popsdny také rtzné druhy malirskych a zdobicich
nastroju, které se pouzivaji k vyrobé dekorativnich prvkd na keramickych

predmétech.

Zameéteni na keramické hliny, glazury a jejich vlastnosti je klicovou casti
této kapitoly. Text se snazi ¢tendfi predstavit rizné druhy keramickych hmot a
glazur a popisuje jejich vlastnosti. Kromé toho je zde popsdn proces vzniku a
vyroby. Nakonec jsou zde predstaveny i zdkladni techniky a metody vytvareni
keramického predmétu, jako je modelovani, vytaceni na kruhu, barveni a

formovani.

JelikoZ se jednd o praci teoreticko-praktickou, druhd, prakticka, ¢ast prace
uzce souvisi s teoretickou ¢asti a jejim cilem je doplnit ji o praktické informace

tykajici se vyuzivani keramickych materialt ve Skolské praxi.

Prakticka casti bakalarské prace je zamérena na vyrobu vzorkovniku z
keramickych hlin. Vzorkovnik je sloZzen ze sto padesati sedmi kachli¢ek
vytvorenych ze 40 druht hlin, které jsou umistény na sololitovou desku. Vzornik
souzi k usnadnéni vybéru zriznych druht a typt hlin, které jsou na trhu

dostupné. Byl navrzen tak, aby vynikal kontrast mezi jednotlivymi materialy.

V praktické ¢asti je popsan postup realizace od zptisobu ziskavani vzorkd,

az po vypal. Je zde uveden zplsob, jakym byla hlina zpracovdna a pfipravena
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k dalsSimu pouziti. Detailnéji je zde uveden zpusob vytvareni modelu pro
zhotoveni sadrové formy, kterd slouzila k usnadnéni procesu vyroby. Také je zde

popsan prubéh vypalu a glazovani vzorki.

V zavérecné Casti je zde zhodnoceno Setfeni dotazniku. Na zakladé vyplnéni
od nékolika Skolskych zarizeni bylo zjisténo, které materidly a pomuicky jsou
bézné vyuzivdny ve Skolské praxi. Dotaznik je sloZzen zdeviti otdzek a

vyhodnoceni je zaneseno do graft.



I. Teoreticka ¢ast



1 Vhled do historie keramiky a jeji pfinos v rozvoji kultury

.Slovo ,keramika” vzniklo zreckého slova kéramos, ktery znamenal

hrncirskou hlinu. !

V soucasné dobé je jako keramika oznacovana celd rada pfedméti, které

vznikly vypalenim zeminy. Jedna se tedy i o cihly a porcelanové jidelni soupravy.>

,Po desetileti lidé sbirali, zkoumali a obdivovali, co vytvorily predchozi
generace z obycejné hliny, ze zemé, na niz Zili a kterd se jim nabizela. Tyto vytvory
a nové poznatky ndm dnes ddvaji moZnost projit oblast lidskych hodnot a pocitu,

divat se na tyto vytvory z riiznych tihlii a uchopit celou minulost.

Pivod keramiky sahd hluboko do historie a jeji vyvoj se musel neustale
prizptisobovat dynamice spole¢enského a kulturniho prostredi. I pfes to, Ze
keramika sama o sobé zaujimala vlastni postoj k estetice, nemohla se vyvijet zcela
samostatné a nezavisle. Zna¢né podléhala dobovym styldm a pozadavkim, které

na ni byly v prabéhu let az do souc¢asnosti kladeny.*

Keramika jako umélecka disciplina se vyznacuje tim, ze umélec pracuje s
materidlem, ktery pochazi pfimo z prirody. Uméni je slozité a mtze byt vhimano
raznymi zpusoby, v zdavislosti na osobnich preferencich, zkuSenostech a
znalostech. Kazdy ¢lovék vnima uméni jinak, a proto neexistuje jedna univerzalni

definice uméni. Vlastni pocity jsou klicové pro vhimani a pochopeni uméni.>

Keramika vyuziva jako své zdkladni stavebni prvky zemi a oheri. Pfi tvorbé
keramiky je dutlezitd rovnovdaha mezi fddem a nahodou. Rad je dulezitym
faktorem, protoze umélec musi peclivé planovat svou praci a pracovat s presnosti,
aby mohl vytvorit dokonalou formu. R4d pomaha umeélci vyvazit rizné prvky, jako
jsou linie, tvary a barvy, aby mohly byt harmonicky sladény. Na druhé stranég,
nahoda ma takeé své misto v keramickém uméni, protozZe proces vyroby muze byt
velmi nepfredvidatelny. Napiiklad vlivem teplotnich zmén mutze dojit k
neplanovanému zbarveni nebo deformaci dila. R4d a ndhoda umoziiuje umélcim
zpracovavat precizné dila, kterd maji neopakovatelné charakteristiky. Timto
zpusobem poskytuje umélciim rozsdhlé moZznosti pro vyjadreni jejich kreativity a

umélecke vize. Celkové lze rict, ze keramika je uméleckd disciplina, ktera vyuziva

1 RADA, Pravoslav. Keramika: vytvarné techniky. llustroval: Ale$ KREJCA. Praha: Aventinum, 2007. s. 7.
2[Srov.] Tamtéz, s. 7.

3 WEIB, Gustav. Keramika: uméni z hliny : kulturni déjiny a techniky. Prvni vydani. Praha: Grada Publishing,
2007.s. 9.

4 [Srov.] CHARLESTON, Robert ). (eds). World ceramics: an illustrated history from earliest times.
London: Hamlyn Publishing, 1981. s. 9.

5 [Srov.] WEIB, G. Keramik Lexikon. Germany: Ullstein, 1984, s. 7-16.
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prirodni prvky a fad i nahodu, aby vytvofila hmotnou tvorbu, kterd ma své misto

nejen v umélecké sféfe, ale také v kazdodennim zivoté.®

Pouzivani hliny jako materidlu pro vytvareni uméleckych dél ma koreny
hluboko v minulosti a bylo jiz vyuzivdno puvodnimi narody. Nejstarsi hlinéna
figurka, Véstonicka Venuse, pochazi z doby lovci mamutti.” V davnych dobach se
lidé naudili poznavat a vyuzivat dary zemé a =zacali je vprabéhu své
existence vyuzivat pro zhotoveni celé rady predmétii. Protoze bylo zapotiebi
shromazdovani potravin, musel si ¢lovék vytvorit nadoby, v nichz by je mohl
uchovat.® Za¢atek vyroby keramickych piedmétti a nddob neni mozné presné
datovat. Nicméné se vi, Ze prvni vypalované keramické nadoby byly vyrabény v
obdobi neolitu a postupné se vylepSovaly a zdokonalovaly. Hrncifi neolitu
vyuzivali formy vyrobené z prouti, které tvofily zaklad pro vymodelovani nadob.
Ptivodné nizké teploty paleni nedokazaly zajistit dostate¢nou kvalitu pfedmétu, a
proto nebyly pftili§ odolné. Protoze jejich povrch byl porézni, tak ani jejich
schopnost zadrZzet vodu nebyla dokonala a nddoby prosakovaly. Hrndifi se ve svém
remesle neustale zdokonalovali a zjistili, Ze vyleSténim povrchu pfed vypalem
zabrani prosakovani.® Také prisli na to, Ze kulaté tvary jsou pii vyrobé
efektivnéjsi. Vyroba keramiky s kruhovym tvarem se ukazala jako vyhodna,
protoze umoziluje rovnomérné vypaleni a vysuSeni vyrobku, coZz sniZuje
pravdépodobnost poklesu nebo deformace. Hlinéné nadoby s kruhovym tvarem
také snadnéji odolavaji tlaku vody a dal$im vnéjs$im vlivim. Lidé také zacali brat
vétsi ohled na materidl, ze kterého vyrobky zhotovovali a postupné davali
prednost vapenatému jilu, ktery umozZnoval pouziti vys$si teploty béhem
vypalovani, aniz by doSlo k poSkozeni a dosahli tak lepSich technickych
vlastnosti. Vapenec ovlivnil i barvu hliny. Hmota z hliny a jilu, do nizZ byl pridavan
vapenec ziskala svétlej$i barvu a umoznila tak leps$i vyniknuti barev pii zdobeni.
Stfedoevropské neolitické kultury se v souc¢asné dobé pojmenovavaji podle tvaru
keramickych nadob a zptisobti dekorovani. Nejstarsi je linedarni keramika, po ni
nasleduje vypichana keramika, $nuarova keramika, jamkova keramika a mnoho

dalgich.!

6 [Srov.] WEIB, Gustav. Keramik Lexikon: Praktisches Wissen griffbereit. Germany: Ullstein, 1984. s. 7-
16.

7 [Srov.] Tamtéz, s. 15.

8 [Srov.] CHARLESTON, Robert |. (eds). World ceramics: an illustrated history from earliest times.
London: Hamlyn Publishing, 1981. s. 13.

9 [Srov.] CHAVARRIA, |. Velkd kniha keramiky. lydani treti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. 5. 9.

10 [Srov.] WEIB, Gustav. Keramika: uméni z hliny : kulturni déjiny a techniky. Prvni vydani. Praha: Grada
Publishing, 2007. s. 30-34.

11 [Srov.] Tamtéz, s. 35.
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Na Strfednim vychodé i v Egypté. byla keramika vyrabéna jiz po tisicileti a
meéla dtlezity kulturni a obchodni vyznam. V oblasti Mezopotdmie, ktera se
nachdazela na tzemi dnesSniho Irdku, ¢asti Syrie a Turecka, bylo objeveno velké
mnoZzstvi keramickych ndlezt svéd¢icich o rozvinuté keramické tradici. Keramika
byla zdobena riznymi technikami, napriklad malovanim nebo rytim. Vysledny
vzhled keramiky byl velmi riznorody. VyuZzivané byly ¢asto geometrické vzory a
pozdéji piirodni naméty ¢i lidské postavy.!? Spole¢nosti starovékého Blizkého
vychodu, jako jsou Sumerska riSe, Babylonie, Asyrie a Perska rise, byly znadmé
svou dlouhou tradici vyroby keramiky. Archeologické ndlezy ukazuji, Ze keramika
byla vyrabéna v téchto oblastech jiZ v sedmém az osmém tisicileti pfed nasim
letopoc¢tem. Nejprve byla keramika vyrabéna ru¢né a postupem cdasu se
technologie vyroby zlepS$ila. Keramika se stala dulezitym primyslem pro tyto

starovéké civilizace.!3

V Egypté byla keramika vyrabéna od pradavna, ke zhotoveni vyrobkt byla
pouzivana hlina ze dna Nilu. Hlinu pripravovali velmi precizné a diky tomu byli
schopni dosdhnout velmi jemného vzhledu materidlu. Za pomoci kifemene a
pisku, smichaného s alkalickou substanci vyrabéli pomérné malé pfedméty. Casto
byla do smési pfidavana potas s meédi, ¢i manganem, ¢imz se jim podarilo vytvofit
leskly povrch s tyrkysovou nebo fialovou barvu. Tato egyptska technika ztstala
zachovana az do dnesni doby a je oznacovana jako egyptska smeés. Keramické

vyrobky byly také zdobeny bilou engobou a oxidem zelezitym.*

Keramicka produkce se stala soucasti zivota a kultury v mnoha dalsSich

civilizacich, jako jsou starovéka Cina, Recko ¢i Rim.!"®

Keramika se od svého vzniku uplatiiovala piedevSsim pro vyrobu
uzitkového zboZi, ale objevovala se i v podobé kultovnich predmétt a v pozdéjsich
letech nachazela své misto i v architekture. Zpocatku nebyli keramici prilis vysoce

4

postaveni a vy$si ocenéni ziskavali az ¢asem.!®

Od devatenactéeho stoleti se zvySenim primyslové produkce vSe zacalo

podrizovat ekonomice a ru¢ni prace se tak dovedly prosadit vici prevaze jen svou

12 [Srov.] CHAVARRIA, ). Velkd kniha keramiky. \lydani treti. PFeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999.s. 10.

13 [Srov.] CHARLESTON, Robert |. (eds). World ceramics.: an illustrated history from earliest times.
London: Hamlyn Publishing, 1981. s. 9-64.

14 [Srov.] CHAVARRIA, ). Velkd kniha keramiky. \lydani treti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999.s. 10.

15 [Srov.] CHARLESTON, Robert |. (eds). World ceramics.: an illustrated history from earljest times.
London: Hamlyn Publishing, 1981. s. 9-64.

16 [Srov.] Tamtéz, s. 9.
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originalitou. Tento obrat trhu zna¢né ovlivnil pojeti keramiky jako femesla a nyni

se tak z ni stava i vfznamny zptisob uméleckého vyjadieni a seberealizace.’

Vytvareni keramiky je komplexni a chovani celku zavisi nejen na
jednotlivych ¢astech, ale i na tom, jak na sebe vzajemné plisobi. Proces zahrnuje
formovani a vypalovani, tyto procesy jsou dulezité pro vytvoreni vysledného
produktu. Pri vypalovdni se keramika vystavuje vysokym teplotam, které
zpusobuji chemické a fyzikalni reakce materialu. Jednou zreakci mutze byt
napriklad zpusob krystalizace, zmény velikosti, textury a naptiklad také zména
tvrdosti. Jednotlivé vlastnosti materidlu a plsobici faktory jsou navzajem
propojeny a ovliviiuji celkovy vysledek. Proto je dulezité mit porozuméni k
procestm, které se v keramice odehravaji, a byt schopen prizpasobit postup tak,

aby bylo dosaZeno kvalitniho vysledku.'®

2 Zarizeni a vybaveni keramické dilny s ohledem na bézné

vyuzivané nastroje a materialy

Ke zpracovani a ndsledné tpravé hliny je mozné vyuzit celou fadu nastroju,
které nemuseji byt primarné urceny k tvorbé a upravée keramiky. Volba pomtcek
zavisi na poZzadovaném tvaru a dekoru vysledného predmétu, protoze rtizné
nastroje na hliné zanechavaji svou charakteristickou stopu. '° Vybér vhodnych
pomdicek se odviji od zkuSenosti toho, kdo s hlinou pracuje a moznosti, které ma
k dispozici. Lze vyuzit vybaveni ze specializovanych obchodt, ale také
z Zelezarstvi, malifské vybaveni a dale tifeba i pomutcky z domdacnosti, kterymi
jsou napitiklad rizna sita, noze, metly na Slehani a rada dalSich predmétq, jako
napiiklad $rouby, $tétky na holeni ¢i rizné kartace.?° V soucasné dobé je moznost
si celou radu pristroji zapujcit, a proto neni nutné vlastnit napiriklad pec a
vyrobky lze posilat na vypal jinam. Pri aktivni keramické c¢innosti se ale bez

prostoru a vybaveni lze obejit jen stézi.?!

Planovani keramické dilny se muze liSit v zavislosti na zamysSleném vyuZziti.

Pii zrizovani dilny je dobré zvazit nékolik faktort, jako je velikost dilny, typ

17 [Srov.] WEIB, Gustav. Keramika: uméni z hliny : kulturni déjiny a techniky. Prvni vydani. Praha: Grada
Publishing, 2007. s. 10.

18 [Srov.] WEIB, Gustav. Keramik Lexikon: Praktisches Wissen griffbereit. Germany: Ullstein, 1984. s. 13-
16.

19 [Srov.] PETERSON, Susan a Jan PETERSON. The craft and art of clay: a complete potter’s handbook.
Fifth edition. London: Laurence King Publishing, 2012. s. 30.

20 [Srov.] Tamtéz, s. 30.

21 [Srov.] HOOSON, Duncan a Anthony QUINN. 7he workshop guide to ceramic. First published in the
United Kingdom. London: Thames & Hudson, 2012. s. 50.
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keramickych vyrobkd, materidly, které budou pouzity a techniky vyuzivané
béhem vyroby. 22 Pii zakladani dilny je velkou vyhodou dostupnost dobie
vétraného prostoru s pristupem k vodé, ktera je potifebnd pro ¢isténi nastroju, ale
také pro pripravu glazur. Velkd vylevka diezu, do které se vejde i kbelik je skvélym
dopliikkem, protoze umozZinuje snadnou manipulaci s materialy, a predevsSim s
nastroji pri jejich cisténi (viz Priloha I., Obr. 1.). Hlina a glazury by se nemély
dostat do odpadnich trubek, protoZze mohou zpusobit jejich ucpani. Ucpdani se
zabrani pouzitim separa¢ni nddobky. Separa¢ni nddobka funguje tak, Ze pokud se
do ni dostane voda s necistotami, ¢astecky hliny a zbytky pouZitého materialu se
uchyti na dné, nebo na speciélni sit. Cista voda poté pokracuje dale do odpadnich
trubek, a tim se minimalizuje riziko jejich poskozeni.?® Keramickou dilnu je
vhodné rozdélit na zény, aby bylo mozné oddélit jednotlivé faze procesu vyroby a
usnadnit tak organizaci a efektivitu prace. Hlavni ¢ast dilny je tvorena prostorem
ur¢enym k uskladnéni a manipulaci s mokrou hlinou. Tato zéna by meéla byt
dostate¢né velkd a méla by poskytovat komfort pii vyrabéni. Dale je vhodné
vyhradit misto pro suseni hotovych predmétt. Pro prace s vypalenymi vyrobky,
jako je zdobeni a glazovani, je také doporu¢eno mit zvlastni prostor, ktery bude
oddélen od hlavni dilny tak, aby nedoslo k nezddoucimu znecisténi hlin a glazur
navzajem mezi sebou. Vyznam by mél byt kladen mimo jiné i na kvalitni osvétleni
a dostate¢ny prostor pro modelaci. Velky a stabilni pracovni stil se spravnou
vySkou vyrazné usnadni a zprijemni cely proces zhotoveni vyrobku. K zajisténi
veétsi stability pracovni desky muZze poslouzit privrtani podpérnych nohou
k podlaze. Dtlezity je i prostor pro ukladani vyrobktd. Vyrobky je mozné po
dokonceni skladat do otevienych regalii nebo do skiiné a je mezi nimi nezbytné
zajistit dobrou cirkulaci vzduchu (viz ptiloha L., Obr. 2).%* . Pfivrtanim tézkych
plastovych dvirek ke skrini dojde naopak ke sniZeni rychlosti vysychani a diky
tomu je mozné udrzet hlinu v takovém stavu, aby s ni Slo pracovat i po delsi
dobé.?® Uklid je nedilnou soucasti tvorby, a tak je dobré myslet i nad snadnym
udrZenim cistoty. Dobie zvolend podlaha je zdsadnim prvkem pro snadnou udrzbu

a udrzovani ¢istoty v keramické dilné.*®

22 [Srov.] Techniky keramiky. Pieklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 14.

23 [Srov.] Tamtéz, s. 14-15.

24 [Srov.] Tamtéz s. 14.

25 [Srov.] HOOSON, Duncan a Anthony QUINN. 7he workshop guide to ceramic. First published in the
United Kingdom. London: Thames & Hudson, 2012. s. 51.

26 [Srov.] Techniky keramiky. Pieklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 14.
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2.1 Nastroje pro modelovani a vybaveni pro vytaceni na kruhu

Nastroje pomahaji keramikim vytvaret jedinec¢né a slozité tvary a
umoznuji jim dosdhnout riznych textur a povrchovych tprav na keramickych
predmétech.?’ Dievéné $pachtle jsou velmi uZite¢né pii keramické vyrobé, ale
také je mozné pouzit Spachtle vyrobené z jinych materiald, jako je napriklad plast
nebo kov. Mohou byt riznych velikosti a tvarl, aby spliiovaly potieby keramiku
pii modelovani, tvarovani a dokoncovani keramickych predmétt (viz Piiloha
I.Obr.3a7).8

DalSimi typickymi ndastroji pro keramickou vyrobu jsou napriklad
keramickd ocka. Tyto nastroje se obvykle pouzivaji k vytvareni riznych detailtt na
nadobdach, hrncich a dalSich keramickych predmeétech. Keramicka ocka jsou
taktéz k dispozici v mnoha riznych tvarech a velikostech. Keramicka ocka jsou
obvykle vyrobena z tenkého ocelového dratu, ktery je zakriven do rtiznych tvart.
Tyto draty jsou pak umistény do dfevéné nebo plastoveé rukojeti, kterd umozinuje

uzivateli snadno ovladat nastroj (viz Ptiloha I. Obr. 3-4).%°

Malirsky krouzek (to¢na) se uziva jak pti modelovani, tak pti dekorovani
predmétli kruhového nebo pravidelného tvaru. Tento ndstroj umoznuje vyrobek
otacet, a tak pracovat na vSech jeho stranach, aniz by musel byt zvedan. Sklada se
z podstavce, ktery podpira Zelezny, nebo hlinikovy kruh, ktery umoznuje otaceni
pfedmétu (viz Ptiloha I. Obr. 5).%°

Aby nedoslo k prichyceni hliny k jejimu podkladu béhem valeni na tenké
platy, dava se pod hlinu platno. Kvyvaleni hlinéného platu o rtzné tloustce
mohou byt vyuzity dfevéné listy se stanovenym rozmeérem. Prti valeni se umistuji
ze dvou stran hliny, a tim dojde k dosaZeni pravé oné pozadované tloustky.
K usnadnéni prace pri valeni hliny rada keramikl vlastni valcovac (viz Ptiloha
I. Obr. 6). Princip fungovani valcovace spociva v tom, ze material je mezi dvéma
valci posouvan a postupné zplostén. Jeden z téchto valca je pevny a druhy je
posuvny. Pevny valec je podpurny prvek a posuvny valec je tim, ktery material

posouva vyvali do pozadované tloustky.>!

27 [Srov.] CHAVARRIA, |. Velkd kniha keramiky. lydani tieti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 37.

28 [Srov.] Tamtéz, s. 36-37.

29 [Srov.] SCOTTOVA, Marylin. Keramika: kompletni ilustrovana pfirucka pro zacinajici i pokrocilé. Praha:
Slovart, 2009. s. 8-9.

30 [Srov.] CHAVARRIA, |. Velkd kniha keramiky. Vlydani tieti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 37.

31 [Srov.] Tamtéz, s. 36-37
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Dalsi nastroje, které keramici ¢asto maji ve své diln¢, jsou napiiklad rizné
houbic¢ky, noze, cidliny, formy, prkénka, dérovale, ryci noZiky ¢i razna
vykrajovatka (viz Ptiloha I. Obr. 3,4 a 7).3?

Jako specializované pomucky je moZné oznacit takové néstroje a vybavent,
které se nevyskytuji v keramickém ateliéru prilis bézné. Jsou to takové nastroje,
které jsou ¢asto urceny k urychleni prace, naptiklad pti rozsifovani produkce nebo
pii vyrobé specidlniho typu keramickych vyrobkt. Mezi tyto pomucky je mozné

zatadit napiiklad misi¢ a vrtulovy rozplavovac.?

Pro vyrobu litych pfedmétt je potieba jesté mnoho dalSich pomtcek, diky

nimZ se da rychleji a snadnéji dosdhnout pozadovaného vysledku.3*

Nenahraditelnym ndastrojem pro vyrobu z keramiky je hrncifsky kruh.
Hrn¢irsky kruh umoziuje hrnéifdm tvarovat a modelovat hlinu pomoci rotace
kruhu, coz usnadiiuje proces vytvareni rovhomérnych a symetrickych forem.
Hrndifi mohou pouZzivat rizné techniky, jako je Skrabani, ofezavani a lisovani, aby
vytvorili rizné druhy textur a detailt na svych predmétech. Prvni hrn¢ifské kruhy
nebyly vybaveny pevnou osou a byly ota¢eny pouze rukou. Pozdéji se vSak objevily
kruhy s pevnou osou, coz umoznilo rychlejsi a efektivnéjsi praci hrn¢irad. Dnes
jsou moderni elektrické hrncirské kruhy, které jsou vybaveny motorem, coz
umoziuje efektivnéjsi tvorbu keramiky (viz Ptiloha I. Obr. 8).%° I v dne$ni dobé

jsou ale stale oblibené kopaci hrnéiiské kruhy (viz Ptiloha I. Obr. 9).3°

K odfiznuti nddoby z hrncdirského kruhu nebo k fezani kusa hliny se
pouziva hrnc¢ifska struna. 3’ Kuhlazeni povrchu a tvarovani predmétu na
hrn¢irském kruhu se vyuzivaji ¢epelky, které se vyrabéji z riznych materialt od

plastu az po kov.*®

Podlozky jsou dalsim dutlezitym prvkem pri vytaceni na kruhu. Jedna se o
kruhové pomucky ze dreva, ¢i naptiklad sadry. Pripeviiuji se ke kruhu a vyuzivaji
se zejména pii vytadceni nadob, se kterymi se nesmi po dokonceni manipulovat,

aby nedoslo k jejich poSkozeni. K méfeni Sirky a vySky naddoby je moZné pouZit

32 [Srov.] Techniky keramiky. Pieklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 16-17.

33 [Srov.] Tamtéz, s. 21.

34 [Srov.] Tamtéz, s. 21.

35 [Srov.] RADA, Pravoslav. Keramika: vytvarné techniky. llustroval: Ale$ KREJCA. Praha: Aventinum, 2007.
s. 125-131.

36 [Srov.] HOOSON, Duncan a Anthony QUINN. 7he workshop guide to ceramic. First published in the
United Kingdom. London: Thames & Hudson, 2012. s. 47.

37 [Srov.] Techniky keramiky. Pieklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 17.

38 [Srov.] CHAVARRIA, . Velkd kniha keramiky. lydani tieti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 42.
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kruzitka. Néktera kruzitka mohou byt opatfena Sroubem, ktery lze dotdhnout a
nastavit na pozadovany rozmér, ¢imz je mozné docilit nékolika stejné velkych

vyrobku.*®

2.2 Vybaveni pro zdobeni

Ve fazi dekorovani vyrobku se vyuziva cela fada technik, které napomahaji
k vylepSeni vzhledu a estetickému dojmu produktu. Tyto styly dekorovani jsou
velmi rozmanité a kazda technika ma své specifické néastroje. Napriklad pii
malovani se ¢asto pouzivaji rizné typy Stétcu, razidla, vale¢ky a mnoho dalsich.
Pred samotnou aplikaci dekoru na vyrobek je nutné barvy nejprve spravné

piipravit. K tomu je mozné vyuzit naptiklad rtizné vahy, kulovy mlyn nebo sita.*

K dekorovani mohou byt pouZzivany i stfikaci pistole a strikaci kabiny,
které jsou obvykle vybaveny ventilatorem, ktery odvadi znecistény vzduch ven z
kabiny a zajiStuje dostate¢ny piivod cistého vzduchu. Nékteré kabiny mohou byt
také opatieny vyvodem do komina, aby se zlepSila ventilace. Stiikaci kabiny se

pouzivaji k nanaseni glazur ¢i smaltovych potahti (viz Ptiloha I. Obr. 10-11).4!

K odstratiovani vétSich nerozmichanych kust z tekutin naptiklad pri
pripravé glazur nebo brecek, vyuZivaji keramici riznd sita. Pri pripravé glazur a

bieCek se nejcastéji vyuziva sito s hustotou 60-80 mesh.*?

DalSim nastrojem, se kterym je mozZné se v keramické dilné setkat, je
davkovac glazur, oznacovany jako kukacka. Jedna se o gumovou banku s tryskou,
ktera miiZze mit rdznou Sirku. Trysku je nékdy mozné vyjimat a vkladat jinou na

zdkladé pozadovaného efektu pii dekorovani (viz Ptiloha I. Obr. 12).4

Sada stétct je klicovou soucasti vybavy pro zdobeni. Kdyz jde o nandSeni
glazury, je dulezité pouZzit spravny typ Stétce. Glazovaci $tétce jsou navrzeny tak,

aby v sobé udrzovaly velké mnozstvi tekutin pro rovnomérné nanaseni glazury.

39 [Srov.] CHAVARRIA, |. Velkd kniha keramiky. lydani tieti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
JOQE-;Sgr.o?/..]‘QT.e.’chniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
‘%10[251r6?/..]1gl-l1A9\./ARRIA, ). Velka kniha keramiky. lydani tfeti. Pteklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
ng[gsgr.cj/..]éu;echniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
‘%30[25163..]43.0050N, Duncan a Anthony QUINN. 7he workshop guide to ceramic. First published in the
United Kingdom. London: Thames & Hudson, 2012. s. 43.
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Slamové Stétce, které se daji vyrobit i vlastnoru¢né doma, se vyuzivaji na tvorbu

textury nebo rtiznych engobovych dekorti.**

Na naméaceni predmétt do barvy jsou vhodné klesté. Keramické klesté jsou
specialné uzptsobeny k tomu, aby se dotykaly vyrobku vco nejmenSich
bodech (viz Ptiloha I. Obr. 13).%

2.3 Typy keramickych peci a jejich vybaveni

Existuji razné typy keramickych peci, a proto je dilezité mit na paméti, Ze
kazdy typ pece zajiStuje jiné prostredi pro vypalovani keramiky. To znamen4, Ze
je velmi obtizné vytvofit identické vyrobky s vyuzitim dvou riiznych typu peci. Pri
vybéru je tedy nutné vzit v avahu jak prostor, dostupny zdroj energie, tak i typ

keramickych vyrobku, které v ni budou vypalovany.*®

Jednim z moznych rozdéleni je zavislost na sméru tahu plamene v peci.
Existuji pece s horizontalnim tahem plamene a dalSim typem jsou pece se

stoupajicim plamenem, které maji topenis$té umisténé pod rostovym dnem.?’

Dale jsou vyuzivany pece se zvratnym plamenem nebo také muflova pec.
Mufle neboli komora, se pouziva k izolaci vypalované keramiky od pfimého
plamene nebo zdroje tepla. Komora naplnéna predmeéty je obklopena ohném a je

zahtivana zvenku.*®

Plynové a elektrické pece jsou ¢asto vyuzivany v ateliérech, protoZze maji
nékolik vyhod oproti tradi¢nim pecim. Jednou z vyhod je umisténi, jelikoZ plynové
a elektrické pece je mozné postavit témeér kamkoliva na pomérné skromny prostor
oproti jinym druhtim peci, které potrebuji kominové zarizeni. Plynové a elektrické
pece také nabizeji mnoho vyhod v oblasti pohodli, jelikozZ jejich obsluha neni prilis

naroc¢na.®

Elektricke pece se prodavaji ve dvou provedenich, a to jako poklopové nebo

Celni (viz Pfiloha I. Obr. 14). ° Soucasti modernich elektrickych peci je

44 [Srov.] Techniky keramiky. P¥eklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 18-19.

45 [Srov.] HOOSON, Duncan a Anthony QUINN. The workshop guide to ceramic. First published in the
United Kingdom. London: Thames & Hudson, 2012. s. 46.

46 [Srov.] Techniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 22.

47 [Srov.] Tamtéz, s. 178.

48 [Srov.] RADA, Pravoslav. Keramika: vytvarné techniky. llustroval: Ale KREJCA. Praha: Aventinum, 2007.
s. 178.

49 [Srov.] Tamtéz, s. 178.

50 CHAVARRIA, ). Velkd kniha keramiky. \lydani treti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum, 1999.
s. 66.
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programovatelny ovlada¢. Ovlada¢ umoznuje presné nastaveni teploty a doby
vypalu, a tim napomdaha k dosaZeni ptesnych vysledkti v souladu s pozadavky
daného procesu. V téchto pecich je pritomna oxida¢ni atmosféra, ktera neustalou
pritomnosti kysliku umoziuje oxidaci materidla pri vysokych teplotach. Tato
atmosféra zvySuje oxidaci material, coZz vede k jasnéjSim barvam a cdistSimu
vysledku vypalu.’! , Vypalovdni v elektrické peci je isté a bezpecné. Na trhu je
k dostani mnoho druhii peci, a ackoliv nejsou laciné, nejsou ani nijak zdvratné

drahé. %2

V plynové peci dochdzi k vypalu pomoci zemniho plynu nebo propanem.
Oproti elektrickym maji plynové pece béhem vypalu reduk¢ni prostredi. Podobné
jako elektrické pece jsou plynové pece opatifeny pristroji k automatické kontrole
a zajisténi pozadovanych podminek a v pribéhu vypalu. ProtoZze béhem
vypalovani muze dojit ke vzniku toxickych plynt, je vhodné umistit pec do dobre
vétraného prostoru a opatfit ji odsdvacim ventilatorem, ktery zabranuje
hromadéni zdravi nebezpe¢nych plynt.>* B€hem vypalovani se ¢asto vyuzivaji
sloupky a podpéry. Sloupky a podpéry jsou ¢asto pouzivany k podepieni etdZovych
desek béhem vypalovani. Tyto prvky jsou kli¢ové pro udrZzeni stability stavebni
konstrukce a spolu s deskami napomadhaji k maximalnimu vyuziti prostoru v peci.
Je dulezité, aby byly spravné rozmistény tak, aby byla zajiSténa maximdlni
stabilita konstrukce. (viz Pfiloha I. Obr. 15-16)>*

2.4 Keramické hliny a jejich vlastnosti

Keramicka hlina se v prirodé vyskytuje vcelku bézné. Nejcastéji je mozné ji
nalézt pouze nékolik centimetrt pod urodnou ptdou. I keramickou hlinu
nakopanou primo v krajiné 1ze pouzit k vytvareni, ale jeji vlastnosti nejsou tak
kvalitni, jako po jejim upraveni. Dodanim vhodného poméru raznych slozek se
zlepsSuje jeji vyuzitelnost pro urcity typ prace a pro rizné vyrobky. U nds se da

keramicka hlina nalézt v pomérné hojném mnozstvi na vyhodni Moravé.>>

Vlivem rtiznych podminek dochdazi k naruseni a rozkladu materialt zemské

kary. Takto erodovany materidl a rozpusténé minerdly se ukladaji a zakladaji

51[Srov.] Techniky keramiky. Pieklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 22.

52 CHAVARRIA, ). Velkd kniha keramiky. Vydani treti. Preklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum, 1999.
s. 66.

53 [Srov.] Techniky keramiky. Pieklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s.22-23.

54 [Srov.] CHAVARRIA, . Velkd kniha keramiky. lydani tieti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 38-39.

55 [Srov.] MACEK, Tomas. Keramika. Vlydani prvni. Brno: Computer Press, 2007. s. 21.
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vznik jednotlivych typa hlin. Podle zpusobu eroze se hliny déli na primarni a
sekundarni. Primarni hliny vznikaji z matefské horniny a na jejich vzniku se
nepodili piisobeni ovzdusi. Takto vzniklé a uloZené castice jsou bilé barvy a
vyznacuji se velmi malou tvarnosti a dobrou schopnosti odolavat pusobeni
vysokych teplot. Takovym materidlem je naptiklad kaolin.* Kaolin nebo také
oznacovany jako porceldnova hlinka se v keramice vyuziva pro vyrobu porcelanu.
Dalsi primarni hlinou je bentonit, ktery ¢asto tvori podstatnou slozku u jinych
typt hlin a slouzi k zajisténi vétsi tvarnosti.®’ Jako sekundarni jsou oznadeny
hliny, které vznikly vétrnou a vodni erozi. Pfi tomto procesu se vlivem ptsobeni
vnéejsSich podminek zménilo stanovisté ulozeni ¢astic horniny daleko, od mista
mateiské skaly. Pasobenim vody a vétru je materska hornina narusovana a
ulomené ¢asti jsou odnadseny a drceny na velmi jemna zrna. Cim dale jsou
odnasSena, tim jsou drobnéjsi. V mistech stojaté vody se nachdazeji a usazuji ty
nejemn¢jsi ¢astice. Takto vzniklé hliny se od primarnich odliSuji svou vysokou
tvarnosti a zastoupenim vétsiho mnozstvi rdznych minerala a organickych latek.
Pomér jednotlivych slozek ovliviiuje barvu, ale také odolnost vtci ptsobeni

vysokych teplot. 8

Keramickou hlinu je moZzné rozdélit na hrubou keramiku a jemnou
keramiku, ktera po jejich vypalu vznikne. Toto rozdéleni se odviji od obsazenych
sloZek ve stifepu. Hruba keramika je stfep, ktery mtiZze byt ¢asto zbarven a je ¢asto
sloZzen z vétSich a hrubs$ich zrn. Zatimco oznaceni jemnd keramika je pouzivana
pro predmeéty, které jsou tvoreny keramickym strepem, ktery se sklada z ¢astic
mensich nez 0,05mm. Ddle je jemnou keramiku mozné délit podle slinutosti na

porovitou, slinutou a poloslinutou.>®

Keramické hmoty je mozné skladat a tim ovlivnit fadu vlastnosti
keramického materidlu, mezi podstatné vlastnosti je fazena predevsim
zpracovatelnost, mira smrsténi, pridrznost glazury, stalost v ohni, Ccistota

surovin, ale i mnoho dalgich.%®

Keramické hliny obsahuji jak plastické, tak neplastické suroviny. Plastické

suroviny jsou jemnozrnné horniny. Velikost ¢astic zastoupenych v plastickych

56 [Srov.] CHAVARRIA, . Velkd kniha keramiky. lydani tieti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 62.

57 [Srov.] WARSHAW, Josie. Velkd kniha keramiky: prakticky privodce hrncir'stvim s podrobnymi navody
a postupy. Pteklad: Jan NOVAK. Prvni vydani. Cestlice: Rebo, 2001. s. 14. )

58 [Srov.] CHAVARRIA, . Velkd kniha keramiky. lydani tieti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 62.

59 [Srov.] RADA, Pravoslav. Keramika: vytvarné techniky. llustroval: Ale$ KREJCA. Praha: Aventinum, 2007.
s. 7.

60 [Srov.] MACEK, Tomas. Keramika. \lydani prvni. Brno: Computer Press, 2007. s. 21.
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surovinach nepfresahuje dva milimetry. Diky tomu je umozZznéna vysoka
plasti¢nost. Cim vy$si je zastoupeni plastickych surovin v keramické hmoté, tim
je mens$i ¢etnost vzniku prasklin béhem jejiho modelovani a pri manipulaci s ni.
S velmi vysokym obsahem této sloZzky dochazi i ke vzniku radé komplikaci.
Keramika, kterd by obsahovala pouze tyto sloZky by mohla mit naptiklad prili§
vysokou teplotu vypalu nebo velmi velké smrsténi. Proto se do keramické hmoty
pridavaji i neplastické slozky, kterymi jsou rtiznda ostfiva a taviva, kterd tyto

vlastnosti vyrovnavaji.®!

Plastickymi slozkami je kaolin, dale hliny a jily. Jily je mozné rozdélit podle
zptsobu vyuzZiti na Zarovzdorné, kameninové, porovinové, cihlaiské a hrncirské.
Tyto jednotlivé druhy maji odliSné slozeni i teplotou, pii které dochazi k jejich
taveni. Diky pravé témto vlastnostem je dano jejich vyuziti.®? Hlavni soucasti jilu
je kiemik a hlinik.®® Kameninovy jil se vyskytuje v ptirodé jen velmi zitidka. Jeho
barva je v nevypdleném stavu Sedd a po vypalu se zméni bud do Zluto-hnéda,
v nékterych piipadech do bila. % Zaruvzdorny jil je schopny odolavat velmi
vysokym teplotam a mulzZe byt pouzivan zcela samostatné nebo jako piimés
k jinym jilim. Po vypdaleni miiZe byt rozdrcen a pridan do jiné hmoty, protoze se
mimo jiné vyuziva i jako material pro pfipravu $amotu. ®> Zaruvzdorné jily jsou
schopny odolat teploté az do tisic pét set osmdesati stupnti Celsia. DalSimi jily
jsou jily porovinové. Jejich barva po vypalu je slonovinové Zlutd az bila. Jily s velmi
vysokym obsahem kaolinitu se oznacuji jako Ball clay a vyznacuji se velmi
vysokou plasticitou. Mnozstvi organickych latek, které jsou v ném piimiseny
zptsobuji velmi tmavé odstiny, nékdy az cerné. DalSim typem jila jsou jily
cihlarské. Tyto jily maji oproti pfedchozim jilim velmi nizkou teplotu vypalu.
Teplota pfi vypalu se pohybuje pod tisic sto stupiii Celsia a po vypalu je barva
¢ervend. Tato barevnost je zpusobena velkym mnozstvim zelezitych sloucenin. V
porovnani s jily maji cihlarské hliny vétsi hrubost.®® Mezi plastické slozky dale

patii i kaolin, bentonit, sliny a rzné hliny. Cervenice je nejrozsifenéjsi hlinou
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nachazejici se v prirodé a jeji barevnost je ovlivhéna pritomnosti oxidu

zelezitého.®’

Naopak neplastickymi slozkami keramické hmoty je: kfemen, zivec,
pegmatity, ale také vapenec nebo Samot. Pfidanim Zivce je ovlivhéno smrsténi jak
pii vypalu, tak béhem suSeni. B€hem suseni zptisobuje mensi smrsténi, zatimco
béhem vypalu na vys$si teploty zptisobuje taveni a tim i nasledné zhusténi a
smrsténi keramického stfepu. Jak pfiddnim kifemene, tak priddnim Zivce se
snizuje plasti¢nost hmoty. Kfemenem je rovnéz, jako zivcem ovlivnéno smrsténi
a teplota, pti které dochazi k taveni. Vapenec mize slouzit béhem suSeni jako
ostfivo a béhem vypalu ptsobi jako rychlé tavivo. Posledni zminovanou slozkou
je Samot. Samot jsou drobna zrnka vyrobena z rozdrceného keramického stiepu.

V nékterych hmotach ma funkci ostiiva.®

Keramické hmoty je mozné zakoupit jiz pripravené. Vyrobci takto
piipravené hliny nejc¢astéji rozdéluji podle teploty vypalu na porceldnovou hmotu
s teplotou vypalu od tisic dvé sté osmdesati do tisic tii sta padesati stupnu Celsia.
Dal$im typem je T-materidl, ktery se vypaluje pfti teploté tisic aZ tisic tfi sta stupnua
Celsia. Hlina raku s teplotou opét od tisice do tisic dvé sté osmdesati stupnu
Celsia. Dale porovina a hrn¢irska hlina s teplotou vypalu od tisice do tisic sto
osmdesati stupnit Celsia a také kamenina se Samotem, kterou je mozné palit na

teplotu od tisic dvé sté stupniu do tisic dvé sté osmdesati stupnu Celsia.®®

Porovina predstavuje nejcastéjsi druh hliny, ktery je k dispozici na trhu v
Sirokém rozsahu typt, od jemnych az po riizné hrubé. Lze ji nalézt v bilé, Sedobilé,
Cervené a hnédocerné barvé.”® Cervend pérovina je ur¢ena k vyrobé spise mensich
predmétt, protoze u vétsich by mohlo dojit k jejich zborceni. Tato hlina je naopak
velmi vhodnd pro vytaceni. Bild pérovina ma po vypalu bilou nebo Sedou barvu, a
tak je velmi vhodnd pro nasledné upravy pomoci glazur. Hlavni slozkou jsou
zaruvzdorné jily, a protoze v ni neni obsazen pisek, ani Samot, tak také neni prilis

vhodna pro modelaci a vytvareni objemnéjsich predmétt.”!

Raku hlina je specialné navrzena pro rychlé vypdaleni a nasledné rychlé

ochlazeni vyrobku, a proto je konstruovana tak, aby vydrzela extrémni teplotni
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zmeény. Jeji hruba a oteviend struktura je pfizpusobena témto tepelnym vykyvim.
Tento druh hliny obsahuje vysoké mnozZstvi Samotu, ktery zabranuje deformaci

objektu.’? Raku hlina je jednim z druht péroviny a je velmi rozmanita.”3

Hlinény material nazyvany hrncina se obvykle pouziva k vyrobé nadob a
uziva se jiz od pravéku. Termin terakota se pouziva k popisu hrnciny, ktera je
mékka a velmi porézni.”* Z terakoty se nejcastéji vyrabi reliéfy, figuralni keramika

a mnoho dekorativnich predméti.”

Cihlarska hlina neni v keramice pfiliS pouzivana. Z této hliny jsou
nejc¢astéji vyrabény zahradni dopliiky a kvétinace. Po vypalu ma tato hlina cihlové

¢ervenou barvu a je vyrobena ze sprase s piimési jila.”®

Porcelan je material, ktery se vyznacuje bilou barvou a mirné prasvitnym
povrchem. Tento materidl je zhotoven z kifemene v amorfni podobé, hliny
vypdalené do bilé barvy nebo také ze Zivce. Vysokou teplotou vypalu je vytvoien

povrch, ktery diky hustému uspotradani svych ¢astic ptipomina vlastnostmi sklo.”’

Kameninova hmota se sklddd z Zaruvzdorného jilu, bilého ¢i jinak
zbarveného jilu a rizného pomeéru Zivce, ktery snizuje teplotu potiebnou k vypalu.
I presto, Ze se kamenina tradi¢né vypaluje za vysokych teplot, existuje moznost
vypalit ji i pfi nizSich teplotach. Pokud se namisto zZivce prida frita, lze ziskat
kameninovou hmotu s niz§im tavhym bodem. Pokud se do kameninové hmoty
prida kaolin namisto ¢asti zaruvzdorného jilu a pouzije se zaruvzdorny jil, muze

vzniknout kameninova hmota, ktera se vypaluje bile.’®

Sochatska hlina je urdena predevsim k vytvareni prostorovych predméti,
které vyZaduji hlinu, kterd bude odolavat deformaci. Takovymi hlinami jsou hliny
s vysokym obsahem Samotu. Sochatska hlina velmi dobfte zvlada teplotni Soky, a

tak je mozné ji vyuzit pii technice raku.”®

72 [Srov.] SCOTTOVA, Marylin. Keramika: kompletni ilustrovand priruc¢ka pro zacinajici i pokrocilé. Praha:
Slovart, 2009. s. 15.

73 [Srov.] MACEK, Tomas. Keramika. Vydani prvni. Brno: Computer Press, 2007. s. 8.

74 [Srov.] SCOTTOVA, Marylin. Keramika: kompletni ilustrovand pfiruc¢ka pro zacinajici i pokrocilé. Praha:
Slovart, 2009. s. 18.

75 [Srov.] RADA, Pravoslav. Keramika: vytvarné techniky. llustroval: Ale$ KREJCA. Praha: Aventinum, 2007.
s. 22.

76 [Srov.] MACEK, Tomas. Keramika. Vlydani prvni. Brno: Computer Press, 2007. s. 9.

77 [Srov.] WARSHAW, Josie. Velkd kniha keramiky: prakticky privodce hrnciistvim s podrobnymi navody
a postupy. Pteklad: Jan NOVAK. Prvni vydani. Cestlice: Rebo, 2001. s. 16.

78 [Srov.] MATTISON, Steve. Jak se déld keramika: podrobny privodce ndstroji, materidly a technikami
pro hrncife a keramiky. Pteklad: Lenka SVOBODOVA. Vydani prvni. Bratislava: Slovart, 2004. s. 23.

79 [Srov.] Tamtéz, 2004. s. 27.

23



Lici hmota vznika rozplavenim hliny. Vhodnymi keramickymi hlinami pro
vytvoreni lici hmoty jsou plastické jily nebo také kaolin. Zelezité hliny jsou

naopak nevhodné.®°

Papirova nebo také vlaknita hlina je druh hliny, do niZ se zamichdavaji rizna
vlakna a jeji vyhodou je jeji velmi nizkd hmotnost. Nizkd hmotnost je zptisobena

vyhotenim vlaken, ¢i papiru, ¢imz ve stfepu vzniknou drobné dutinky.5!

Kostni porcelan je oznaceni pro material, ktery je bohaty na kostni popel.
Kostni porcelan je charakteristicky svou bélosti a kiehkosti. Diky tomu, Ze

obvykle neobsahuje ostfiva, tak se nej¢astéji pouziva k liti do forem.%?

Hlina je velmi trvanlivy materidl a miZe vydrZzet v pouzitelném stavu témeér
neomezené dlouhou dobu, pokud je spravné skladovana. Méla by byt chranéna
pred slune¢nim zarenim, v prostredi, ve kterém teplota nepada pod bod mrazu,
¢imz se minimalizuje pravdépodobnost znehodnoceni. Timto je mozné hlinu
zachovat v podobé, ve které je pouzitelna i po mnoho let.®? Suché a mokré zbytky
hliny je mozné uchovavat v nddobé zalité vodou. Tento postup se ¢asto pouziva,
aby se zabranilo vyschnuti a tvrdnuti hliny. Pfed dalSim pouzitim je nutné hlinu
vyndat z vody a nechat po néjakou dobu schnout. U¢innym zptsobem, jak docilit
rychlého schnuti, je rozloZeni hliny na sadrové podlozce.®* V ptipadé, ¢aste¢ného
ztvrdnuti hliny je mozné ji opét vratit do ptivodniho stavu zabalenim do mokrého
hadru a nechat tak po dobu nékolika dnd v utésnéném sacku, ¢imz hlina opét
ziska svou spravnou tvrdost. Pokud dojde k tplnému vyschnuti, je mozné hlinu
recyklovat a poté znovu pouzivat. Vyschlé kusy hliny je mozné nalamat na drobné
kusy, zalit vodou a nechat nasaknout. Po nasdknuti hliny by méla byt prebyte¢na
voda z kyble odstranéna. Po dikladném promichani se hmota pfesune na sadrovy

plat, kde je nechana, aby odsala ptrebyte¢nou vodu. %

2.5 Vyroba a vznik keramickych glazur

Prvni pouziti glazury je datovano zhruba osm tisic let pred nasim

letopo¢tem. O objev glazur se zaslouzili ve starovékém Egypté. Zjistili, Ze
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smichdnim egyptského piskovce s vodou je mozné vytvorit po vypdaleni sklovity
povrch. Tato vlastnost je ddna tim, Ze piskovec obsahoval jil, draslik a sodik. Diky

sodiku, ktery pti su$eni stoupal na povrch vznikl onen leskly povrch.5¢

K velkému rozvoji a zdokonaleni keramickych glazur doslo v devatenactém
stoleti, kdy chemik Hermann Seger, ktery se zabyval vlastnostmi keramiky
vytvofril metodu vypoc¢tu glazury z molekulovych hmotnosti prvkua. 8 Seger
rozdélil oxidy v glazurach do tfi skupin na zdkladé jejich chemickych vlastnosti a
reakci s jinymi slozkami obsaZzenych v glazurach. Zabarvujici oxidy, které
pridavaji do glazury barevné pigmenty, se ale do Segerova vzorce nezarazuji,
protoZe jejich zastoupeni je priliS malé na to, aby vytvorily chemickou reakci,

kterou tento vzorec definuje.®®

Zakladnimi surovinami pro pifipravu glazur jsou smési uhlic¢itant,
mineraltl a oxid®, které spolu s vodou po nand$eni na keramicky stiep v peci
reaguji ur¢itym zptsobem podle poméru sloZek, které jsou ve smési zastoupeny.
Bez taviv, sklotvornych latek a ztuZovadel by nevznikl vysledny efekt. 8
Sklotvornou latkou je oxid kiemicity, ktery zvySuje teplotni odolnost. Ta je
zplsobena jeho velmi vysokou teplotou tani. Jeho pritomnost mliZze za tvrdost a
nepropustnost glazur. Sklotvorné laky jsou kyselé a tavidla jsou alkalicka, tedy
maji vysokou koncentraci hydroxidovych iontd. Tavidla ovliviiuji schopnost tani
glazury a sniZzuji potfebnou teplotu nutnou k vypalu. Stabilizator ma pak za ukol
regulovat viskozitu glazury. To je dutlezité pro sprdvné naneseni glazury na
keramicky povrch. Stabilizatorem mutZe byt oxid hlinity nebo jil, ktery pomaha
glazure 1épe se prizptsobit povrchu a také dodava objem. Do glazur mohou byt
pridavany i dalsi slozky, které maji vliv napiiklad na texturu, barvu a
prihlednost.®Barvitka rtizné zbarvuji glazuru a jejich vyhodou je to, Ze se po
vypalu prili§ neméni. U oxidi naopak dochdazi k reakci, ktera zapfi¢ini zménu
barevnosti.”! Kromé slozeni ovliviiuji glazuru i vnéj$i faktory, které na ni ptisobi.

Velky vliv ma teplota a atmosféra, ale také rychlost zchlazeni, ktera mtiZe zménit
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vzhled a kvalitu. Diky rychlému zchlazeni je mozné vytvorit ze saténové matného

povrchu, povrch leskly. Tepelnym $okem muize mimo jiné dojit i k popraskani.®?

V prabéhu vypalovani mtze byt glazura vystavena riznym chemickym
reakcim, ¢imz dojde ke zméné v barvé, texture a lesku, a tak k vzniku radznych
efekt. BEhem vypalovani je keramicky predmét s aplikovanou glazurou umistén
do pece a postupné se zvySuje teplota. Béhem tohoto procesu se glazura roztavuje
a prilne ke keramickému podkladu. Vysoka teplota v peci také umoznuje, aby
skelnd struktura glazury ztuhla a vytvorila leskly a nepropustny povrch
keramického predmétu.®® Pii vypalovani glazur je nutné ridit se vlastnostmi a
specifiky glazur. Teplota i délka vypalu podléha druhu glazury, ale nesmi byt
opomenuty ani vlastnosti hliny, na které byla glazura nanesena, aby nedoslo
k jejich negativnimu stfetnuti a tim nasledné ke vzniku defektu. Je vhodné vybirat
glazury a hliny s podobnymi teplotnimi pozadavky, ¢imz lze predejit moZnym
komplikacim. U kupovanych glazur byvaji ¢asto uvedeny informace, kterymi je
vhodné se tidit.>* Teplota vypalu glazur se pohybuje v rozpéti od deviti set az do

tisic ¢tyti sta tficeti stupnt Celsia.®

Glazury se daji zakoupit vriznych formach, bud jako praskové nebo

tekuté. Na trhu je dostupné velké mnozstvi druhti i barev.%

Existuje mnoho riznych typt glazur. Jednim z nich jsou zemité glazury.
Tyto glazury se vypaluji v rozmezi tisic dvé sté az tisic tifi sta stupnt Celsia. Pri
raznych upravach je mozZné teplotni rozpéti caste¢né pozmeénit, napriklad
priddnim kfemene, nebo zivce. Pro tyto glazury je typickd praveé jejich zemita
barevnost. Nékdy ale mohou byt i bilé. Zemité glazury jsou jednémi
z nejkvalitnéjSich a pouzivaji se zpravidla na kameninu, tyto glazury byvaji
nazyvany Slemovky. Diky svému vysokému obsahu alkalickych oxidd velmi dobre
piilnou ke stiepu. Slemovky je mozné kombinovat i s klasickymi glazurami, a tim
docilit vzniku zajimavych textur, napriklad krakeld. Jesté kvalitnéjSim druhem

glazur jsou solné glazury.”’

DalSim typem glazur jsou glazury obsahujici fritu. Nevyhodou téchto

glazur je, Ze jsou toxické, protoZe obsahuji slozky, jako je borax nebo slou¢eniny
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olova.”® Frita, je sloZka, ktera vznika roztavenim a naslednym rozemletim raznych
latek s kiemenem. Diky tomu vznikne material, ktery pii paleni na vysokou

teplotu vytvori povrch, ktery ptisobi témér jako glazura.®

Glazury s vysokym obsahem rozemletého Zivce jsou velmi kvalitni a jejich
vyhodou je i to, Ze jsou jednoduché. Do téchto glazur je dale moZzné primichat
napriklad vapenec, dolomit, barvici oxidy a celou rfadu dalSich surovin. Tyto
glazury jsou paleny na vysoké teploty nad tisic dvé sté padesat stupnu Celsia, coz
zajistuje vyssi kvalitu. Teploty paleni téchto glazur, se daji snizovat pridavanim
zasaditych surovin. Kvuli jejich vysoké teplotni odolnosti muZe dochazet
k problémtm pii vybéru vhodné keramické hliny, kterd by byla k vypalu

v takovém Z4aru vhodna.1%

Glazury je mozné dale délit i podle jejich vzhledu. Naro¢néjsimi glazurami
na vypal jsou krystalické glazury, které se vyrabéji pridanim zinku a rulitu, diky
tomu vznikaji pii vypalu krystaly. Paleni téchto glazur probihd rozzhavenim pece
na velmi vysokou teplotu a nasledné jejim rychlym sniZenim na teplotu kolem
tisic sto stupnit Celsia. Béhem vypalu vznikaji krystalky nejprve od stfedu a

postupné pokracuji do stran.!®!

Matného efektu l1ze dosdhnout pouzitim matnych
glazur, které se pali za nizsi teploty. Palenim za nizsi teplotu nedojde k tplnému
roztaveni, a tak vznikaji drobné krystalky. K dosazeni matného efektu mtze dojit
i zvySenim zastoupeni oxidu v glazure. Do glazur palenych za nizsi teploty je
pridavan kaolin. Nevyhodou téchto glazur je sniZeni jejich kvality. Dosdhnout
matného povrchu je mozné i za pomoci kyseliny fluorovodikové, kterd nalepta

povrch lesklé glazury. 102

K vytvoreni prihledného kompaktniho povrchu se
vyuzivaji transparentni glazury. Zadkladnimi slozkami téchto glazur je kfemicitan
olovnaty, kaolin a rohovec. Teplota vypalu se pohybuje mezi tisic Sedesati stupni
az tisic osmdesati stupni Celsia.'® Do transparentnich glazur mohou byt ptidany
i razné oxidy a barvitka, ¢imZ je mozné vytvotit glazury rtznych barev.'*  Kryci
glazury obsahuji castice, které glazuru zakali. U nds se nejcasteji pouzivd ZrSi0,,

nejlepsi je vsak Sn0,. 1%

98 [Srov.] BLAHOVA, Pavla. Keramika pro zacdtecniky: jednoduse a bez kruhu. 1. vydani. Brno: CPress,
2017.s.47.s. 30.

99 [Srov.] WARSHAW, Josie. Velkd kniha keramiky: prakticky privodce hrncirstvim s podrobnymi navody
a postupy. Pteklad: Jan NOVAK. Prvni vydani. Cestlice: Rebo, 2001. s. 190.

100 [Srov.] MACEK, Tomas. Keramika. \lydani prvni. Brno: Computer Press, 2007. s. 30.

101 [Srov.] SCOTTOVA, Marylin. Keramika: kompletni ilustrovand prirucka pro zacinajici i pokrocilé. Praha:
Slovart, 2009. s. 138.
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Glazury je také dale mozné rozdélovat podle teploty vypalu. Glazury, které
se vypaluji na teplotu od deviti set Sedesati do tisic sto ¢tyriceti stupna Celsia,
jsou oznacovany jako hrncirské. Mezi tyto glazury patii naptiklad transparentni
glazury, medova a cinicita glazura. Pri niZ8ich teplotach jsou palené glazury raku.
Ty se vypaluji béhem velmi kratkého cyklu a vSechny obsahuji fritu. Dal$im typem
jsou kameninové glazury, které se pali na teplotu nad tisic dvé sté stupit Celsia.
Nejvhodnéjsi pouziti téchto glazur je na porceldn a kameninu. Témito glazurami

jsou napiiklad glazury temmoku, selandrové nebo vapenaté.!%

Keramiku je moZzné dozdobiti jiz zminnovanymi oxidy, kterymi lze pridanim

do transparentni glazury vytvofit velké mnozstvi barev.1%’

Kromé oxidt mohou byt do glazur pridavany i mnohé dalsi suroviny, jako
napiiklad barvitka. Barvitka jsou zaloZena na bazi oxidud. a jsou smichana spolu
se stabilizatory. Tato smés se vypaluje a po vypaleni je rozdrcena na prasek. Takto
piipravend barvitka se mohou michati spolu s oxidy. S barvitky je mozné malovat

na keramiku pfimo, nebo je lze ptidavat do engob a glazur.'%®

106 [Srov.] MATTISON, Steve. Jak se déld keramika: podrobny privodce ndstroji, materidly a technikami
pro hrncife a keramiky. Pteklad: Lenka SVOBODOVA. Vydani prvni. Bratislava: Slovart, 2004. s. 183.
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Slovart, 2009. s. 157-159.
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3 Techniky a metody vytvareni keramického pfedmétu

,Vytvdreni je termin, ktery zahrnuje rizné rucni i strojové pracovni

postupy slouzici k vyrobé keramického polotovaru z keramické hmoty. 1%

Vyroba keramickych predmétd neni piili§ naro¢nd, ale jako u kazdého
femesla je tfeba ziskat zkuSenost a naudit se rtizné techniky, aby bylo mozné

vytvaret kvalitni vyrobky.!°

Zakladni technikou keramické tvorby je modelovani. Modelovani je jednou
z nejstarSich technik v hrncirské praxi. Pfi této technice se hlinénd hmota
zpracovava ruc¢né a tvaruje se pomoci raznych nastroji do rtznych tvart a
vzort.!'! Rué¢ni tvarovani je jednou z nejstarsich technik, pti niz jsou predméty
zhotovovany pouze vlastnima rukama. Touto technikou vétSinou zac¢inaji novacdci,
zejména proto, Zze umoznuje lépe se sezndmit s materidlem, a diky tomu zjistit
rizné vlastnosti hliny. Na pirikladu misky je mozZné tuto techniku dale délit podle
postupu, jakym byla zhotovena. Prvnim zptisobem je modelovani z hroudy. Dale
modelovani z platd nebo vale¢kt.!!? Veskeré z téchto zptisobt se daji vyuzit pii
modelovani jakychkoliv pfedmétd. Pro zacatek je vhodné zacdit jednoduchymi
geometrickymi tvary a poté je mozné pristoupit i k naro¢néjsim predmétiim, ale
vzdy je nutné brat ohled na to, aby stény pfedmétti nebyly piilis tlusté.'? Castou
komplikaci modelovani je vznik bublin. Bublin je moZzné se zbavit dikladnou
piipravou hliny, a to jejim prohnétenim. V pripadé vytvareni mohutnéjSich
pfedmétl je nutné vyrobek vydlabat tak, aby mél spravnou tloustku. Je mozné

zachovat Zebra, ktera brani pokftiveni vyrobku.!

Prace na hrndirském kruhu je dalsi technikou, kterd umoznuje vytvareni
slozitéjSich a vétSich predméth, predevsim nadob. Hrndirsky kruh je zafizeni,
které umoznuje tvarovani hliny pomoci rotace. Kruh se ovlada nohama a rukama
a umoziuje hrnciri vytvaret riizné tvary. Napriklad misy, talife, misky a dalsi
vyrobky. Kazdy hrnc¢if ma trochu jiny zptsob, ale zakladni postup je vzdy

stejny.!!® Pfed vlastnim vytac¢enim na kruhu je nutné hlinu zbavit vzduchovych

109 RADA, Pravoslav. Keramika: vytvarné techniky. llustroval: Ale§ KREJCA. Praha: Aventinum, 2007. s.
119.

110 [Srov.] CHAVARRIA, ). Velkd kniha keramiky. \lydani treti. Pfeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 49-55.

117 [Srov.] Tamtéz, 49-55.

12 [Srov.] Techniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021. s. 46.

113 [Srov.] CHAVARRIA, ). Velkd kniha keramiky. lydani tieti. Preklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 45-53.
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bublin, které by mohly zptsobit popraskani vyrobku. Po pripravé je mozné hlinu
umistit na kruh a vycentrovat.!'® Poté, co je hlina spravné umisténa, je mozné
zacit samotné tvarovani nddoby. V prubéhu vytadceni predmétt na kruhu je nutné

si neustale namacet ruce, do vody, aby dobte klouzaly po povrchu vyrobku.!’

Dalsi technikou zpracovdni hliny je zhotoveni predmétu odlitim
z formy (viz Priloha I. Obr. 17-22). Formy byly pouzivany jiz v starovéku a byly
velmi dilezité pro vyrobu keramiky a dalSich zptsobt umeéleckého vyjadreni.
Formy byly vytvareny z hliny a pouzivaly se k vytlacovani predmétti. Formy
z hliny pouzivaly uz kultury v starovéké Mezopotamii, Egypté, Recku, Rimé a
Ciné.1'8 Prace s formami je zdkladni technikou v hrn¢ifské praxi. Tato technika
umoznuje vytvofit nékolik stejnych objektl, které vérné napodobuji ptivodni
model. Jednim ze zdkladnich materialt pro vyrobu forem je sadra, ale mohou byt
zhotoveny i z mnoha jinych materiald. Sadra je velmi oblibend, protoze je velmi
hladka, a tak dokaze zachytit jakykoliv povrchovy vzor.!''® Sadru znaly jiz
Egyptské kultury, které z ni vytvarely odlitky tvari a tél. Sadra byla vyuzivana
v starovékém Recku a Rimé jako material pro vyrobu posmrtnych masek. Sadrou

byly pokryty tvaie zemielych, aby byly jejich rysy zachovany pro obtad pohibu.!?°

Vyroba formy je zaloZena na modelu, podle kterého je nasledné objekt
vytvoren. U jednoduchych tvart je mozné vytvorit formu z jednoho kusu. Pri volbé
modelu je nutné se vyvarovat podkoseni c¢asti predmétu, které by mohlo
znemoznit vyjmuti z formy. Prvnim krokem pro vytvareni formy je priprava vnéjsi
bariéry kolem modelu. Aby sadra po naliti neprotékala pod bariérou, je mozné
bariéru v misté kontaktu s podlozkou kolem dokola ohranicit hlinou, a tim ji
utésnit. Samotny model je nutné pred odlévanim potrit potasovym mydlem.
Mydlo zajisti snadné vyjmuti z formy. Poslednim krokem je pfiprava sadry, ktera
je nasledné nalita dovnitf do bariéry s modelem. Po zaschnuti je moZzné model
vyndat a nechat formu dtkladné proschnout. Vyroba vice dilnych forem je o néco

komplikovangjsi. Postup je ale v podstaté stejny. Tyto formy jsou pouzivany pri

116 [Srov.] CHAVARRIA, |. Velkd kniha keramiky. Vydani tieti. PFeklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999.s. 106-111.
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vytvareni komplikovanéjSich predméti. Pred pripravou formy je dobré védét,

v jakych mistech by méla byt délena, aby bylo mozné predmét po odliti vyjmout.!?!

P1i vytvareni je mozné zhotovit i takové formy, které jsou na jedno pouziti,
a tak pomoci nich dojde k vytvoreni pouze jednoho originalniho pfedmétu. Pii jeji
vyrobé je model z hliny znicen pfi vyjimani. Samotnda forma je nakonec zni¢ena
také. Byva casto vyradbéna ze dvou vrstev. Spodni vrstva je barevnd, aby upozornila
pii nic¢eni na pribliZzeni se ke sténé findlniho predmétu. Pred vlitim hliny je nutné

vnititek formy vymazat mydlem, aby $la z pfedmétu snadno odstranit.!*

Nejmladsi technikou vytvareni keramickych vyrobku je liti. Tato technika
se roz$ifila a zacala vyuZivat v devatenadctém stoleti. Pii této technice je
rozplavena hlina vlévana do formy. Velkou vyhodou tohoto postupu je schopnost
rozplavené hliny zatéct i do malych skulinek ve formé. Rozplavena hlina se v praxi
oznacuje jako Slikr, nicméné je nutné jej rozliSovat na vodni Slikr a lici bre¢ku.
Slozeni vodniho $likru a lici btecky, je odlisné. Oproti Slikru obsahuje brec¢ka nizsi
zastoupeni vody. Voda je v ni obsazena pouze z dvaceti az ¢tyriceti procent a u
Slikru je to az osmdesat procent. Tento rozdil je zptisoben odliSnou pftipravou.
Slikr vznika rozmichanim hliny pouze s vodou, zatimco k piipravé liciho kalu,
jinak také nazyvaného lici bfecka, se vyuziva voda se sodou nebo jiné ztekutivo,
kterym muZe byt také napiiklad vodni sklo, hlinitan sodny nebo fosfore¢nany

sodné.!?3

Nékteré lici kaly mohou byt upraveny barvitky nebo oxidy pro ziskani
pozadovaného barevného efektu. K dekorovani je nejvhodnéjsi kal vyrobeny ze
smési bilého a jemného jilu, oxidu kfemicitého a taviva, které snizuje tani oxidu
kremicitého. Dekorac¢ni brec¢ka se na vyrobek nanasi jesté pred prvnim vypalem a
po vypalu je povrch predmétu matny a porézni. Proto je mozné takto ozdobeny

predmét jesté prekryt glazurou.!**

Lici brec¢ky jsou na trhu béZzné dostupné, a tak neni problém si jiz
predpiipravenou hmotu zakoupit. Vlastni vyroba vychazi levnéji a umoznuje

pripravu hmoty podle vlastnich preferenci. Lici kal se muZze liSit v obsahu prisad a

121 [Srov.] Techniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021. s. 38-41.
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vlastnostech. Lze jej pouZit i na malovani a slepovani hlinénych ¢asti. Lici kaly

jsou obecné urc¢eny k vytvareni odlitkt z riiznych material.!?

P1i odlévani predmétl pomoci Slikru je mozné formu opakované vyuzit bez
vysuSeni zhruba trikrat. U lici bfecky se cetnost opakovaného pouziti formy
zvySuje az pétindsobné. Béhem odlévani mohou vznikat bubliny, které by mohly
zapricinit vznik defektu na vyrobku. Vznik bublin se minimalizuje litim z nizsi
vySky a opatrnym michanim béhem pripravy hmoty. Ztuhlé ¢asti hliny, které se
vytvareji na dné kyble béhem ptipravy, by mohly vniknutim do formy vyrobek
poskodit, a tak je vhodné tomu zabranit pomoci sita.!?® Po naliti bre¢ky do formy
postupné hlina po stranach formy tuhne. Hlina by méla byt rovhomérné zatuhla
po vsech stranach formy a jejich Sitka by méla byt alesponl ¢tyfi centimetry.
Zhruba po deseti minutach se prebyte¢na hlina vyleje a forma se umisti dnem
vzhiru, aby mohla hlina okapat a ztuhnout. Po ztuhnuti uz staci pouze ocistit a
sefiznout horni okraj. V pfipadé potrfeby je pred uplnym dosuSenim mozné

vyrobek po vyjmuti z formy upravit nebo dotvofit.!?’

Predméty je moZné dotvotit pomoci dvou hlavnich dekorativnich technik.
Témi je plastické a malirské dekorovani. Tyto dvé techniky se ¢asto prolinaji a
navzajem dopliuji. Zdkladni tvar mtZe byt vytvoien pomoci plastické techniky a
poté doplnén malifskou k dokonceni povrchu. Plastické techniky zahrnuji
tvarovani keramiky pomoci modelovani ryti, vyryvani a dalSich technik, které
vytvareji texturu a reliéf na povrchu keramiky. Malifské techniky se na druhé

strané zamétuji na aplikaci barev na keramiku pomoci malby, tisku a glazovani.!?®

Povrchové struktury na predmétu lze vytvorit plastickymi technikami
nejen v dobé, kdy je hlina mékka, ale i pozdéji, kdyz uz je v kozovitém stavu

napiiklad rytim nebo ptidavanim novych vrstev.!®

Nalepovanim hliny Ize vytvofit fadu dekorativnich prvka na keramickych
nadobach. Pri aplikaci reliéfu je ¢asto nejprve vytvorena reliéfni ¢ast z hliny, ktera
je nasledné pripevnéna na povrch keramického predmétu. Hlinény dekor se

pripevni tak, Ze se jeho rub naskrabe a potie Slikrem. Je dilezité, aby mél reliéf
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stejnou tuhost jako stfep nddoby, aby se pri suSeni a vypalovani neoddélil. Reliéfy
mohou byt vymodelovany ru¢né nebo vytvotreny pomoci forem ze sadry nebo

biskvitu.13°

Dalsi zakladni strukturovaci technikou je odebirdni hmoty. Jednim z
takovych zptisobt je ryti. Ryti je proces, pri kterém se hmoty odstranuji pomoci
riznych nastroju, které vytvateji riizné druhy linii, tvart a vzora.!*! ,Ostré kovové
hroty jsou vhodné spise pro suchy a tvrdy strep. Na mekkou hlinu jsou vhodnéjsi
dreveéné ndstroje sdldatovym koncem, protoZe mekceji vybiraji hlinu a
nezanechdvaji po sobé ostré roztrepené rohy. 32 Udrzovani stejné tloustky stén je
dalezité pro dosaZeni konzistentniho vzhledu vyrytého dekoru na piedmétech a
nadobach. S dostate¢nym cvic¢enim a zkuSenostmi mohou umeélci vytvaret slozité

vzory.133

Prorezavani je technika, pri niz je vytvaren dekor vyrezavanim rtznych
vzord do mirné proschlé hliny. Pro usnadnéni celého procesu byva vyuzivana
Sablona s predkreslenym nebo predtiSténym vzorem. Tato Sablona se poklada na

dany predmét a vzor je pienesen propichavanim do hliny. 13

Hlina je v misté
vyznaceni dale odiezdna izkym nozem. Po iplném dosuseni se nakonec doopravi
veskeré detaily a je vhodné zahladit i jednotlivé ostré hrany vlhkou houbickou.
Moderni technologie umoziiuje provadét prorezavani pomoci laseru. K vytvoreni
vzoru pomoci laseru neni potfeba pouzivat Zadné Sablony, protoze je vzor ulozen

v poc¢itaci a laser ho automaticky vyieze.!3®

Razitka jsou béZné pouzivanym zplsobem, kterym jde dekorovat
keramickou hlinu (viz Priloha I. Obr. 23-24). Razitka se vyrabéji z raznych
materidld, jako je palend hlina, sddra nebo pryZ a jsou pouzivana k vytvareni vzora
a pismen na keramickych predmeétech. Porézni povrch keramické hliny po jednom
vypalu nebo po vypalu na nizsi teplotu kolem tisice stupiit Celsia umoziuje, aby
se razitka dobre zanofila do povrchu a zarovein nedoslo k jejich prichyceni k hliné.

Je dilezité, aby vSechny vzory a pismena na razitku byly zrcadlové obraceny, aby
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byly po obtisknuti spravné citelné. To je zvlasté dulezité pro text nebo jakékoli

obrazky, které obsahuji pismena nebo slova.!3®

Obdobnym zptsobem funguje i ruleta. Jedna se o zptisob upravy hliny
valcovanim, za pouziti vale¢ku s dekorem, po svém obvodu. Stejné jako je tomu u
razitkovani, je dulezita konzistence hliny, do niZ bude vzor vymackavan. Pri valeni
prili§ mokré hliny hrozi nalepeni hliny na valec, a naopak u tvrdé kjejimu
popraskani. Pri vyuzivani nékterych typtl rulet je vhodné poprasit povrch platu

kaolinem, ¢imZ se zabrani ptichyceni hliny k valci.'¥’

Dalsi zajimavou technikou upravy povrchu keramickych predméta je
sgrafito (viz Ptiloha I. Obr. 25). Jedna se o zpusob vyryvani a vyskrabovani
obrazct, linii a vzord do hladké hliny, kterd je nejcastéji pokryta breckou s
odliSnou barvou, nez z jaké je zaklad. Barevné bie¢ky se mohou vrstvit a tim 1ze

docilit velmi zajimavého povrchového designu.!3®

Druhou hlavni dekorativni technikou je barveni a malovani. Zakladni
barvici techniky jsou glazovani, barveni pomoci riizné barevnych hlin, engob a za

pomoci oxida. 13

Barevnd brecka je skvéla technika pro vytvoreni zajimavych textur a barev
na keramickych vyrobcich. Pii pouziti této techniky je dilezité mit hmotu dobre
pripravenou, aby méla spravnou konzistenci a mohla byt snadno nanaSena na
stfep. PIi nanasSeni lze vyuzit rtizné ndastroje, v€etné hrebent, kukacek, Stétca
nebo jen prsty. Kazdy nastroj poskytuje jinou texturu a efekt, takze je dtlezité
experimentovat. Malovani bie¢kou poskytuje mnoho vyhod pfi tvorbé vyraznych
a expresivnich vzora. Biecka se sklada z jemného jilu smichaného s pigmentem a
vodou, coz umoznuje vytvareni raznych barevnych odstint a jejich kombinaci.
Dalsi vyhodou je, ze breCka v peci nestékd a je pevné spojend s povrchem

keramiky. 14

Metoda barveni engobami je dalSi moznosti, jak obarvit povrch predmeétu.
Engoby jsou taktéz tekuté barvy a slozenim se ¢aste¢né podobaji glazuram i

brecce, ale oproti engobam obsahuji mensi mnozstvi hliny a zadrovenl maji mensi
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zastoupeni kfemiku nez glazury. Vyhodou engob je moznost pouziti i pfed prvnim

vypalem.!4!

Nejbéznéji pouzivanou technikou barveni je glazovani. Glazury mohou byt
nandseny stejné jako engoby nebo lici bre¢ky polévanim, Stétcem, ponorovanim,
a kromé toho také stiikaci pistoli.'*? Spravna konzistence glazury je velmi dtilezita
pro dosaZeni optimalniho vysledku pii keramické praci. Pokud je glazura prilis
ridka, muze se stat, Ze nebude zanechavat dostate¢né silnou vrstvu, kterd by
pokryvala keramicky povrch. Na druhou stranu, pokud je glazura ptili§ hustd nebo
pfili$ silnd, muize prasknout nebo stéct béhem vypalovani.!*® Pfed nana$enim
glazury by nemél byt keramicky stfep zapraSen, nebo mastny. Mastnota a prach
by mohli zpusobit Spatné prilnuti k povrchu a béhem vypalovani by se tak mohla

glazura odloupnout.'#*

Podglazurni barvy se pouZzivaji na vyrobek, ktery prosel prvni fazi vypalu a
po ozdobeni se vypaluje znovu. Zakladnimi podglazurnimi barvami jsou oxidy,
mineraly a barvitka. Oxidy se rozmichavaji napiiklad s vodou a jeji mnoZstvi
zavisi na pozadovaném odstinu. Rada oxidd méni po vypalu barvu. Napiiklad
razovy uhli¢itan kobaltovy se zméni v kobaltové modrou sytou barvu. S timto
faktem je nutné pocitat pti dekorovani. Predmét ozdobeny oxidy je mozné dale

prekryt transparentni glazurou.'®

Pomeérné drahou technikou dekorovani je prace s tekutym zlatem. Listrovy
dekor se obvykle pouziva pouze na detaily, pravé kvuli jeho cené. Teplota vypalu
se pohybuje mezi sedmi az osmi sty stupni. Listry se nanaseji na glazuru. Protoze
jsou listry toxické, je dlilezité se pii jejich pouzivani chranit ochrannou maskou a
dobte vétrat. Listry mohou byt doplnény matnou glazurou, ¢imZ vznikne ptisobivy
kontrast. Pfi nanaSeni listra by vrstva neméla byt piili§ velkda, protoze by tak

mohly shoiet.14®

Zakladni technikou je nanasSeni glazury, nebo bie¢ky pomoci Stétce. Barvu
je nejvhodnéjsi nanaset pomoci plochého Sirokého Stétce. Kulaté Stétce nejsou

prili§ vhodné na plo$né nandSeni barvy a jsou spiSe vhodné na zdobeni. Pri
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glazovani je nutné predmeét pokryt dvéma az tfemi natéry. Kazda dalsi vrstva se

nanasi az poté, co je predchozi na dotek such4, jinak by se mohla sloupavat.'¥’

Keramické predméty je mozné barvit polévanim nebo namacenim do
barvy (viz Priloha I. Obr. 26). Tyto metody jsou uprednostiiovdny pri masové
vyrobé pro svou rychlost a ekonomic¢nost. Pri polévani by méla byt barva na
piedmét nalita rovhomérné po celém obvodu tak, aby nevytvarela kapky. U
vétSich predmétl je ¢asto nutné pro vytvoreni dostate¢né silné vrstvy aplikovat
po zaschnuti jeSté druhou vrstvu. Pfi nandSeni druhé vrstvy neni dobré nechat
prvni vrstvu pfeschnout, protoze by to mohlo zptisobit vznik puchyrkt ¢i prasklin.
Pfi nanasSeni vrstev je mozné barvy michat, nebo vyuzit pro kazdou vrstvu jinou
barvu a druh glazury, ¢imz spradvnym nakombinovani vznikne unikatni vysledek.
Nadoby se barvi nejprve uvnitr a aZ poté se glazuje vnéjsi povrch. Posledni fazi je

ocisténi dna, aby nedoslo pii vypalu k prilepeni k desce.'*®

Namaceni funguje na stejném principu jako polévani a s jeho pomoci 1ze
vyrobit sérii podobnych predmét. Béhem namaceni je vhodné predmét nechat
v barvé par vterin a pii vytahovani je stfidavymi pohyby nahoru a dolu vyjmut
z barvy. % Tam, kde byla nddoba drZena prsty, nebo pomoci klesti ztistanou
nenabarvend mista. Tato mista je mozné opravit nanesenim barvy pomoci Stétce.
K naméaceni mtize byt vyuzit plastovy kbelik nebo nadoba, do které se bez
komplikaci vejde cely pfedmét. Protoze glazura po néjaké dobé seseda, méla by

byt pfed namac¢enim dakladné promichana.>®

Strikani barvy vyZzaduje specidlni vybaveni, jako je strikaci kabina s
extraktorem, kompresor, stiikaci pistoli a malirsky linkovaci krouzek. Strikani
barev na keramiku ma mnoho vyhod, naptiklad umoziuje vytvaret jemné detaily
a mnoho riznych efektd. Pri stiikdni keramickych glazur je dilezité dodrzovat
nékolik postupti, aby bylo dosazeno kvalitniho vysledku. Jednim z kli¢ovych
kroku je procezeni glazury pfes jemné sito, aby se zabranilo ucpani trysky strikaci
pistole. Do barvy je vhodné pridavat kvalitni ztekucovace, aby se minimalizovala
tvorba usazenin v nadrzi. Je dulezité dodrZzovat spravnou vzdalenost od predmétu
pri stiikdni keramickych glazur. Pokud je vzdalenost prilis velka, mohou kapky

zaschnout jesté pred tim, nez zasahnou pfedmeét, coz zhorsi prilnavost glazury. Na

147 [Srov.] Techniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021. s. 86.

148 [Srov.] CHAVARRIA, |. Velkd kniha keramiky. \lydani tieti. Pteklad: Eva: KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 84-85.

149 [Srov.] Tamtéz, s. 82-83.

150 [Srov.] Techniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021. 5. 200-201.

36



druhé strané, pokud je vzdalenost prili§ mald, mizZe dojit k velkému nahromadéni
glazury na jednom misté. Pri barveni pistoli je nutné vyvarovat se olovnatym
glazuram, které jsou toxické a béhem strikani by dochazelo k jejich vdechovani, a
tim by mohlo dojit k otravé. Linkovaci krouzek usnadni proces barveni a umozni

snadnéj$i manipulaci s pfedmétem.!5!

Ke zdobeni se da takeé vyuzit hrnéirska jehla a kukacka. Pomoci kukacky je
mozné primo malovat, nakapavat a aplikovat barevné hliny a glazury na
keramiku. V pripadé pouziti lici bfecky lze docilit zajimavé vystouplé textury.

Jedna se o nastroj, ktery je uzivany v Evropé, ale i jinde po svété. 152

Zajimavou technikou je trasakovani a mramorovani. Trasakovani je
vytvareni vzori pomoci brecky, kterd je nalita do stfedu talife, tak aby se
rovnomeérné rozptylila po celém jeho dné. Pomoci riznych nastroji, napiiklad
kukacky, je do talife vytvoren jinou barvou dekor, naptiklad prouzky, které jsou
roztahovany libovolnymi sméry za pomoci jehly (viz Ptiloha I. Obr. 27-28).
Mramorovani je zptisob, pii kterém je do misky nalito nékolik odstint barev, které
jsou otacenim misky c¢astecné promichany a zachyti se na sténach. Timto

zptisobem vznika mramorovy efekt.!>3

Tisk na keramiku je technika, ktera se pouziva jiz po staleti a v riznych
kulturach po celém svété. Pri pfimém tisku na hlinu je deska nejprve navlhéena
vodou a poté se nanese oxid a pigmenty. Nakonec je na desku poloZena hlinéna
deska a pomoci valecku nebo lisu se pienese design na hlinu." Tisk se provadi na
mirné proschlou kozovitou hlinu. Brec¢kou je vzor vytvoren na papir nebo na

hedvabi a pomoci néj je pfenesen na hlinu.!*

Vykryvaci metoda se pouziva k zakryti urcitych oblasti na povrchu, aby
nebyly pokryty barvou nebo glazurou. Nékteré povrchy mohou byt zakryty
Sablonami nebo latkou, kterd nepropousti barvu. Vybér spravné vykryvaci hmoty
zavisi na povrchu, na kterém bude pouZzita. Na vypalenou glazuru se obvykle
pouziva roztok arabské gumy, ktery se nanasi Stétcem. Pro vypalené nebo syrové

stfepy se pouzZiva smés Skrobu, dextrinu a kaolinu. Kvyrobé této hmoty se
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pouziva mouka, kaolin a lih. Podle toho, zda se nanasi na mékky nebo tuhy strep,
upravuje se pomér kaolinu a mouky. U mékkého stifepu se do smési pridava o néco
vice kaolinu. Po naneseni vykryvaci hmoty se povrch vyrobku potie barvou, ktera
je ve vodé nerozpustna. Po zaschnuti barvy se vykryvaci hmota odstrani proudem
vzduchu. Arabskad guma se d4 smyvat vodou, protoze naglazurni barva je ve vodé

nerozpustna. Nékteré mastné vykryvaci hmoty se odstraniuji vypalenim.!>¢

Diky modernim pecim je mozné dosahnout velmi kvalitniho vysledku.
Keramickd hlina se vypaluje ve dvou fazich. Pfed samotnym vypalem je dtlezité
nechat vyrobky fadné proschnout a ndasledné je vlozit do pece bezpecnym

zptusobem, aby nedoslo k jejich po$kozeni.'®’

Ackoli se susSeni jevi jako banalita, zaujima v procesu vyroby keramiky
podstatnou roli. Pfed samotnym vypalem je vhodné nechat hlinu samovolné
vysychat po dobu nékolika dnt. Bez zajiSténi spravnych podminek mitize u
rozmeérnéjSich vyrobkt dojit k jejich poskozeni. To je ¢asto zapti¢inéno prilis
rychlym nebo jednostrannym susenim. Aby suseni probihalo bez komplikaci, mél
by byt vyrobek umistény do prostoru, aby kolem néj mohl vzduch proudit ze vSech
stran. Pokud podminky v misté uloZeni nezajistuji spravnou cirkulaci vzduchu, da
se spravnych podminek docilit naptiklad prekrytim a ob¢asnym otacenim, aby
vyrobek mohl prosychat rovnomérné. V mistnosti, kde jsou vyrobky umistény, by
meéla byt vys$si vlhkost vzduchu a teplota bez vyraznych vykyvi. Usychani se da
urychlit pouzitim horkovzdusné trouby, kdy po ¢aste¢ném proschnuti na vzduchu
je vyrobek vlozen do trouby nastavené na padesat stupnu Celsia k tplnému
dosuSeni. Bez znalosti vlastnosti hliny a ptfedchozi zkuSenosti, miiZe metoda
pouziti horkovzdusné trouby nést rizika v podobé poskozeni vyrobku. Béhem
suSeni dochazi k vysychdani vnitini ¢asti o néco pozdéji. Voda, ktera se dostava na

povrch muiZze porusit jiz proschlou vrstvu a vytvaret praskliny a deformace.!>®

V pribéhu vysychdni se objem hliny zmensSuje. Ztrata objemu zavisi na
slozeni hliny, ze které je vyrobek zhotoven. U nékterych typt keramickych hlin
dojde k zmens$eni az o dvacet procent. ™ Smrsténi pii vyrobé predmétt zavisi
nejen na sloZzeni materidlu, ale i na zpisobu zpracovani. Zpracovani materidlu

muZe mit vliv na jeho zménu velikosti v procesu vysychani a nasledného vypalu,
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protoZze rzné zplisoby mohou vést k rliznym vlastnostem materialu, které
ovliviiuji ztratu objemu. Napiiklad materidl, ktery je lisovan ze skoro suchého
materidlu, mize mit mens$i mnoZstvi vlhkosti, a tedy dojde k méné vyraznému
zmensSeni pfi suSeni nez materidl vytvoreny litim, ktery muZze obsahovat vice
vlhkosti.!®°

Pred zac¢atkem vypalu je nutné predméty do pece vhodné umistit. Zptisob
nakladani pece je rizny a je zaloZen na tom, zda jde o prvni vypal surové hliny,
nebo zda se jednd o jiz jednou vypdleny a glazovany vyrobek. Predméty, které jesté
neprosly zarem, se umistuji jinak nez ty, které uz jednim procesem vypalu prosly
ajsou pokryty glazurou. Predmeéty, které zatim nejsou barveny, 1ze umistovat, aby
co nejvice sporily prostor. Vyrobky se mohou skladat na sebe a pripadné i do sebe.
Nutné je ale davat pozor, aby se keramické pfedméty vespod neponicily vahou
téch, které nesou nad sebou. Je potfeba myslet i na to, Ze se hlina béhem vypalu
smrstuje. Vypalovani glazovanych predmétd je o néco komplikovanéjsi.
Dekorované vyrobky by mély byt postavené v dostate¢né vzdalenosti od sebe, aby
se k sobé neprilepily. Pred vlozenim do pece je nutné zkontrolovat spodni ¢ast
predmétu, na které vyrobek stoji, aby byl ¢isty a nebyla na ném glazura, jinak by

mohlo dojit k ptilepeni k podkladu.!!

Aby byl vytvoren kvalitni vyrobek, je nutné sledovat teplotu, ktera na néj
v peci pusobi. Jednou z metod, kterou je odhadovana teplota, je pozorovani
plamene a jeho barvy nebo vytvoreni vzorku, které jsou z pece v prubéhu procesu
vypalu vyndavany otvorem a jsou na nich pozorovany zmény, ke kterym doslo
napiiklad u glazury. Tento postup se da provadét pouze u nékterych typt peci.!®
Dalsi zpusob, jak mérit teplotu v peci jsou pyrometry a Zaromeérky. Pyrometr je
piistroj tvoreny termoelektrickymi ¢lanky. Termoclanky jsou umistény v peci a
jsou vyrobeny ze dvou ruznych drata a jsou od sebe izolovany keramickym
pouzdrem. V misté, jeZz vystupuje z pece, je na né napojen mérici pristroj a
s pomoci néj uzaviraji cely elektricky obvod. Méfici ptistroje mohou byt propojeny
s jinymi mechanismy, které dokazou vypnout pec ve chvili, kdy v ni vzroste
teplota na pozadovanou hodnotu. VétSina znich je vsoucasné dobé
automatizovana a digitalni. > Pro urceni teploty mohou byt pouzity i

zaromérky (viz Ptiloha I. Obr. 29). Zaromérky jsou z keramické hmoty a jsou
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umistovany uvnitf pece, aby na né bylo dobre vidét. Jednotlivé zdromérky byvaji
ocislované podle toho, pri jaké teploté se deformuji. Dané teploty je dosazeno ve
chvili, kdy dojde k jejimu uplnému ohnuti. Oznaceni se mohou u riznych typa
ligit. Zaromérky miizeme rozdélit na malé a velké. Malé jsou vyuzivany pro malé
pece a velké nachazeji uplatnéni v primyslové vyrobé. Déle je miZzeme délit na
Segerovi, Staffordshirské a Ortonovi, podle oblasti, v niZ jsou vyuzivany. Do pece
se umistuji nejcastéji tii zaromeérky s oznacenim teplot, které jdou za sebou, aby
se predesSlo chybnému meéfeni. Prostiedni Zaromérka by méla odpovidat

pozadované konec¢né teploté.1%4

Paleni je klicovym krokem v keramické praci, kterym se dokoncuje cely
proces. Vypalovani je déj, pti némz dochazi ke zméné hliny na keramiku. Vypal se
provadi ve dvou zakladnich fazich, pricemz doba prvniho vypalu mize trvat az
jedendct hodin. Doba vypalu je zavisla na tlouStce a druhu hliny. Velkou roli nese

i tvar predmétu.'®®

Prvni faze se nazyva prezah. Ten se provadi na teplotu nizZsi neZ u druhého
vypalu. Po jeho dokonc¢eni vznikne keramicky stiep ozna¢ovany jako biskvit.!*® Na
jiz jednou vypaleny stiep 1ze nanasSet glazury a vyrobek lze dale dekorovat. Druha
faze neboli ostry vypal je o néco rychlejsi. Do pece se vkladaji finalné upravené
vyrobky a jsou pdaleny rtizné dlouho v zavislosti na pouzité glazuie, druhu hliny a

167

typu pece.”™’ Nékdy byva vyuzit i vypal treti. Pouziva se v pripadé¢, Ze je v planu jiz
na vypaleny a glazovany vyrobek pouzit dalsi dekorativni techniky jako jsou riizné
naglazurové barvy, listry nebo aplikovani zlata, ¢i platiny. Treti vypal se provadi

na teplotu zhruba $est set stupiiti Celsia'®®

Vypalovani zahrnuje razné faze, kterymi jsou napriklad vyparovani a
oxidace. Voda obsaZena v hliné se odpafuje a k dehydrataci dochazi pri teploté
Ctyfi sta osmdesat pét stupnt Celsia, kdy z jilovych mineralt odchazi posledni
voda zabudovand pifimo v chemickych vazbach. Na zacatku vypalu je dobré
ponechat pooteviena dvifka nebo poklop, aby mohla unikat vlhkost ven z pece.
Zvysovani teploty je vhodné nastavit rovhnomérné zhruba padesat az sto stupnt

Celsia za hodinu, az do dosazeni teploty ¢tyfi sta osmdesat pét stupiit Celsia. Pri
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této teploté je jiz mozné zaviit dvitka bez rizika vybuchu. Pokud se provadi druhy
vypal, pec jiz prochdzi prvni fazi cyklu rychleji, protoZe hlina je jiZ suchd a
dehydratovana. V dalSich fazich vypalu dochdazi k oxidaci a vitrifikaci. To se
provadi na vyssi teplotu a zac¢ina se ménit struktura hliny, pripadné glazur. Pri
této fazi dochazi k postupnému dosaZeni kone¢né teploty vypalu. Na poslednich
sto stupnu Celsia je vhodné rychlost stoupani teploty zpomalit, aby glazury dobre
slinuly a vynikly. Po vypalu by méla teplota v peci klesat pomalu.'®® Pfi prezahu
by méla byt hlina palena v zavislosti na sloZeni mezi osmi sty padesati stupni
Celsia az deviti sty stupni Celsia a ostry vypal by mél byt provadén na teplotu od

tisic dvaceti stupnt Celsia do tisic tfi sta dvaceti stupnt Celsia.!”°

Rychlost vypalu keramiky zavisi na mnoha faktorech, véetné druhu pece,
typu pouzitého paliva a zptisobu konstrukce pece. Nékteré druhy peci mohou mit
vetsi vliv na rychlost vypalu nez jiné. Pri pouZiti pece se sestupnym tahem miuze
byt vypal pomalejs$i neZ u pece se vzestupnym tahem. Plynové pece jsou obecné
lépe ovladatelné nez elektrické pece, coz muze vést k rychlejSimu a
efektivnéjSimu vypalovani. Skladani mutze ovlivnit rychlost vypalu. a také
napriklad vétsi kusy keramiky mohou vyzadovat del$i dobu vypalu nez mensi
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kusy.

Existuje mnoho rtiznych technik a zptisobli vypalu. V soucasné dobé¢ je k
meéneé béznym technikam mozné zaradit vypalovani v ohnisti, v jdAmé, nebo

vypalovani pomoci pilin._ 172

Vypalovani keramiky v ohnisti je tradi¢ni technikou vypalovani vyrobki.
Provadi se tak, Ze se celé ohnisté obsklada kameny, aby se zamezilo Sifeni ohné.
Vyrobky se piidavaji ptimo do ohnis$té a jsou obaleny v nékolika vrstvach.'”3
Zpusob vypalovani v jAmeé je podobny vypalovani v otevieném ohni, ale mad mnoho
vyhod. Oproti ohnisti maji jAmy stény, které izoluji a udrzuji teplo, coZ umoziiuje
dosdhnout vyssich teplot. Dalsi vyhodou vpalovani v jdmé je lepsi kontrola ohné,
které lze dosahnout diky uzavienému prostoru a moznosti regulovat privod

vzduchu, a tak piedchazet ptipadnym ndhlym vykyvam (viz P¥iloha I. Obr. 30).174

169 [Srov.] PETERSON, Susan a Jan PETERSON. The craft and art of clay: a complete potter’'s handbook.
Fifth edition. London: Laurence King Publishing, 2012. s. 226-228.

170 [Srov.] BLAHOVA, Pavla. Keramika pro zacdtecniky: jednoduse a bez kruhu. 1. vydani. Brno: CPress,
2017.s. 45-53.

171 [Srov.] Tamtéz, s. 225-228.

172 [Srov.] CHAVARRIA, |. Velkd kniha keramiky. \lydani treti. P¥eklad Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 56-67.

173 [Srov.] TYMELOVA, Veronika. Keramika pro Zivot s pFirodou. Prvni vydani. Praha: Grada Publishing,
2018. s. 32-35.

174 [Srov.] CHAVARRIA, ). Velkd kniha keramiky. \lydani tieti. Preklad: Eva KREJCOVA. Praha: Knihcentrum,
1999. s. 57.
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Béhem vypalovani keramiky muze dojit i ke vzniku rtznych vad na
glazure (viz Priloha I. Obr. 31-32). Tyto vady jsou casto zptGsobené nespravnym
nanesenim nebo nevhodnou teplotou vypalu béhem pieZzahu i béhem vypalu
ostrého. Pii velmi vysoké teploté prezahu vznikne stiep, ke kterému ma glazura
problém pfilnout, protoze se voda z glazury nema kam vsaknout. Po vypaleni tak
mohou vzniknout mista, ktera nejsou barvou pokryta. Tento problém je mozné
napravit tak, ze se keramicky vyrobek po prilis silném prezahu nahreje a nasledné
je na né&j glazura nanesena. Diky tomu se z glazury odpafi voda a glazura se na
vyrobek lépe pfichyti. Naopak u nedostate¢ného prezahu dochazi k velmi
rychlému vsakovani vody, a i to mizZe zpusobit nevzhledné prilnuti glazury ke
keramickému stfepu. !> Jednou z dal$ich vad, které se mohou objevit je
trhlinkovani. K tomu dochazi v pripadé, Ze se glazura smrStuje rychleji nez
keramickd hlina. Ke vzniku prasklin ¢asto dochazi az po vyjmuti vyrobku z pece.
Praskliny ale mohou vznikat i vopa¢ném pripadé, kdy se glazura smrstuje
pomaleji nez samotny podklad.!’® Vzniku trhlinek je mozné zamezit spravnym
vybérem keramické hliny, kterd bude vhodnéji reagovat s danou glazurou. Jejich
vzniku je moZzné zabranit i sniZzenim mnozstvi kiemene obsazeného v hliné, nebo
jeho dodanim do glazury tak, aby mély pouzité materidly podobné vlastnosti.
Predchazet vzniku této vady, lze palenim na vy$si teplotu.!’’Pti velmi silné vrstveé
glazury mohou vznikat brazdy (viz Priloha I. Obr. 31). Brazdy vznikaji i na
predmétu, ktery byl pfed nanesenim glazury zaprasen, ¢i byl mastny. Proto je
vhodné predejit znecisténi vyrobku umisténim do prostoru, ktery neni prilis
prasny a pokusit se co nejvice omezit manipulaci s pfedmétem nebo jej pred
nabarvenim ocistit. 1’® Dal$i vadou, kterd vznika na glazufe jsou puchyiky a
dirky (viz Priloha I. Obr. 32). Tento problém se objevuje v pripadé prilis vysoké
nebo naopak nizké teploté vypalu.'’”® Rozpoznani pii¢iny vzniku defektu na
glazufe muze byt pomérné problematické a bez rady zkousek a rozbort je to témér
nemozné. Presto je mozné vyzkousSet tyto zadkladni pravidla pro vyfeSeni riznych

poruch, které na keramice vznikaji.'®°

175 [Srov.] RADA, Pravoslav. Keramika: vytvarné techniky. \lustroval: Ale$ KREJCA. Praha: Aventinum,
2007. s. 119-69.

176 [Srov.] Techniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 212.

177 [Srov.] MACEK, Tomas. Keramika. Vydani prvni. Brno: Computer Press, 2007. s. 35.

178 [Srov.] Techniky keramiky. Pteklad: Markéta SCHUBERTOVA. Vydani prvni. Praha: Euromedia Group,
2021.s. 213.

179 [Srov.] Tamtéz, s. 213.

180 [Srov.] MACEK, Tomas. Keramika. lydani prvni. Brno: Computer Press, 2007. s. 35.
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II. Prakticka cast
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4 Vzornik z pouzivanych keramickych hlin a glazur

Realizace praktické ¢asti uizce souvisi s teoretickou ¢asti a doplituje ji o
praktické informace tykajici se vyuzivani keramickych materiala ve Skolské praxi.
Diky prazkumu pomoci dotazniku, ktery byl vyplnén od nékolika Skolskych
zarizeni, je vyvozeno, které materidly a pomucky jsou bézné vyuzivany. Na

zakladé téchto vysledkt byl sestaven vzorkovnik z nejbéznéji pouzivanych hlin.

Praktickou ¢ast bakalarské prace predstavuje vzorkovnik, ktery je
vytvoreny ze Cctyficeti druh@ hlin, nejbéznéji vyuzivanych na zakladnich,
zakladnich uméleckych Skoldach a ve volnocasovych organizacich pro déti a
mladez. Vétsina z téchto hlin byla sesbirana v jiznich Cechéch a mensi ¢ast hlin
z jinych kraji. Vzorky hlin byly poskytnuty jak od volnocasovych organizaci a

Skolskych zatizeni, tak i od soukromniku, ktefi s témito materialy pracuji.

Samotny vzorkovnik byl navrhnut tak, aby vynikl kontrast mezi
jednotlivymi materidly. Jeho cilem je wusnadnéni vybéru pri porizovani
keramickych hlin. Kromé bézné pouzivanych materiald, jsou na vzorkovnik
vyuzity i nékteré, které nejsou prilis obvyklé a ve Skolské praxi jsou vyuzivany jen
vyjimec¢né. VétSina Skol vyuziva podobné hliny, a tak bylo naro¢né ziskat vétsi

mnozstvi druht.

Vzorkovnik je sestaven ze sto padesati sedmi keramickych kachli¢ek. Od
kazdého druhu byly vytvoreny podle mnozstvi hliny tri az ¢tyii kachli¢ky. VeSkeré
kachli¢ky byly vytvoreny pomoci formy, do které byla hlina vmackavana. Diky

tomuto postupu bylo mozné dosdhnout nékolikanasobného poctu stejnych kopii.

Forma byla vytvofena ze sadry podle navrhnutého modelu ve tvaru
trojlistku (viz Priloha II. Obr. 33). Povrch trojlistku je upraven tak, aby na ném
glazura vynikla. Na kazdém z listku je vytvoren nizky reliéf. Reliéf listku vznikl

otla¢enim konce Spachtle do hlinéného modelu.

Pfed samotnym vytvarenim kachli¢ek bylo ¢asto nutné hlinu rozplavovat a
opétovné zpracovat do pouzitelného stavu. Tvrdé kusy hliny byly rozbity na co
nejmens$i ¢asti pomoci kladiva. Nasledné byly ¢astecky zality vodou. Po nasadknuti
hliny byla hmota dtkladné promichdna a nechdna volné vysychat na sadrové
desce. Nakonec byla hlina prohnétena, ¢imz byla pfipravena k dalSimu
pouziti (viz Priloha II. Obr. 34-38).

Pri vytvareni kachlicek bylo c¢asto nutné trojlistek po vyndani z formy

poupravit a vytvorit dirku na zavéseni (viz Priloha II. Obr. 39-40). Na zadni strané
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kazdé kachli¢ky je napsané cislo, diky kterému je mozné zjistit, o jaky druh hliny
sejedna (viz Priloha II. Obr. 41). Po dokonceni pak veskeré kachli¢ky vysychaly po
dobu nékolika dni. Pfed samotnym vypalem byly jesté nékteré pozdéji vyrobené
kachli¢ky kvili své vysoké vlhkosti dany vysus$it do rozehiaté pece. Po iplném
dosuseni byly kachle vloZené na piezah (viz Priloha II. Obr. 42-43). Po prezahu
byly dva ze ¢tyt trojlistk natfeny ¢tyfmi typy glazur a dva byly ponechdny bez
barvy. Glazované kachli¢ky byly paleny na teplotu tisic ¢tyficet stupna Celsia
vcetné jendné ze dvou nenaglazovanych. Po vypalu byly vzorky pfipevnény na
sololitové desky pomoci hrebikt (viz Priloha II. Obr. 44). Trojlistky byly na desce
rozmistény, aby vynikl kontrast danych hlin. Na jednu ze dvou sololitovych desek
byly pribity trojlistky naglazované a dvakrat vypalené (viz Pfiloha II. Obr. 45). Na
druhou desku byly pripevnény dvojice nenaglazovanych keramickych kachlicek.
Vzorky byly pfipevnény vzdy tak, aby vedle sebe byly vzorky stejného druhu, ¢imz
lze  porovnat ostie vypdleny stfep stim, ktery prosel pouze
prezahem (viz Priloha II. Obr. 46).

P1i sbéru hlin jsem ziskala hliny od mnoha vyrobct. Napiiklad od Crhaka,
Pavka, firmy H&K v Lubné, dale také Hrdé€jovickou keramickou hlinu a mimo jiné
i cihlarskou hlinu ze Suchého Vrbné a mnoho nékolik dalSich. Ve vzorcich se
nachazeji jak hliny Samotové, tak tocirenské. Jak jiZ bylo zminéno, keramické
kachli¢ky jsou oznaceny ze zadni strany ¢islem podle toho, o jaky druh se jedna
(viz Priloha II. Obr. 47).

Veskeré fotografie prilozené k praktické ¢asti byly cerpany z vlastniho
archivu, kdy byly v prabéhu tvorby pro tento ucel porizeny (viz Prilohy II. obr. 33—
50).

Dotaznikové Setfeni bylo provadéno elektronickou formou a samotny
dotaznik byl vytvoien pomoci Google formulare (viz Ptiloha II. Obr. 48-50), ktery
jsem rozesilala pres odkaz ne emailové adresy zakladnich Skol, zdkladnich
uméleckych Skol a volnocdasovym organizacim. Pfed spusSténim byl dotaznik
testovan 5 lidmi, ktefi nanecisto odpovidali na jednotlivé otazky, aby byla
ozkousSena funk¢nost dotazniku. Jejich odpovédi nejsou do Setfeni zahrnuty a byly
smazany. Dotaznikové Setfeni probihalo priblizné po dobu dvou mésicu a za tento
c¢asovy usek se nashromazdilo dvacet odpovédi. Dotaznik se skladal z deviti
otazek (viz Priloha II. Obr. 48-50).

Na prvni otazku bylo mozné vybrat pouze mezi odpovédmi ano nebo ne.
Jestlize byla zvolena odpovéd kladnd, dotaznik automaticky oteviel dalsi otazku.

V pfipadé zaporné odpovédi jiz dale dotazovani nemuseli vodpovidani
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pokracovat. Z dvaceti dotazovanych odpovédélo na tuto otazku patnact

respondentt kladné. (viz Obr.51).

Mate vlastni dilnu?
20 Odpoveédi

= Ano = Ne

Obr. 51: Graf, mate vlastni dilnu?

Druhou otazka slouzila ke zjisténi ¢etnosti vyuzivani keramické dilny. Na

tuto otdzku odpovédélo pouze Sestnact dotazovanych z dvaceti (viz Obr.52).

Jak aktivné vyuzivate

dilnu?.

15
16 odpovédi

10

i = 1 =
i 2 3 4

Obr. 52: Graf, jak aktivné vyuzivate dilnu?

Treti otazka byla zamérena na keramické glazury. Cilem bylo zjistit, od
jakych vyrobct vyuZivaji dotazované Skoly a volnoclasové organizace
barvy (viz Obr.53).

Odpovéd na ¢tvrtad otdzku byla formou otevi'ené odpovédi a navazovala na
predchozi otazku. Dotazovani méli vyplnit, jaky konkrétni typ glazur vyuzivaji.
Jako nejcastéjsi odpovéd vyplynulo z dotazniku, Ze jsou nejcastéji vyuZivany

razné glazury od Crhéka, jak klasické lesklé, tak rizné efektni.
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Od jakych vyrobct bézné pouzivate
barvy na keramiku?

17 odpovédi
15

10
| I
0 - N [

Crhak Colorobia KeramikCZ AS Keramik  Botz Jiny

Obr. 53: Graf, od jakych vyrobct bézné pouzivate barvy na keramiku?

Pata otazka byla také vénovana druhtim pouzivanych barev. U této otazky
byla moZnost odpovédét na otazku pouze vybérem ze dvou moZznosti. Dotazovani
se meli priklonit ktomu, zda castéji vyuzivaji praskové nebo tekuté

glazury (viz Obr.54).

Které glazury pouzivate?
17 odpovédi

= Praskové Tekuté

Obr. 54: Graf, které glazury pouzivate?
V otazce (islo Sest bylo cilem zjistit, jaké dalsi typy barev jsou ve Skolské

praxi vyuzivany. U této otazky bylo na vybér ze sedmi moZnych odpovédi.

Odpovédi mohlo byt zvoleno nékolik (viz Obr.55).
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Jaké barvy na keramiku pouzivate?
17 odpovédi

20

15

10

5

0 - [

oxidy  barvitka glazury listry engoby Prirodné  Jiné

vytvarené
glazury

Obr. 55: Graf, jaké barvy na keramiku pouzivate?

Sedma otazka zjistuje, od jakych vyrobct nakupuji dotazovani keramické
hliny (viz Obr.56).

Od jakych vyrobct béZzné pouzivate hliny?

17
14
12
10
8
6
4
2
0 || [ |

Sibelco  Pavek  Witgert H+K Crhak Svida Jiné

Obr. 56: Graf, od jakych vyrobcl bézné pouzivate hliny?

Osmad otdzka navazuje na otdzku sedmou a dale ji rozviji o jednotlivé typy
hlin. Tato otazka je stavéna stejnym zptisobem jako otazka ¢tvrta. Respondenti do
ni vypsaly jednotlivé druhy hlin, které nejcastéji vyuzivaji. Na zakladé téchto
odpovédi byly pozdéji ziskavany jednotlivé vzorky hlin, slouZici k vytvoreni jiz
diive zminéného vzorkovniku. Nejbéznéji pouzivanymi hlinami jsou podle
vysledkli ziskanych z dotazniku hliny od Crhaka, a to predevS§im hlina Ema,
Tomas, Erika, Theo a dale hliny od Pavka, konkrétné hlina LA, FL, MAM a MA.

Posledni otazka dotazniku se vztahovala ke keramickym nastrojim, které
jsou bézné vyuzivany. Tato otdzka byla opét formou zaskrtavani a vybérem
z n¢kolika nabizenych moznosti. Z odpovédi ziskanych na tuto otazku vyplyva, Ze
specialni pomucky jako je strikaci kabina, stfikaci pistole, valcovac a formy na liti

vyuZziva mensi procento dotazovanych.
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Zavér

Cilem bakalarské prace bylo piredstavit béZné pouzZivané keramické

materidly a pomucky ze Skolské praxe.

Praktickd cast prace se zabyvala vyzkumem zaméfenym na vybaveni
keramickych dilen, pouzivané glazury a hliny, které jsou bézné dostupné a
vyuZzivané ve Skolské praxi. K zjisSténi téchto informaci byl pouzit dotaznik, ktery
byl zaslan zdkladnim Skoldm, zdkladnim uméleckym Skoldm a volnocasovym

organizacim.

Prvni ¢ast prace se vénovala vyvoji keramického femesla a jeho historii od
doby prvnich keramickych ndalezi az po soucasnost. Autor zde popsal, jak se v
pribéhu casu vyvijelo keramické remeslo a jaké klicové momenty historie jej

ovlivnily.

Druhd ¢ast se zamérila na zakladni vybaveni keramickych dilen, na riizné
pomiucky a ndastroje potrebné pii praci s keramickym materialem. Také jsou zde

popsany rizné druhy keramickych hlin a glazur.

V treti ¢asti prace se autor zabyval procesem vytvareni keramickych

predmétl a technikami dekorovani.

Hlavni ¢ast bakalarské prace tvotila realizace vzorkovniku z keramickych
hlin. Ke tvorbé vzorkovniku byly pouZity keramické hliny bézné vyuzZivané ve
Skolské praxi. Pro zjisténi tidajt tykajicich se vyuzivanych materiald, byl vytvoren
dotaznik. Dotaznik obsahoval devét otdzek slouzicich k ziskani informaci o
nejbéznéji pouzivanych hlinach od vyrobcu, které jsou dostupné na trhu. DalSim
cilem dotazniku bylo zjiSténi, jaké vybaveni maji zdkladni Skoly, zdkladni

umeélecke skoly a volnocasové organizace v keramickych dilnach.

Diky provedenému vyzkumu a ziskanym vysledkim dotazniku byl
vytvoren vzorkovnik slozeny ze ¢tyriceti nejbéZznéji pouzivanych hlin. Vzorkovnik
slouzi k usnadnéni vybéru vhodnych materialt pro keramickou tvorbu a rovnéz,

pro prehled bézného vybaveni $kolnich keramickych dilen.

Na bakalarskou praci je mozné dale navazat a rozs$ifit ji o pouziti riznych
dekorativnich prostfedki, zejména glazur a zaméfit se na jejich vyniknuti na
raznych materidlech nebo dale pokracovat i smérem, ktery se tykad keramickych

hlin a testovat a jejich vlastnosti.
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1. [116 Anthrazit - Witgert 21.|1930- Goerg und Schneider
2. |FL - Pavek 22.|373- Goerg und Schneider
3. [Alice - Crhak 23. | K 310 korek - Sibelco
4. |Ema - Crhak 24. | K 120 melir - Sibelco
5. |MAM - Pavek 25. 369 - Goerg und Schneider
6. |SBK - Pavek 26. | Erika - Crhak
7. |KS - Pavek 27. | Burel
8. |Waller - Crhak 28. | CAK - Pavek
9. |Tadea$ - Crhak 29. | 322 schluton - Witgert
10. | Salt a Pepper - Witgert 30. [ 238 -Witgert
11. [LA - Pavek 31. | To¢irenskd kamenina — Hrdéjovice
12. [Leos - Crhak 32. | WM - Sibelco
13. | Borovanska 33. | Theo - Crhak
14. | Wanda - Crhak 34. | SD FF - Sibelco
15. | R 10 - Pavek 35. | Tomas - Crhak
16. [ MA - Pavek 36. | R - Sibelco
Cihlarska ¢ervena - Suché Vrbné -
17. | FR - Pavek 37.|Jivno
18. |DL - Pavek 38. | S - Sibelco
19. | 24 - Goerg und Schneider 39. | Samotka - Kukov
20. |SK - Pavek 40. | Kuba - Crhak

Obr. 47: Oznaceni keramickych hlin
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Které glazury pouZivate?
Tekuté

Praskové

Obr. 48: Dotaznik ZS



Text struéné odpovédi

Jake barvy na keramiku pouzZivate?
oxidy
barvitka
glazury
listry
engoby
Piirodné vytvarené glazury

Jind...

0d jakych vyrobei bézné pouzivate hliny:
Sibelco
Pavek
Witgert
H+K
Crhak
Svida

Jingé

Obr. 49: Dotaznik ZS



Jaky druh hlin vyuzivate? (Znacka+Ndzev)

Text struéné odpovédi

Jaké vybaveni mate v keramické dilné?
Ocka
Spachtle
Formy na lit{
Razitka
Hrnéirsky kruh
Keramicka pec
Valcovac
Stifkaci kabina
Stfikaci pistole
Totna
Pomiicky z domacnosti

Jina...

Obr. 50: Dotaznik ZS
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