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Anotace:

Tato diplomova prace se zabyva sklenénou tavenou plastikou.
Préace je rozdélena do dvou &asti - teoretické a praktické. Teoreticka je
déle rozdélena do &tyt kapitol, z nichZ prvni je zamé&fena na podatky
sklafstvi a jeho rozSifenim na nae Uzemi, druha se soustied’uje
konkrétné na historii tavené plastiky. Ve tfeti kapitole jsou popsany
davody vzniku DP a obdobna feSeni ndmétu se zoomorfni tématikou.
Ctvrta a obsahové nejdel3i kapitola popisuje podrobny technologicky
postup.

Soucasti DP je prakticka ¢ast sestavajici ze tii plastik, které
budou samostatnymi solitéry, na zadané téma: Konvolut sklenénych
tavenych plastik, inspirovanych zoomorfnimi motivy s volnou mirou

abstrakce.




COLLECTION (CONVOLUT) OF MELTED
GLASS SCULPTURE




Annotation:

This diploma work deals with the history and present of melted
glass sculpture. It is divided into two parts: practical and theoretical
one, which consists of four chapters. The first chapter is concentrated
on the beginning of glass produced by man generally and it’s
spreading into our country. The second chapter deals with the history
of melted glass sculpture itself. The third chapter gives the reasons of
creation of this diploma work and shows similar works with
zoomorphic thematic. The fourth chapter, the most extensive one,
describes in detail the technique of production of melted glass
sculpture. The aim of practical was to create a convolute of three

melted glass sculptures inspired by zoomorphic motives.
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1. UVOD

V priib&hu 30. a 40. let 20. stoleti se s vyvojem technického a
technologického rozvoje a tviréi svobody zafind nova kapitola
prastaré techniky taveni skla do formy. Jeji podstata je celkem prosta,
ale vysledek je pfi dokonalém provedeni ohromujici. Sklo se stava
definitivnim sochafskym materidlem zachycujicim kazdy zésah
tvlirce, vletné otisku prstu, coz ndm Z4dné jind sklafskéd technika
neumoziiuje.

Pfesto nebo moZna pravé proto, Ze je tavené plastice pfes
Sedesat let, tak stile neni mnoho publikaci, kde bychom se tavenymi
objekty setkali, natoz pak s podrobnym technologickym postupem.

M4 diplomovéa prace by mohla, alespoii &asteéné, tuto mezeru
zacelit a poslouzZit jako navod pro vytvofeni sklenéné tavené plastiky
s drobnou exkurzi do podstaty a pocatkti vzniku sklafstvi potazmo
tavené plastiky , podle kterého by mél postup zvladnout i naprosty laik
a snad i dité $kolou povinné. Aviak bylo by chybou neprocist pozorné
cely proces, stejné jako zadani pocetni Glohy a postupovat pouze bod
po bodu, jelikoz uz na zatatku svého snaZeni musime védét, jak
spravné postupovat, aby nedo$lo k zjidténi, Ze celd dosavadni price
byla jiz od pocatku odsouzena ke $patnému vysledku z divodu napf.
neproveditelnosti sloZitého tvaru.

Ten, kdo se rozhodne plastiku vytvofit, musi pocitat s tim, Ze se
vydava na dlouhou cestu a provedeni i relativné drobného objektu se
nebude pocitat na hodiny, ale spiSe na dny &i tydny a pfi realizaci
rozmérné&jSich kusti nebo souborii dokonce na mésice, jak bude patrné

z nasledujicich kapitol.




2. HISTORIE POCATKU VYROBY SKLA A
ROZSIRENI NA NASE UZEMI

Sklo je anorganicky materidl vyrobeny utplnym roztavenim
surovin pii vysokych teplotich na homogenni kapalinu, kterd se
nasledné ochladi do tuhého stavu, aniz by doslo k podstatné
krystalizaci.

Presny puvod c¢lovékem vyrobeného skla neni dodnes zndm
Vypravéni fimského historika Plinia uvadi, Ze prvnimi objeviteli skla
byli fénicti ndmornici, ktefi se plavili podél pobiezi Afriky. Kdyz je
prekvapila noc, pfistali u brehu a pro velky hlad se rozhodli uvafit si
polévku. Nasbirali tedy drivi, ale nenaSli kolem taboriSté Zadny
kdamen, kterym by podlozili kotel na vareni. Vylozili tedy ze své lodi
nékolik kament prirodni sody, kterou sami pfepravovali, a postavili v
africké pousti plné pisku provizorni ohnisté. Kdyz polévku dovafili,
v§iml si jeden z nich, Ze reakci poustniho pisku a sody, a predevSim
diky vysoké teploté plament, zustaly lezet v ohnisti podivné prizracné

kapky. A tak, moznd, vzniklo prvni sklo.

obr.¢. 1. Fulgurit obr.¢. 2. Fulgurit

Lidé znali sklo uz ddvno. Blesk zanechdval na piseCnych
poustich zvlastni dtvary, tzv. fulgurity (obr.¢. 1, 2) vzniklé ztavenim
pisku. Ztuhnutim zhavé sopecné lavy vznika také tmavé

pfirodni sklo — obsididn, z kterého si lidé uz od pravéku vybruSovali




nastroje (napf. hroty $ipi) i ozdoby. Bylo to pfedeviim v Anatolii

(Tréja), Mexiku a Jizni Americe.

Historie zdmé&mé& vyrobeného skla saha daleko do minulosti,
konkrétné do 3. tisicileti pf. n. ., odkud pochdzi nazelenald sklenéné
perla nalezena Thébach. Ale uz o tisic let dfive v dob& bronzové
vznikalo sklo jako vedlejsi produkt pfi vyrobé keramiky. Na pomé&me
pokro¢ilé trovni zvladali sklafstvi jiz ve druhém tisicileti
v Mezopotamii (Asyfané uZ barvili sklo médi, kobaltem, zlatem) a
skute¢nymi mistry miZeme nazvat starovéké Egyptany, ktefi dokazali
vyrobit i za nizkych teplot tavitelné sodné sklo z kfemenného pisku,
vapennych mofskych lastur a sodiku. I kdyby Egyptané znali
sklafskou pistalu, nemohli by ji pouzit, protoZze doba potiebné pro
tvarovani, nez sklovina ztuhla, byla velmi kratkd a tak se tvarovani
provadélo na tzv. jadro, které se vyrabélo z pisku a hliny v poméru
4:1. Zvlh¢ena smés se dala snadno vytvarovat do poZadovaného tvaru
na kovovou ty¢ a namacet do roztavené skloviny (velikost vyrobki se
pohybovala okolo 10 cm). Uzivali i barevné pasty, které se v n€kolika
vrstvach nanaeli na hlinito-pis¢ité jadro. Vyrobky zdobili modrymi,
zelenymi, zlutymi, ¢ervenymi, bilymi i Cernymi vlakny, opakované je
zahfivali a valcovali na hladké, mramorové podlozce tak dlouho, az
se vrstvy propojily. Dokazali i vytvaiet dekor v podobé klikatych linii,
kdyZ po opétovném zahtati vlakna vytahovali hackem. Nakonec se po
zchladnuti vypalena, pevna, ale kfehkd hmota vySkrédbala a dutd
nadoba byla hotova.

Zpusob ponofovani jadra do roztavené skloviny se uZival az do
poloviny 1. stol. pf. n. 1., revolu¢ni zmé&na nastala s objevem sklaiské
pidtaly, ktera byla vynalezena ziejm& femeslniky ze Syrie. Zelezna

trubka se jednim koncem namocila do roztaven¢ho skla a druhym




koncem se tlakem vzduchu vyfukovalo do volného tvaru a velikosti
nebo do formy (s optickym i plastickym dekorem), ¢imZ se utvofil
jeho pevny tvar.

V priibéhu 1. stol. se Syrské sklo zacalo $ifit do Egejské oblasti
a Italie nejen vyvozem, ale i zakladanim sklafskych dilen samotnymi
Syfany. Rimané techniku foukéni skla zdokonalili a dali sv&tu i krytou
tavici pec, vniz bylo moZné doséhnout vy$Sich tavicich teplot a
vyrobit tak tzv. dlouhé sklo, které tuhlo pomaleji a sklafi méli tedy
vice ¢asu pro vytvarovani detaild.

Od druhého stoleti nastava rychlé pronikéani sklafstvi do viech
kouti tehdy znamého svéta (sklo se stava dostupnym pro 3irdi
spektrum spole¢enskych vrstev, narozdil od Egypta, kde se fadilo na
trovei drahych kovii a kament). Nejprve na uzemi Galie (dne3ni
Francie), Germénie (Poryni) a pozd&ji do Hispanie (Spanélsko),
Britanie.

A7 do 4. stol. se diky migraci femeslniki sklafstvi vyvijelo
kontinualné, aviak poté se zacinaji vyrobky na zdpadé lisit pfedeviim
tvarové od téch vychodnich.

V priibéhu 5. stol. s padem Rimské fi¥e dochazi na sever od
Alp, pravdépodobné pro nedostatek surovin, k odklonu od vyroby
sodného a pfechazi se na draselné sklo, pii jehoZ vyrobé bylo pouZito
jako tavidla drasla z popela lesnich porostii a vyviji se zde nazelenalé
tzv. lesni sklo.

Obdobi karolinské a otonské je na sklenéné archeologické
nalezy velice skoupé, a tak se musime spokojit s pisemnymi prameny,
které uvadéji, ze hlavnimi sklafskymi stfedisky zlistavéa severni Galie a
Poryni, odkud se vyvazi do okolnich stati a do Skandinavie. V
podstaté az do 12. stol. tézi evropské sklaistvi z antického odkazu.
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Na nasem uzemi se vyroba skla znovu obnovuje v 9. stol. (jiZ
na prelomu letopoctu Keltové vyrabéli pomérné kvalitni, prusvitné
sklo), poté co se stafi Slované sklem zdobili, ale nevyrab¢li ho. Stejné
jako v Evropé, tak 1 u nds se mezi 9. a 12. stol. vyroba soustfed ovala
do klaSteri (Benediktini v Bfevnové a Zelivy), kde se uchovévaly
technologické znalosti starovéku.

V prubéhu 13. a 14. stol. se vyrdbi hlavné CiSe ruznych
velikosti a obecné ndpojové sklo. Na nasem tdzemi v t€ dobé vznikaji
prvni vétsi sklarny , tzv. huté, vhusté zalesnénych piihrani¢nich

oblastech, zabyvajici se z pocatku vyrobou okennich tercika, perlicek,

atd. a pozdéji dutym sklem.

obr.&.3. Ceskd stredovéka skldfska hut . Ilustrace z cestopisu Johna Mandevilla 1410-20

Nejstarsi sklarské pece byly jednoduché objekty kruhového

pudorysu zbudované z kamene a jilu (dodnes se miZzeme v lesich ¢i na
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pasekach setkat s jejich zaklady). Mivaly zaklenutou horni &ast, ktera
vznikla dusdnim kvalitnich a Zaruvzdornych jili. Ve 13. stol. mély
huté jednoduché dievéné pfistfeSky pro ochranu pece a sklafi pred
nepfizni potasi. Hut (obr. &. 3) sestdvala ze tfi peci, nejvétsi pec byla
tavici a dvé men3i byly pravdépodobné pecemi pomocnymi. Jejich
pfesna funkce neni znama, ale snad byly pouzivany k temperovani
panvi, chlazeni vyrobki, nebo k sudeni sklafského kmene.

Mezi nélezy jsou i zlomKy technické keramiky - zlomky panvi
(misovité nadoby na taveni skla), &i malé panvi¢ky na taveni mensiho
mnoZstvi skloviny jiné barvy, pouZivané k plastické vyzdob& nadob.
Naradi starych sklafi ze 13. stoleti neni znamo, byly nalezeny jen
malé fragmenty sklafskych pistal.

Ve 14. stoleti se pudorysy tavici pece méni na podkovovity,
pozdé&ji az na obdélny tvar. Zdokonalovanim konstrukce tavici pece
chtéli sklafi dosdhnout co nejlepsiho teplotniho reZzimu, ktery
ovliviioval délku tavby a vysi teplot a tim naslednou kvalitu skla.

V nasledujicich staletich se zvySovala jiz tak vysokd kvalita
teského draselno-vapenatého skla, které jiz ve stfedovéku bylo téméf
bezbarvé nebo s mirnym nadechem do zelena ¢&i Zluta a sloZzenim byla
témé&f identickd s baroknim kfi$tdlem. I nadédle pifevladala vyroba
dutého napojového skla, ale napf. v obdobi renesance se objevuje
prvni tabulové sklo nahrazujici ter¢iky.

Rozvijely se i dalSi zu$lechtovaci techniky, napf. malba na
sklo, jez nékdy zcela potlacila ptivodni kouzlo prihledného skla, ryti,
s velkou osobnosti v podobé Caspara Lehmanna, brouleni a
v soudasnosti napf. piskovani, lehani, fazovani, figurkafstvi nebo

tavena plastika.
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3. POCATKY SKLENENE TAVENE PLASTIKY

Abychom nasli kofeny sklenéné tavené plastiky musime se
vratit do doby okolo roku 400 pfed nasim letopoctem, kdy Egyptané,
Persané, Asyfané, Fénicané a pravdépodobné dalsi ndrody byly na
zacatku cesty za objevem skla a vyrdabéli drobné kultovni nebo
ozdobné predméty (buZci, ryby, amulety ...) tehdy jest¢ z kfemicité
keramiky technikou vtlatovani do hlinénych, na wvnitini strané
povoskovanych kadlubi. OvSem s rozvojem technologie a vyrobou
sklenénych vyrobku nejprve na hlinito-piskové jadro a pozdéji pomoci
sklarské pistaly byla technika zatékani skla do formy potlacena.
K jejimu znovuoZiveni se schylovalo az na zacatku 20. stoleti, kdyz
francouzsky sochaf, pochazejici ze sklarské rodiny, Henr1 Navarre
pfisel s novou technikou vklesavani skla (dnes hlavné lehan€ sklo) do

sadrocementovych forem za teploty zvySené nad bod méknuti.

Zasadni zlom pfiSel ve 30. letech 20. stol., kdyZz prof. Jaroslav
Brychta (mimo jiné zakladatel nového uméleckého odvétvi - sklenéné
figurky) zacal vyuzivat zbytky barevnych drti, které nenasly uplatnéni
pfi vyrobé hutnickych figurek a zatavoval je ve Skolni dilné¢ do
Samotovych, sddrou natfenych formiCek ¢imz vznikaly drobné

sklenéné kameny. Ty se dédle vyuZivaly na drobné broze a plakety. Ve




40. letech se na sklafskych experimentech Jaroslava Brychty zacina
podilet i jeho dcera Jaroslava Brychtova. Vedle brozi a plaket vznikaji
na konci 2. sv. vilky také jeji prvni samostatné prace, malé vrstvené
reliéfy z opakniho (neprihledného) skla s zanrovou tématikou, Lodé
1946 (obr. &. 4), Zena se slepicemi 1947, Dojeni 1947, Flétnista 1947,
technologickym postupem pate de verre (technika byla zndma jiZ

starym Egypfanim a Féni¢anim) .

obr.&. 5. J. Brychtovd, Zena s nidobou obr.¢.7. J. Brychtova, Rybafi
(13 cm) (39x30 cm)

Prvni volné stojici plastika, jeSté také z nepruhledné nazelenalé
suroviny Zena s nddobou (obr. ¢. 5) vznikla v roce 1947. V témz roce

P e

Jaroslava Brychtovd vytvafi tfi reliéfy, poprvé v transparentni
bezbarvé suroviné, nazvané Ruce skldri (obr. €. 6). V letech 1949 — 51
vznikd cyklus deviti reliéfu (diplomova prace) opét z kfistalového

skla, Trebonsti rybari (obr. €. 7).
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V roce 1950 je pfi n. p. Zeleznobrodské sklo zaloZeno vyvojové
stiedisko, kde se soustiedi sklafské osobnosti a jehoZ souclasti je
oddéleni foukanych tvaru (pod vedenim Miroslava Platka, Vaclava
Plateka), ryti (Jindfich Tockstein), kombinované techniky (Jifina

Pastrnkova), figurek a hutniho skla (Miroslav Klinger), ryti a brouseni

obr.¢.6. J. Brychtovd, Ruce sklifi, (25x25cm)

(Antonin Drobnik), sklo do stavebnictvi, které zahrnovalo
mozaiku (Vilém Dostra$il a pozdéji i Antonin Drobnik) a sklenénou
tavenou plastiku vedenou Jaroslavou Brychtovou, Vilémem
DostraSilem a Stanislavem Koubou. Vznikl tak prostor pro
experimentovani a zdokonalovani technologie pod dohledem
vytvarniki a sklarskych remeslniku.

Vzhledem k tomu, Ze prvni tavby neprobihaly za idealnich
podminek v peci Jifiny Pastrnkové na malované vyrobky, bylo tieba
fesit mnoho problému. Mezi ty nejzdvaznéjsi patiilo praskajici sklo
(muselo byt z jedné panve a pokud mozno nasklddano ve vrstvach, tak
jak se utavilo), nesoudrznost forem ¢i nedokonale zatékajici sklo
Tavby se musely peclivé hlidat a po dvou az Ctyfech hodindch se
ru¢né nastavovala teplota, hlidana rtuftovymi spinaci, protoze jesté
neexistovala programovaci zafizeni, jak je zndme dnes. ZvIlastni
pozornost se vénovala dotavovani, tedy roztaveni skla a vytvoreni
hladiny, aby se sprdvné nastavila doba vydrze. I vyroba forem se

Castecné lisila, misto dnes pouzivaného mikromletého pisku se do




siadry (IL.tfidy) nebo tvrdé sadry (mramoritu) pfimichdval drceny
Samot (levny odpadovy materidl z prasklych a rozemletych nadob,
vnichz se vypalovaly izolatory). Pii odlévani se do prvni vrstvy
michal ten nejjemnéjsi, aby lici hmota dokonale pfilnula k modelu a
do dalSich uz stacil i hrubsi. Zajimavosti je, Ze mramorit se zacal
pouzivat poté, co J. Brychtova zjistila u zubafe Jirdnka, Ze ji uZiva na
vyrobu formicek pro zubni nihrady.

[ ndsledné tpravy brouSenim a leSténim se zacali ve vétsi mife
uzivat az postupem casu, plastiky se spiSe ponorfovaly do kyseliny
fluorovodikové nebo drhly pénosklem (izola¢ni materidl) pro
odstranéni zbytku sadry a sjednoceni povrchu.

Pod pojmem tavena plastika vétSina vybavi abstraktni, se
svétlem si hrajici, sklenéné skulptury, ale tehdy bylo tfeba
uspokojovat i poptivku po symbolech komunismu, takze vznikaly i
dnes uz zapomenuté plakety pro soudruhy, srpy a kladiva... MoZna by
tavena plastika upadla opét v zapomnéni nebo by zustala podruznou
sklafskou technikou pro produkci jiz zminovanych dobovych
symbolu, nebyt dvojice vytvarnika Stanislava Libenského a Jaroslavy
Brychtové a jejich realizace Zoomorfnich kamenii (obr.C. 8) pro

EXPO 58 v Bruselu za niz ziskali Velkou cenu.

obr.¢.8. S. Libensky, J.Brychtovd, Zoomorfni kameny

Toto ocenéni ziskala i sklenénd miiz Cdpi J. Brychtové a L.

Kor¢dka, stejné jako dalsi osobnost ceského sklarstvi René RoubiCek
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za prostorovy objekt z litého a foukaného skla. Ceskoslovenska
expozice ziskala i daldi ocenéni a patfila k deseti nejuspé3néjSim.
Tento triumf oteviel cestu rozvoji novych technologii a Libenskému a
Brychtové poskytl vét§i tviréi svobodu, kterou dokézali vyuZit
k rozsahlému vytvarné ojedinélému dilu a stali se nejvétSimi
osobnostmi v oboru. Jejich ateliérovda tvorba a realizace do
architektury nemaji obdoby.

V roce 1983 Jaroslava Brychtova opustila vyvojové stredisko,
které tim postupné ztracelo svou turovefi, coZ vygradovalo téméf
zanikem na zacatku 90. let. Upadajici provoz pfevzal Zden¢k Lhotsky
a Oldfich Pliva. V soutasnosti firma Lhotsky s.r.o. patfi ke Spicce a
to nejen voboru tavené plastiky, ale i lehaného, piskovaného a
fazovaného skla. Na podobné vysoké ftrovni provadi navrhy
vytvarniku firma Sklo Ivan Novotny s.r.o. a Toma3 Milek & Toma3
Flanderka.
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4. INSPIRACNi ZDROJE A OBDOBNA RESENI
V PRUREZU HISTORIE TAVENE PLASTIKY

Pro diplomovou praci jsem si vybral sklenénou tavenou
plastiku hned z n€kolika divodl. Prvnim je mé sklafska minulost, kdy
jsem studoval na stfedni a poté na vy38i odborné $kole se zaméfenim
na sklo, dal§im je touha se je$t¢ jednou vratit k volné tvorbé
technikou, jiz jsem jako brusi¢ skla okusil pouze vriamci jednoho
semestru na VOS v Novém Boru jako roz3itujici vytvarnou dovednost.
Daldim divodem byl i zdjem pfibliZit sklo coby vytvarny prostfedek
Jihotechim, ktefi jsou spiSe kamenosochafi, keramiky, malifi a
grafiky.

Zadanim byl soubor plastik se zoomorfni tématikou, které
budou samostatnymi solitéry. RiSe zvifat je mi uz od détstvi velice
blizka a tvary, které pfiroda vytvaii mé nepiestavaji udivovat, proto
jsem si cht&l alespoii prostfednictvim skelné hmoty zahrit na vy33i
moc a vytvofit vlastni pfirodni tvar, byt oZiveny pouze svétlem jim
prostupujicim.

Vzhledem k tomu, Ze jsem jiz delsi ¢as se sklem nepracoval,
prvni navrhy se sklu spi§ vzpouzely neZ Ze by po ném volaly a ty dal3i
vybizely k technice brouseni z bloku suroviny, takze mi docela dlouho
trvalo nez jsem naSel motiv, tvar, strukturu a zplsob a jak prvotni
myslenky zrealizovat. Byl jim roh a k¥idlo, které spojuje geometricky
tvar jehlanu, z néhoz vyrustaji. V pribéhu kresebnych skic vzniklo
jako prvni kfidlo, které jak jsem pozdéji zjistil je pomémé Castym
namétem sklafskych vytvarniki, bylo viak zahy néasledovéano, do jisté
miry opozici, rohem, jenz se naopak jako samostatny motiv v mnou
probadané tvorbé& neobjevil ani jednou. A tak jedna Cést praktické DP

muZe byt porovnavana se ztvarnénim téméf stejného motivu riiznymi
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autory, zatimco druha na své srovnani musi pockat, je-li vibec
jakékoliv porovnavani ve vytvarné tvorbé Zadouci. Pfedkladam zde
obrazové ukazky sedmi, resp. osmi tvirci se zna¢né odliSnym
pfistupem ke ztvarnéni motivu kfidla a v jednom piipadé letu (obr. &.
44 — 48).

Historie tavené plastiky se datuje od 40. let 20. stoleti,
nepfekvapuje tedy, Ze pfehled dél se zoomorfni tematikou neni zatim
pfili§ rozsahly. Piesto lze vyhledat na internetovych strankach né€kolik
vytvarnikia, ktefi se tomuto tématu vénovali nebo vénuji i
v soudasnosti. Pfikladem je Ivana Sramkova, absolventka VSUP
v Praze. Ve své tvorbé prochazi tematickymi obdobimi (figury,
koruny...) a nyni jsou to zvifata, hlavné ptéci, ale i zebra, divoké prase
(obr. &. 49), mys (obr. & 50) atd., v nékterych piipadech dosahujici ¢i
ptevy3ujici Zivotni velikost.

U vétSiny autori se zoomorfni motivy objevuji ojedinéle,
Ludvik Kovaf (Skopec, obr. &. 51), Eva Vlasdkova (Ddma s jestérkou,
obr. & 52) Ivan Mare§ (Nocni motyl, obr. & 53), Richard Cermak
(Zlaty kun, obr. &. 54), Jan Zoricak, jehoZz hadi (obr. €. 55) jsou teprve
kratce po svém vzniku v dilné Taveni a brouseni sklenénych plastik a
reliéfit Tomase Malka, ale Jaromir Rybéak rozpracoval téma ryby (obr.
¢. 56 - 59) hned v nékolika grotesknich variacich. V dalSich pracich
se u tohoto umélce setkavame s kombinaci skla s dal§imi materily
(napf. bronz nebo dievo).

Vznikaji i prdce mladych umélci na SUPSS ve Valagském
Mezifi¢i v podobé podmorskych Zivocichu (obr. €. 60) od Pavliny
Proislové, které bychom moZna mohli zafadit spide mezi vysoké
reliéfy nez plastiky nebo Morska fauna (obr. &. 61) od Katefiny
Olivové z SUPSS v Kamenickém Senové.

19




Od kiidla neni daleko k motivu ptaka a s tim se setkavame u uz
zminénych, I. Sramkové, A. G. Bernsteina a Ivany Pelouchové (obr.
& 62),Petra Grosmana (obr. & 63) ¢&i Stanislava Libebského a
Jaroslavy Brychtové (obr.C. 64 )

Na zavér, aviak nikoli v posledni fadé je tfeba zminit prace J.
Brychtové a S. Libenského, v jejichz dile se zvifeci motivy objevuji
hlavné v pocatcich spoletné tvorby. Vedle jiZ zminéné realizace pro
EXPO’58 v Bruselu, obsahujici 21 kameni (kozy, koné&, ptéci...)
zasazenych do sadrové stény a miize Cdpi (spoluprice Brychtové a
Kor&aka) pro tutéz vystavu, vznika v roce 1959 vitrdz Ptdk s tFesni
(230x120 cm) pro hotel Zlaty lev v Liberci a MFizka (50x25 cm)
s motivy zvifat. O rok pozdé&ji replikuji reliéfni kameny z bruselské
vystavy pro budovu OSN v Zeneve.

Po delsi dob& se vletech 1978-80 objevuje motiv ptika
v realizaci pro vstupni halu muzea skla v Corningu, jenz se objevuje
znovu na obfi (820x730) kfistalové sténé pro Staroméstskou radnici
v Praze, vznikajici v letech 1983-90.

Zoomorfni motivy nejsou tim hlavnim proudem sklenéné
tavené plastiky nebo reliéfu, ale je patrné, Zze skoro kazdy umélec se u
nich na chvilku zastavi, takZze se v dohledné dob& uréit¢ dockame

dal3ich pfirdstka.
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5. TECHNOLOGICKY POSTUP

5.1. NAVRHOVANI

Jiz b&hem navrhovani tavenych plastik je tfeba si uvédomovat
vyhody i omezeni techniky. MuZe se stat, Ze kresba na papife vypada
piesné podle naSich pfedstav, ale v trojrozmémém modelu dojde
k roz€arovani nad celkovym tvarem nebo je ho proveditelnosti
v materialu. Fantazie dokdZe ruku uvolnit a vytvaret ,.dokonalé* tvary,
ale o to je smutnéjdi zjisténi, Zze se navrh nedé realizovat. Proto se
vytvéii dostate¢né mnoZstvi plastickych studii v poméru, na kterych se
ovéfuje vyvazenost navrhu.

V neposledni fadé je tfeba zminit, Ze i konzultace se zkuSenym
vytvarnikem a femeslnikem mohou na$e snaZeni posunout o notny kus

dopfedu.

5.2. MODELOVANI

Zéakladem je si dobfe pfipravit pracovni material (obr.C. 9). Ve
vétSing piipadi to bude modelafska hlina zbavena vSech pfipadnych
nedistot z pfedchoziho vyuziti materidlu, které by nam mohly ztiZit a
v hor§im pfipadé i znemozZnit dosaZeni nami poZadovaného tvaru.
Dobfe ptipravena hlina by se neméla lepit na $pachtli a zroven musi
byt poddajna a snadno tvarovatelnd, kazdy zfejmé v prib&hu
modelovéani pozna, zda se mu s materidlem dobfe pracuje. Je3t€ nez
zatneme modelovat, musime si uvédomit, Ze¢ se plastika bude

z otoéného modelovaciho stojanu piesouvat na odlévaci still, proto je
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tieba ji podloZit pevnym igelitem nebo folii z PVC, kterou pozdéji
snadno odstranime.

Zpracovany materidl zatneme upravovat do zikladniho tvaru
pomoci napf. dievéného hranolu (obr. ¢. 10), kdy padnymi ranami
vytvofime kompaktni blok, v némZ nebudou vzduchové kapsy, které
by v prib&hu modelovani mohly praci zpomalovat a komplikovat.

Pokud mame hruby zakladni tvar, pak nezbyva, neZ postupnym
pfiddvanim a ubiranim materidlu dosahnout poZadovaného finalniho
tvaru a struktury za pomoci modelafskych $pachtli, otek a dalSich
nastroju, které vytvari pfipadné textury (obr. &. 11 - 13)

Zpravidla tento postup trva nékolik dni ¢i tydni v zavislosti na
velikosti a sloZitosti objektu. Proto je dilezité udrzovat hlinu v ideéln¢
zpracovatelném stavu, ¢ehoz dosahneme vlhéenim materidlu pomoci
napf. rozpraSovate na vodu a pfi dlouhodobé&jim preruSeni prace,
zakrytim modelu vlhkou latkou a zabalenim do neprody3ného
materialu, jenZ zajisti relativné stalou atmosféru. Latka nesmi byt
namodena pfili§, protoZe by mohla zpusobit rozmo¢eni modelu a tim i
tasteéné zhrouceni nebo poskozeni struktur. Takto o3etieny model, za
ob&asného piekontrolovani a navlhéeni latky, vydrzi Cekat na své
odliti i n€kolik tydnl. Avsak v pfipadé, Ze mame nekvalitn& zabaleno,
muZeme se i po par dnech dotkat na kamen ztvrdlé ¢asti nebo i celé¢ho
objektu, ktery je naprosto nepouZitelny pro odlévani formy a je nutné
jej postupnym vlh&enim navratit do pivodni konzistence.

V ptipadé, Ze se chystdme vytvofit objekt sloZzit&jSich tvard
s mnozstvim vyb&zkt nebo s vy38imi naroky na stabilitu a soudrZnost,
je moZné si vytvofit nosnou konstrukci z dratu a teprve na ni nakladat

modelafskou hlinu.
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5.3. ODLEVANI FORMY

Tato faze je stejné jako modelovani pomé&rné ¢asové narofna a
navic vyZaduje rychlejSi postup, coZ bude zfetelné z nésledujiciho
popisu.

Objekt ptesuneme na odlévaci stil, nebo jinou dokonale
hladkou plochu, oSetfenou jarem, fermeZi, indulonou ¢&i jinym
separaénim materidlem a odstranime spodni folii (podloZku, igelit).
Ziejm& bude tieba poopravit n&které &asti jez utrpély deformace
b&hem piesunu. Dale je vhodné utésnit hlinou zékladnu modelu, tak
aby dokonale pfilnula k podkladu a nevnikla pod ni lici hmota.

Nyni jiz volime zpisob odliti. Za prvé miZeme odlit cely
model do jednolitého bloku (v pfipadé tvarové jednodussich modeli),
nebo formu rozdélit na nékolik &asti.

U jednolité formy je postup nasledujici: kolem objektu
vytvofime bednéni tak, aby méla vkazdém mist€ alespoii pét
centimetrii odstup, coZ je minimalni vzdalenost pro jistotu pevnosti
formy. Bednéni se vétdinou vyrdbi z co moZna
nejhladsich pfeklizkovych, kovovych nebo plastovych desek, které se
k sobé sesadi, spary mezi nimi se ze uvnitf pe¢livé zaceli modelafskou
hlinou a cely vnitfni prostor se vymaZe separaéni latkou. Desky se
musi samoziejmé zajistit i z vn&jiku, a to bud’ pomoci bloki z hliny,
které svou vahou desky udrzi v pozadované pozici nebo se pouZivaji
dievéné hranoly pfipevnéné ke stolu truhlafskymi svorkami.

Mezi bednéni a model umistime armatury (vyztuhy), které se
uZivaji z diivodu mozného prasknuti formy pfi vysokych teplotach.
Vyztuhy formu udrZi natolik pohromad¢, aby sklo vni obsaZené
nevytékalo proudem do pece, ale =zistdvalo v prasklinich a
nezpisobovalo nendvratné $kody na tavicim zafizeni. VE&Sinou se

pouziva Zelezné pletivo, které nesmi mit Zadnou povrchovou upravu
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(v dne3ni dob& nejastéji pozinkovani), jez by pfi kontaktu se sklem
mohlo zpiisobit neZidouci zabarveni nebo vznik vétSiho mnoZstvi
bublin.

Pletivo se zformuje tak, aby opisovalo model, nemélo by se ho
ale dotykat, protoZe by pfi vét§im tlaku mohlo poskodit hlinény model
vrypy a vytvafet nezadouci strukturu. V piipadé Ze provadime
rozmé&rné&jsi plastiky a tim i formy, se vyztuZuje i vn&j3i ¢ast pomoci
7eleznych pruti, které umistime rovnobéZzné se st€énou bednéni a na
diagonalu.

Ve chvili, kdy je pfipraveno bednéni i armatury, miZeme
namichat hmotu na formu. PouZijeme vodu, mikromlety pisek a
mramorit. Voda posta¢i b&Zné upravena z vodovodu, vice zaleZi pouze
na jeji teploté: ¢im bude teplejsi, tim rychleji bude hmota tuhnout.

Ve&tsi pozornost si zaslouzi dal$i slozka odlévaci hmoty, se
kterou se v béZném Zivoté témef nesetkdme. Je ji najemno rozemlety
vapenec, prodavany pod obchodni znatkou Mramorit (25 kg stoji
pfiblizné 700,- K&). Jedna se o tvrdou modelovou sadru III. t¥idy,
uréenou Kk ptipravé veskerych pracovnich a situanich modeli i
k pfipravé forem na pryskyfi¢né zubni nahrady. V souCasnosti je
povazovan za velice moderni materidl Sirokého vyuZiti: napi. ve
stavebnictvi na vyrobu parapeti (s pfim&semi polyesterové pryskyfice
a pigmentd), sanitarni keramiky a dlazby. Diky srovnatelnym
vlastnostem s pfirodnim mramorem (nizkd nasdkavost, tepelné
vodivost, vysokd pevnost v ohybu a nizkd expanze pii tuhnuti -
maximalné¢ 0.2% ) je moZzné ho opracovdvat broudenim, fezanim,
vrtanim, lze jej lepit, coz muze byt potfebné i pfi dalSich upravach
formy.

Tteti slozkou je mikromlety kiemicity pisek ST 2 (50-ti
kilogramové baleni stoji pfiblizné 200,- K&) o zrnitosti 0 — 0.09 mm

24




s extrémnim podilem SiO,. Mikromleté pisky jsou vyrabény suchym
mletim v neZelezném prostiedi a tfidénim za pouZiti vétrnych tidicu.
Surovinou na mleté pisky je upraveny kfemicity pisek s obsahem SiO,
vy38im neZ 99 %. Cistota mletych piskii, zrnitost, chemickd netecénost
a tvrdost Cini tyto pisky vynikajici surovinou pro keramické smalty,
glazury, jako plnivo umélych hmot, na vyrobu specialnich maltovych
smési, obkladovych lepidel, ve sklaFském priumyslu na vyrobu skelného
vidkna a ve slévarenstvi na formy pro presné liti. !

Samotny postup michani neni nijak slozity, do pfipravené
nadoby napustime zhruba do poloviny vodu, do niZ postupné sypeme
smés pisku a mramoritu v poméru 1:2, a to aZ do chvile, kdy se voda
pfestane vsakovat. Pro usnadnéni manipulace se surovinami b&hem
pfipravy hmoty na odlévani je moZné si pisek a mramorit pfedem
namichat (napf. nasypat v daném poméru do uzaviratelného sudu a
povilet). Nasycena hmota se diikladné promicha, tak aby v ni nebyly
Zadné hrudky a existuje nékolik moznosti, jak to provést. Prvni je
vyuziti vrtatky s michacim nastavcem (a redukci otacek, protoZe je
potieba promichavat velice pozvolna, aby se do hmoty zbyte¢né
nenasaval vzduch a nevznikaly bublinky), nebo hmotu michat Spachtli,
nejjistéjsi zpisob je ale michani rukou, kdy mame moZnost mezi prsty
rozmélnit veSkery nepromiseny material. Dobfe promichany material
muzeme nechat pfiblizné pét az deset minut odstat, nez zatne pomalu
tuhnout a pak nalit po stén€ do pfipraveného bednéni. Tento postup se
opakuje, dokud neni nejvy$si bod vymodelovaného objektu piekryt
alesponi o tfi centimetry. Po kazdé nalité davce je nutné poklepat na
stény bednéni nebo s celym stolem nékolikrat zatfast, aby z masy

unikly vzduchové bublinky.

! http://www.sklopisek.cz/mikro.htm
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Forma se vyrdbi snadn&ji ve vét§im poltu lidi, ktefi si rozdéli
jednotlivé ukoly a prace probihé4 kontinualné.

Jestlize pracujeme samostatné, je tfeba kazdou vrstvu po povrchu
zbréazdit, aby daldi vrstva bez problémi slinula s pfedchozi a nedoslo
k prasknuti formy béhem schnuti .

Po posledni vrstvé, vyklepani bublin a vytvrdnuti odstranime
desky bednéni, které diky naseparovéani lehce odpadnou od stén
formy. Model a formou odtrhneme od liciho stolu, coz jde hife €i
1épe, podle toho, jak moc se model pfisél k podkladu.

B&hem dne, maximalné dvou musime z formy odstranit
viechnu hlinu (obr. & 20, 21). V pfipadé vetsi prodlevy muzZe hlina
ztvrdnout, bude obtizné & dokonce nemozné ji vyndat. Pokud ve
formé& zbudou jiZ jen drobné zbytky hliny, které $pachtlemi ani jinymi
nastroji nelze vyndat, miZeme formu vystiikat velkym proudem vody.
Je ale tfeba pocitat, Zze schnuti v tomto pfipad€ bude trvat d¢le.

Forma se mize vytvofit také vrstvenim, jak je zdokumentovano
v obrazové pfiloze (obr. ¢. 14 - 19)

MiizZe se stat, Ze chceme odlit formu pro sloZit&j$i model (obr.
&. 34), ktery nelze provést do jednolitého bloku, lépe feCeno, bychom
nasledné nedostali v3echnu hlinu. Potom je tfeba vyrobit formu
délenou.

Nejdfive si musime vymezit délici roviny, a to pomoci
plechovych nebo plastovych prouzki zatlalenych do povrchu modelu
o rizné délce, ale co moZna nejmensi tlouSt'ce (zamezi se bytku
objemu formy po sesazeni) a alespoii 2 — 2,5 cm vy3ky, abychom
dosahli pevného zakladniho skeletu a v3ude pfiblizn€ stejné sily
formy. Je dobré plisky na né&kterych mistech prohnout, ¢imZ se na
formé utvofi tzv. zamky a piijde po vyndani hliny bezchybné sesadit.
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Pokud méame roviny vymezeny, namichdme si o néco hustsi
odlévaci hmotu neZ pii odlévani do bloku, &ehoZz docilime tak, Ze pfi
syceni vody nechame na hladiné cca 0,5 cm silnou vrstvicku, kterou
uZ voda tak rychle nepfijme. Po peélivém promichani a zhruba deseti
minutovém odstini miZeme zalit natahovat na model jednotlivé
vrstvy (obr.&. 35). U ¢lenit&jsiho povrchu modelu je tieba pro prvni
vrstvu pouzit fid3i lici hmotu, ktera bude zpo&atku stékat a bude nutné
ji zednickou $pachtli nebo rukou na ptivodni misto né&kolikréat vracet,
aby zatekla do v3ech prohlubni a dokonale ,,obkreslila“ tvar budouci
plastiky.

Z divodu pomalejsiho postupu je lepdi rozd€lavat si jen
pfimé&fené mnoZstvi liciho materialu, ¢imZ se vyhneme problémim se
zatvrdlou a nepouZzitelnou hmotou.

Vrstvy postupné natahujeme az do vySe vymezujicich plidki,
kolem nichZ do tvrdnouci hmoty vytvofime drobné Zlabky (na $ifku
klesti). Povrch nechavame s nerovnostmi, pro lep3i propojeni s dal3i
vrstvou (obr.¢&. 36). Po vytvrdnuti (cca pil hodiny) a vytaZeni délicich
plidki se forma odtrhne od stolu a poloZi tak, aby se vlastni vahou
nerozlomila a dala se z ni odstrafiovat hlina (obr. &. 37). Pro tento ucel
se uzivd oCek, 3pachtli, drati atd. Je tfeba postupovat trpélivé a
nesnazit najednou vyndat velké kusy hliny abychom napf. oCkem
nezafizli do formy a neposkodily tak jeji vnitini tvar, a tim i povrch
budouciho objektu. Idealni je zacit odebirat od stfedu do hloubky a
postupné se bliZzit ke sténdm, od kterych se potom tenké vrstva
oddéluje v celych pasech. Pokud se tak nedéje a hlina se navic lepi na
o¢ko &i 3pachtli, je lepsi pockat do druhého dne, aZ hlina trochu
vyschne.

Po odstranéni materialu ze vSech dosazitelnych mist, pfichazi

na fadu déleni formy. Je dileZité vyvarovat se jednosmérnych tlaki,

27




zpusobujicich prasknuti. V této fazi je lepsi pracovat ve vétSim poctu,
do otvorli po pliskach zasunout zednické Spachtle (pozdéji ruce) a
najednou zvedat vrchni dil. Po Usp&$ném zvladnuti tohoto kroku se
otevira cesta k pohodInému odstranéni zbytki hliny i z doposud téméf
nedosazitelnych mist (obr. & 38, 39). Vydisténé dily oplachneme
proudem vody a zbavime je poslednich zbytki, poté znovu sesadime
do ptuvodniho tvaru a obalime pletivem. V tuto chvili miZeme jako
v pfipad& odlévani do bloku, vytvofit bednéni a zalit nebo pokratovat
v natahovani vrstev (obr. & 40, 41) aZz do $ife poZadovanych 5-ti cm,
ta ale samoziejmé zavisi na velikosti objektu.

OvSem musime pocitat i s tim, Ze forma bude v peci poloZena
opaéné, takZe je tieba navrstvit i plochu pro bezpetné postaveni, a to
nejlépe za uziti vodovahy, aby se zachovala stabilita budouciho
objektu. Po obvodu stojné plochy je vhodné strhnout hranu a vytvofit
fasetu, ktera zabrani pfipadnému ustipnuti vétSiho kusu formy pfi
nasledné manipulaci. Chceme-li u3etfit material, tak misto plochy
pouzijeme v peci zakliné€nych Samotovych cihel.

U obou postupti je ziejmé v jakych situacich je vyuZijeme, ale
je tfeba fici, Ze pfi postupném vrstveni se spotfebuje o poznani méné
materialu, nez kdyZ lijeme hmotu do Ctyf ¢i vicesténnych bednéni a
nékde tak vytvafime misto pivodné poZadovanych  né&kolika
centimetri obrovské nanosy a to zcela zbyte¢né, s tim Ze forma také o
poznani déle prosycha. Liti formy do bloku je ale o poznéni rychlejsi.

V ptipadé, Ze je mozné namodelovany objekt odlit do bloku,
muZeme zvolit metodu, kdy se bednéni vytvofi z modelovaci hliny
(obr. &. 27 — 33) nebo kombinace hliny a desek z pevnych materiald,
coZz nam dava moZnost opsat tvar v pozadované vzdalenosti od modelu

a uletfit nakladny material. AvSak tento postup je pomérné pracny a
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pomaly. Je tfeba vytvofit dostatedné silnou a dobie provazanou sténu

bez jediné Skviry, aby nedoslo k jejimu protrZeni a Gniku litrd hmoty.

5.4. SUSEN{

Podstatna faze, ktera se nesmi uspéchat, protoZe 3patn€
vysuSena forma muiZe snadno prasknout a viechna dosavadni prace
pfijde vnive¢. Rychlost susiciho procesu je zdvisla na velikosti formy,
na teplot¢ a vlhkosti mista, kde je forma uloZena. NejCast&ji se
pokladaji na vrchni &ast peci, kde diky tavicim ¢&i vypalovacim
procesim panuje tepla a sucha atmosféra, vhodnad pro postupné
proschnuti. Je mozné susit i pfimo v peci, ale pouze za nizSich teplot,
aby nedoslo k znehodnoceni formy.

V pribéhu suleni (obr.E. 42) je dostatek Casu na pfipravu
findlniho materidlu, kterym je sklo. Je tieba ziskat surovinu vhodnou
pro tvorbu tavenych plastik, tzn. vy$§im podilem olova, zpisobujicim
lep$i zatékani skloviny do formy, jeji nevyhodou je nestalost na
vzduchu, proto se nedoporuuje pro realizace do venkovniho
prostfedi. Jeji vyrobou se zabyvd v CR naptiklad ZBS as. (15%
olova) nebo Ornela a.s. (48% olova). Vyjimkou je Rudolf Baras,
ktery produkuje bezolovnaté sklo, pfesto pfimo urfené k tvorbé
tavenych plastik, lit¢ do blokii o rozmérech 20 x 20 x 2 cm a
hmotnosti cca 2,4 kg. Bloky se prodévaji balenich po cca 29 kg po
140,- K¢ za kilogram (pfi uZziti draz8ich barviv az 160,- K&/kg). Je
mozné koupit si levné&j§i bloky s nelistotami (3liry a tzv. boby,
uvolfiujici se b&hem taviciho procesu do skla z panve a zplisobujici

pnuti ve skle), které jsou od vyrobce oznaceny ¢ernym fixem (pouhym
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okem neviditelné). Po vytluceni pomoci kladiva je sklo naprosto Cisté
a pouzitelné jako plnohodnotna surovina. MiiZe se stat, Ze si oznaCeni
nedopatfenim setfeme a nemame polarizalni pfistroj, na kterém se
vady zjistuji, potom si ho miZeme provizorné sestrojit za pomoci
polariza&ni folie nad sklenénym blokem, ktera se da sehnat u fotografa
a silného zdroje svétla umisténého pod sklem.

Pfed odstrafiovanim vad ze skla musime kaZdy blok zbavit
nedistot a priivodni nélepky, coZ se nejlépe provadi jarovou vodou.V
priibhu vytloukani je tfeba dbat na bezpeCnost, jelikoZz odlétavaji
drobné stfipky i do n€kolikametrové vzdalenosti. Pro praci jsou nutné
kvalitni pevné rukavice, bryle nebo plastovy kryt na oci a pfipadné
koZena ¢&i gumova zastéra, po které stfepy sklouznou do pfipravené
bedny. Vyrobce doporucuje vytloukat ze spodni, tedy vice
strukturované strany.

Dostavame se do faze, kdy mame vysuSenou formu a
pfipravenu sklenénou surovinu, ale je tieba zjistit, kolik ji budeme
potfebovat. Pro tento krok potfebujeme jemny pisek, ktery nasypeme
do formy s niz dikladn¢ zatieseme, aby se zrnka dostala i do
nejzaz§ich mist, ale nijak nezatlatujeme ani neudusavame, nakonec
zarovname hladinu. Poté pisek vysypeme a zmé&fime jeho mnoZstvi v
litrech (je moZné ho méfit uz béhem sypéani do formy), pfic¢emz jeden
litr pisku je roven 2,55 kg skla (v pfipadé suroviny Rudolfa Batiase),
jedna se o specifickou hmotnost, kterd je dana vyrobcem. Nepfesné
vaZeni miZze vést k pfetékani formy béhem taveni, a tim ohroZeni pece
(roztavené sklo mize zatéct do topnych spirdl) nebo naopak
k nedolitkim v oblasti dsti formy, zmenseni vysledné plastiky a
pfipadné ztrat¢ podstatnych detaili. Pro pfipad, Ze forma pfece jen
pfetee nebo praskne a zacne z ni sklo unikat se podlaha pece vysype

piskem nebo podloZi Zaruvzdornou vanou.
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Pfed tim, neZ za&ne samotny proces taveni, je tfeba umistit
formu tak, aby budouci hladina skla byla pfesn¢ kolmo k svislé ose
objektu a zajistila se tak stabilita tavené plastiky (obr. &. 23). Dal3im
krokem je naskladani poZadovaného mnoZzstvi skla, coz miZe byt
problém v piipadé, Ze otvor do formy je malych rozméri. Potom je
nutné sklo rozdrtit na malé stfepy, které se snadnéji narovnaji. Tato
faze vyZaduje urlitou davku trpélivosti a n€kdy je tfeba stiepy
nékolikréat preskladat, dokud se velkera surovina neurovna tak, aby
sméfovala do tutrob formy. Jestlize ma forma extrémné uzky otvor,
miZeme si pomoci tak, Zze béhem prace na formé vytvofime nalevku,

do které se surovina pohodlné nasklada.

5.5. TAVENI

Nasleduje spusténi taviciho procesu, ktery se fidi tzv. chladici
kiivkou, rozdélenou do 3esti kroki. Kfivka je vzdy dana vyrobcem
skla, ale hodnoty se upfesiiuji v zavislosti na velikosti a tvaru budouci
plastiky.

V pfipad& suroviny Rudolfa Baiase se pfi prvnim kroku prudce
zvy3uje teplota na 820°C - 860°C. Je tfeba rychle piekonat tzv. teplotu
liquidus 545°C - 575°C, pfi niZ dochazi k odskelnéni, tj. neZadouci
krystalizaci fadici se mezi vady skla. Ale podle zku3enych tavici by se
nemélo s teplotou stoupat aZz tak razantné, aby nedochazelo k tzv.
plynaténi, kdy se kolem 500°C uvoliiuje chemicky véazana voda ve
formé& a prostupuje sklem, kde by mohla zpusobit optické vady. Po
dosaZeni teploty kolem 845°C nasleduje tzv. vydrz, kdy se udrZuje
konstantni teplota po dobu 4 — 12 hodin, opét jako v kaZzdém kroku
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v zavislosti na velikosti formy, resp. na mnoZstvi skla v ni obsaZeném.
V prib&hu vydrZe je sklo v tekutém stavu a vypliiuje vnitini prostor a
zaroveii vytlauje vzduch. Zde miZe vzniknout problém, Ze se vzduch
v nékteré &asti uzavie a vytvoii bublinu, do niz sklo nezateCe a
v koneéném dusledku zplsobi deformace findlniho vyrobku. Toto
riziko vznika v pfipadg, Ze je tvar sloZit&jsi a svirané tihly nedovoluji,
aby vzduchové bubliny unikaly smérem k usti formy. V této situaci se
uziva feSeni za pomoci odvodovych kanalkid. Ty se vytvofi uZ
v prib&hu vyroby formy za uZiti tenkych dratl, zapichnutych do

modelu a vedenych kolmo vzhiru.

20°C

obr. & 67. Univerzalni chladici kfivka, vydrZe a poklesy teplot jsou zavislé na

velikosti a tvaru

V priibéhu vydrZe chovani skla sledujeme, a kdyZ je patrné, Ze
se hladina skla ustalila a vyplnila formu aZ po okraj (obr. & 43), pak
pfistoupime ke tfetimu kroku, jimZ je odvétrani na teplotu 475°C
(horni chladici teplota). Rychlost je zavisld na konstruk¢nich
parametrech pece a na mnoZstvi vsazky a jejich schopnostech
akumulovat a uvoliiovat teplo. Pfi pfili§ rychlém odvétrani hrozi

poskozeni 3amotové vyplné pece, ale pfi piili8 pomalém zase
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nebezpedi odskelnéni. Podle technologi je pro sklo idedlni rychlé
zchladnuti, ale v praxi se vétSinou teplota sniZzuje samospadem.

Pfi dosaZeni 475°C je i nadale potieba teplotu hlidat, protoZe
pokud odvétravame, teplota se sniZzi pomé&mé rychle, ale po uzavieni
pece se vlivem naakumulovaného tepla zase vyrazné zvySi. Po
stabilizaci na horni chladici teplot& nasleduje &tvrty krok, opét vydrz
v rozpéti 4 — 12 hodin, pfi niz se vyrovnaji teploty ve skle a formé& a
sniZi se pnuti na pfipustnou mez.

Patym krokem zalina posledni, ale Casové nejdeli faze
taviciho procesu, a tim je pozvolné sniZovani teploty rychlosti 0,5 -
3°C za hodinu aZ na teplotu 380°C (dolni chladici teplota ).

V ¥estém a zavéreiném kroku se teplota sniZzuje tfikrat rychleji
nez v piedchozi fazi aZ po dosaZeni teploty okoli, tedy asi 20°C.
Pokles teploty z horni chladici teploty na dolni chladici teplotu a z
dolni chladici teploty aZ na teplotu okoli je dileZity pro sniZeni rizika
vzniku pnuti ve skle, zapraskli a pro naslednou praktickou manipulaci

s objektem.

5.6. ROZEBIRANI FORMY

Uz kolem teploty 80°C je moZné pec vice otevfit, protoze kvili
malému rozdilu teplot mezi objektem a okolim, dochazi k velice
pomalému chladnuti, ale s vyndanim formy z pece je potfeba vyCkat
az do chvile, kdy pfestane hladina skla palit a bez problémi na ni
udrzime ruku (obr. & 23). Poté nastavd nejofekévanéjdi okamZik

v podobé rozebirani formy, spojeny s napétim, jak se tavba zdafila.
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Diky vysokym teplotim forma zkichla a je moZné ji rozebirat
rukama nebo si pomoci zednickou $pachtli.V pfipad¢€ velkych forem je
moZné pro odstranéni v&tSich kusi pouzit kladivo nebo palici, pfiemz
stale mame na pamé&ti, Ze pracujeme se sklem (obr.¢. 24, 25).

Po né&kolika minutich se pfed nami objevi bile zapré3eny
vysledek dlouhého snaZeni. Nyni jiz stai pomoci ryZového kartace a
vody vydrhnout posledni zbytky formy a tavena plastika je hotova
(obr. & 26) nebo se jeité pokracuje v jejim zuSlechténi a retuSovani

nedostatku a to vétsinou lesténim.

5.7. BROUSENI A LESTENI

Néktefi sklafsti vytvarnici po utaveni celou plastiku pfebrousi a
vylesti, jini ji nechaji takovou, jak se ,vyloupne“ z formy a dalsi
zabru$uji podstavu a odstrafuji nalitky.

Pokud se rozhodneme pro piebrouseni a vyleSténi tavené
plastiky, je tfeba pocitat s dalSim velice pracnym a Casov€ narolnym
postupem, ktery za¢ind na karborundovém kotouci (karbid kiemiku
SiC, velmi tvrdy a tepelné odolny material, chladi se vodou, pro
vyrobu brusnych zrn je pouZzivan material s obsahem minimalné€ 98 %
SiC), jenz svou hrubosti (zrnitost 35, 60, 80...) vice i méné& rozruluje
povrch plastiky a odebira piebyte¢nou surovinu. Po tomto zésahu sice
ziskame poZadovany tvar, ale sklo se stdva neprithlednym a jestlize to
neni nadim zamérem, je nutné provést dalSi brusi¢ské postupy
k dosaZzeni vysokého lesku. Nasleduje jemnéni na -elektritovych
(umg&lé brusivo, taveny oxid hlinity, chladi se vodou) a piskovcovych

kotoucich, které snizuji povrchovou zritost a piipravuji objekt na
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finalni leStici &ast procesu. V soucasnosti jsou karborundové a
piskovcové kotouce nahrazovany diamantovymi (chladi se nemastnou
kapalinou napf. 1,5 - 2% roztokem diolu ve vodé nebo vodou
samotnou), které maji vy$si Zivotnost, ale jsou vyrazné drazsi.

Ledténi se provadi na polpurovych (z polyuretanové pény),
dievénych (hruska, topol), kartacovych a plsténych kotoulich, za uZiti
volného brusiva, resp. lestiva, a to nejprve pemzy (najemno rozemleta,
porézni magmatickd lava) a na zavér ceroxu (lestici pradek na bazi
oxidu céru). LeStiva se fedi vodou a na kotou¢ nand3i pomoci
houbi¢ky nebo hadfiku. v priibé¢hu prace je nutné disledné dodrZzovat
Cistotu, jelikoZ i jediné zrnko karborundu dokaze na téméf dokonale
hladkém a lesklém povrchu vytvaret hluboké Skrabance, které je nutno
Znovu vyjemnit.

Cely proces brouseni se zpravidla provadi na kuli¢skych (BS 5,
KNK, Suchy Jouza Cép...) nebo hladinaiskych elektrickych strojich,
ale pokud vytvafime plastiku vétdich rozméri o velké hmotnosti,
potom pfichazi na fadu smirkové papiry na sklo a mens$i vzduchové
ruéni brusky.

Vylesténa plastika je jiZz na konci svého vyrobné tvirciho

postupu a pfipravena k prezentaci.
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6. ZAVER

V soucasné dob& se s technologickym pokrokem zacinaji
rozvijet dal3i techniky, jak s tavenou plastikou naloZit. Proto dnes neni
vyjimkou, kdyZ je plastika domalovavana, rozfezavana, brouSena,
znovu pretavovana, slepovdna, doplitovana kresbou,kombinovana s
jinymi materialy, atd. Z tohoto vy&tu je patrné, Ze tavené sklo ma pfed
sebou jest¢ velkou budoucnost, zvlast¢ uve€domime-li si, Ze
v ateliérové tvorbé se objevuje aZ koncem 70. let, kdy si vytvarnici
zaCali stavét vlastni tavici pece a aZz v 80. letech se technologie
dostava i za hranice Ceskoslovenska (Francie, USA, Japonsko, atd.).

V diplomové praci jsem se snaZil pfibliZit sklafstvi a specielné
techniku sklenéné tavené plastiky. Vzhledem k omezenému mnoZstvi
prament nevznikala lehce, ale pokud by jedinému &lovéku, ktery si ji
pfecte osvétlila souvislosti, jez mu pfed tim nebyly zndmy, potom
nevznikla zbyte¢né a jen proto, aby se ucinilo zadost vysokoskolskym

zakonim.
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Dagmar a Jan Zenkovi, Kridlo (8x25x7 cm)
Ivana Sramkova, Divoké prase (2001, 100x150x50cm)
Ivana Sramkova, Mys 2001

Ludvik Kovaf, Skopec (1985, 32x43x2/8cm)
Eva Vlasakova, Ddma s jestérkou

Ivan Mare8, Nocni motyl (1991, 70x65x48cm)
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56. Richard Cermaék, Zlaty ki (1961, 57x57x17cm)

57. Jan Zoricak, Hadi (2006)

58. Jaromir Rybak, Vodni Zivocich (1991, 90x23x92 cm)
59. Jaromir Rybak, Cervend ryba (2003, 93x20x49 cm)
60. Jaromir Rybéak, Mlsnd ryba (2003, 56x17x50cm)

61. Jaromir Rybak, Rybi radosti (2003, 85x32x47cm)
62. Pavlina Proislova, Podmo¥rsti Zivocichové

63. Katetina Olivova, Mofskd fauna

64. Ivana Pelouchova, Ptak (v. 20 cm)

65. Petr Grosman, Ptdk

66. S. Libensky, J. Brychtova, Ptak (1985, v. 210 cm)
67. Univerzalni chladici kfivka, vydrze a poklesy teplot jsou zavislé na

velikosti a tvaru
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obr.c. 9. obr.¢. 10.

obr.¢.11.

obr.c. 13. obr.¢. 14.
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obr.¢.15.

obr.¢.16.




obr.g. 29.

pbr.c. 31

obr.c. 34.
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obr.¢. 40. obr.¢.41.

obr.¢..42. obr.C. 43.

obr.&. 44.Christine Cathie, Wing clear  obr.&.45. Libensky - Brychtovd, Kidla
(2006, v.30 cm) (1986, 35x68 cm)
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obr.c.46. D. Vachtova, K¥idlo Ikara obr.¢.47. Blanka Ademsdmovd, Kfidla

(1996) (1984 — 2000)

obr.&.48. A. G. Bernstein, Blue flight obr.&.49. Jifi Sin, Kfidlo
(2001, 56x47x11 cm)

obr.¢.50. D. a J. Zenkovi, Kfidlo (8x25x7 cm)



obr.&. 51. L.8rimkovd, Divoké prase obr.&. 52. 1.Sramkova, My

obr.&. 56. Richard Cermak, Zlaty ki

obr.¢. 55 Ivan Mares, Nocni motyl obr.¢. 57. Jan Zori¢ék, Hadi

obr.c. 58. J.Rybak, Vodni Zivocich obr.&. 59. J.Rybik, Cervend ryba



