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Abstrakt

Tato prace se zabyva porovnanim typt lisovacich komor u lisi na valcovité baliky od
firmy Krone. Porovnavat se bude zejména slisovatelnost a energetickd narocnost
danych listi. Nejprve bude kratce popsana historie listi na valcovité baliky a poté bude
kazda konstrukce komory stru¢né popsana. V dal§i casti bude charakterizovan
pozemek, na kterém méfeni probihalo a metodika méfeni. Naméfené hodnoty budou

Vv posledni ¢asti vyhodnoceny a doporuceny pro zeméd¢€lskou praxi.

Kli¢ova slova: Valcovité baliky, slama, komora, spotfeba, vykonnost

Abstract

Aim of this diploma thesis is to focus on the comparison of types of press chambers in
Krone’s cylindrical bales presses. In particular, the compressibility and energy
consumption in these presses/machines will be compared. Firstly, the history of the
cylindrical bale presses will be shortly described and then every chamber build will be
briefly detailed. Next part of this thesis is dedicated to the characterization of the land,
where the measurement took place, and the methods of the measurement/measurement
methodology/methodology of measurement. The measured values will be rated and
recommended for the agricultural practice.

Keywords: Cylindrical bales, straw, chamber, consumption, performability
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Uvod

Pteprava rostlinnych komodit jako je seno a sldma byla vzdy namahava prace. Prvni
,baliky* byly vytvoteny jiz v roce 1872 vazaci, které vazali slamu do snopt, které se
poté nakladaly na viiz. Do té doby se piepravovala slama a seno pouze ve volné formé
na vozech tazenymi konmi. Koncem 19. stoleti vznikly prvni stacionarni lisy na slamu.
Poté byl u¢inén vyznamny pokrok ve formé tazeného lisu se sbéracem, ktery tvofil
hranolovité baliky. Ty se poté héazeli vidlemi na viz a sklddali ve stodolach a na
pudach. S ptichodem traktori vybavenych vyvodovou htideli se zacali vyrabét lisy ve

formé jakou zndme dnes. (Dorflinger, 2009)

Tvorba baliki jak vélcovitych, tak hranolovitych v dnesni dob¢ prakticky
vytladila svazeni slamy na volno. Zejména ekonomicky vychazi tato forma jako
vyhodnéjsi. V ptipadé lisu na hranolovité baliky se dostdvame na stlaceni az 250 kg.m"
% coz zna¢né snizuje naklady na dopravu a manipulaci. V Evropé obecné pievladaji
lisy na hranolovité baliky oproti valcovitym. Nevyhodou je vyssi pofizovaci cena a

nutnost mit pfizptisobenou celou linku.

Vilcovité baliky jsou oblibené u menSich farmaii zejména kvili nizsi
pofizovaci cené a snadné manipulaci s baliky. Vyhodu maji lisy s proménlivou
komorou, tudiz se lze 1épe ptizplisobit podminkdm skladovacich prostor a stdjovych
prujezdii. Maji vyrazné jednodussi konstrukei, nez lisy na hranolovité baliky tudiz jsou

1 levnéjsi na udrzbu a na provoz. Nevyhodu maji v hluchych mistech pii skladovani.

Tato prace je zamétena pravé na lisy na valcovité baliky. Na zacatku je strucna
historie, obecné agrotechnické pozadavky na lisy a jejich rozdé€leni. Poté jsou popsany
jednotlivé konstrukce, jejich vyhody a nevyhody. V praktické c¢asti budou
porovnavany jednotlivé koncepce jako je pevnd, semi-variabilni a variabilni. Budou
porovnavany aspekty jako slisovatelnost, spotfeba a naklady na vyrobu baliku.

V zavérecné ¢asti budou shrnuty a zhodnoceny vysledky méteni




1 Literarni prehled lisii na valcovité baliky
1.1 Historicky vyvoj

Jiz na prelomu 19. a 20 stoleti byli vyvinuty nizkotlaké a v ptilce 20. stoleti
vysokotlaké lisy na hranolovité baliky. Valcovité baliky byli vyvinuty mnohem
pozdgji. Prvni lis na valcovité baliky byl vyvinut v roce 1976 firmou Claas. Jednalo se
0 lis s pevnou komorou s obchodnim nazvem Rollant, ktery se po mnoha inovacich
vyrabi dodnes. Firma Krone piedstavilo o rok pozdé&ji svij lis s pevhou komorou
model KR 180 (Pastorek, 2002).

V Ceské republice se lisy na valcovité baliky zacali objevovat a ke konci minulého
stoleti. Na zdklad¢ licenéni smlouvy s firmou HESSTON zacalo vyrabét JZD
Slusovice prvni lis UNIBAL. Jednalo se o lis uréeny pro sklizeii suchého materidlu
tvofen 7 nekonecnymi pasy. Pozdéji jen 5 z diivodii zuZeni lisovaci komory na 100
cm. Vazani bylo do dvojitého motouzu. Dodnes jsou diky své jednoduchosti a nizkym
provoznim nakladim k vidéni u mensich zemédélcti. Az po roce 1989 prichodem
zahrani¢nich znacek se lisy na valcovité baliky rozmohli mezi vétSinu zemédélct

(Dorflinger, 2009).
1.2 Sbéraci lisy

Hlavni ucel sbéracich list je sebrat suchy nebo zavadly material (seno, sendz, slama,
len). Takto sesbiranému materialu je potieba zmensit objem a dodat potiebny tvar
(hranolovity ¢i valcovity). Pii stlatovani balikii dochazi ke zvySeni objemové
hmotnosti v pomért k velikosti baliku, coz ma vyhodu jak pii prepravé, tak uskladnéni
balikd (Bfecka et al., 2001a).

Baliky o hmotnosti 25-30 kg valcovité ¢i hranolovit¢é umoznuji ruéni
manipulaci. Velké valcovité baliky mohou mit dle lisovaného materialu od 150 az 500
kg. Velké hranolovité baliky mohou mit hmotnost az 700 kg. Takto veliké baliky

vyzaduji k manipulaci potfebnou mechanizaci (Malef, 1982).

Sbirany a lisovany material musi byt rovhomérné proschly a musi spliiovat
skliziiovou vlhkost u pice pod 15 %, u slamy pod 18 % a u roseného Inu pod 16 %.
Pokud by obsah vlhkosti byl vétsi nez 25 % dochazelo by ke znehodnoceni lisovaného

materialu, vlivem plisni a jinych hnilobnych zarodkt (Cervinka, 2002), (Malet, 1982).




1.3 Agrotechnické pozadavky na sbéraci lisy

Sbéraci lisy slouzi pro sklizen slamy, pice (suché, zavadlé) i uroseného Inu. Svahova

dostupnost musi splinovat minimalni naklon u malych list 12° a u velkych listi az 16°.

Vyska strnisté u picnin se obvykle pohybuje mezi 40 az 80 mm a obilovin az 200 mm.
Sbéraci ustroji lisu by melo sebrat fadek az do 2 m $itky a 80 cm vysky. Ztraty vzniklé
nesebranim by neméli piesdhnout 2 % u pice a 4 % u slamy. Vlhkost zavadl¢ pice by

neméla presahnout 40 % a u sldmy maximalné 16 %.

Mal¢ hranolovité baliky jsou Siroké v rozmezi 0,32 — 0,46 m, vyska 0,4 — 0,5 m
a délka 0,4 — 1,1 m. Hmotnost baliku je 2035 kg se slisovatelnosti nad 125 kg. m™3.
Mal¢ valcovité baliky jsou do priméru 0,5 m a Sitky 0,7 m s hmotnosti v rozmezi
20 az 50 kg a vlhkosti sklizeného materialu do 60 %. U lis na velké valcovité baliky
je sitka balika 1,2 — 1,5 m, o praméru 0,6 — 2,1 m a hmotnost u pice nad 500 kg pii
slisovatelnosti nad 220 kg.m™3. U slamy vice nez 200 kg pii slisovatelnosti nad
110 kg. m™3. U list na velké hranolovité baliky o rozmérech 1,2 x 1,2 o délce az do
2,7 m, hmotnosti zavadlé pice vice nez 500 kg o slisovatelnosti 160 kg. m~3 a slamy

nad 400 kg se slisovatelnosti nad 120 kg. m~3.

Pfikon pro lisy na malé hranolovité a valcovité baliky je optimaln¢ 35-60 kW.
Pro velké valcovité je pozadovany piikon minimaln€ 50 kW a velké hranolovité
potiebuji minimalné 110 kW. Pokud je lis vybaven extra vykonnou lisovaci komorou
a piipadn¢ drti¢em slamy (PreChop), je potfeba minimalné 200 kW vykonu tazného
prostiedku (Spelina, 1983).

1.4 Rozdéleni sbéracich lisa

++ Dle mobilnosti:
» Stacionarni — vaky, rukavce (viz obrazek 1.5)
» Mobilni — samojizdné, navésné (vétsSina dnesnich lisi)
» Nesené — v agregaci se sklizeci mlatickou
% Dle vytvoreného produktu:
» Hranolovité nebo valcovité baliky
» Vaky, rukavce
» Brikety (pistové, Snekové, prstencové)

> Prstencové




X/

% Dle druhu a slisovatelnosti:
> Nizkotlaké (50 az 100 kg. m~3)
> Vysokotlaké (100 az 250 kg. m™3)
¢ Dle konstrukce lisovaciho zafizeni
» Pistové — kanalové s pfimovratnym pohybem pistu v lisovacim kanale
» Svinovaci — rolovaci, které podle formovani jadra baliku jsou bud’
S utuzovanym jadrem a maji padsové nebo hrabicové svinovaci ustroji, nebo
Sneutuzenym jadrem baliku. V téchto lisech se svinuje material
prostfednictvim pohyblivych uGstroji na obvodu komor, kterd mohou byt
tvofena bud’ svinovacimi valci, pasovymi dopravniky, svinovacimi
hrabicovymi dopravniky, nebo jejich kombinaci.
» Bubnové
> Snekové
» Prstencové
% Dle velikosti baliku:
» Hranolovité 60 az 700 kg (viz obrazek 1.2 a 1.3)
» Vilcovité 60 az 400 kg podle utazenosti jadra (viz obrazek 1.1 a 1.4)
(Neubauer, 1989)

Obriazek 1.1 - Lis na malé valcovité baliky 1070 (traktorservis.cz, 2023)
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Obrazek 1.4 - Lis na velké valcovité baliky Comprima CF 155 XC Plus (pfeifer-
landmaschinen.de, 2023)
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Obrazek 1.5 - Stacionarni lis na vaky, rukavce silazni lis EB 316 LG (eurobagging.com, 2022)

1.5 Sbéraci lisy na valcovité baliky

Sbéraci lisy na valcovité baliky (viz obrazek 1.6) nachazeji v nasim podminkach ¢im
dal vétsi uplatnéni. Pouziti téchto listi je dano velikym ptinosem téchto stroji a zvyseni
efektivity prace a dosaZeni vysledného produktu. Jejich pocet se kazda rok zvySuje.
Vyhodou je nizsi pofizovaci cena oproti lisim na velké hranolovité baliky, jednodussi
konstrukce, nizsi naklady na provoz, a hlavné vyrazné niz§i pozadovany vykon na
provoz. Malé lisy na valcovité baliky vyzaduji vykon tazného prostiedku jiz od 30 kW
a potizovaci cena se vejde do 1 mil. K¢&. Vliv na cenu ma vzdy znacka, velikost lisu
a ptiplatkova vybava. Tato skute¢nost napomohla k tomu, ze i mensi farmafi, ktefi
sbirali material na volno, ¢i si nechavali lisovat sluzbou tak si mohli lis na valcovité

baliky pofidit (Pastorek, 2002), (Btecka et. al., 2009Db).
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Obrazek 1.6 - Sbéraci lis na valcovité baliky Comprima V 150 XC (vobosystem.cz, 2023)

Dalsi vyhodou téchto listi je moznost lisovani zavadlé pice, ktera je tvofena jako sendz.
V nasich podminkach se vétSinou lisuji do valcovitych baliku a zabali do neprodysné
folie tak, aby bylo dosazeno anaerobniho prostfedi. Pro tvorbu takového baliku jsou
dvé moznosti. Bud’ mame lis a balicku jako samostatny stroj nebo jako kombinaci
v jednom stroji. Aby bylo dosaZeno co nejvétsiho vytésnéni vzduchu, je nejlepsi pouzit
lis svariabilni komorou. Ta nam =zajisti stlaCovani hmoty jiz od stfedu baliku,
tudiz nevznika riziko plisni, které by mohli vniknout vlivem vzduchu. Pro jesté
kvalitngj$i lisovani zavadlé pice je potieba mit lis vybaven fezacim tstrojim.
Rezani zajistuje vétsinou 15 aZz 25 nozi, teoreticka délka fezanky je 45 az 75 mm.
Takto vybavené lisy jsou oblibené zejména u menSich farmara, ktefi nedisponuji
vhodnymi skladovacimi prostory pro sendz a lisovani senaze do balikil je pro né
vhodnou variantou, jak dosahnout kvalitniho objemného krmiva pro hospodaiska
zvifata.

Lis na valcovité baliky ma také fadu nevyhod. Prvni je, ze u téchto list je
vysledny tvar baliki a tim horSi vyuziti prostoru pii pifepravé a skladovani.

Vialcovity tvar baliku ma oproti hranolovitym hlucha mista, které se nedaji zaplnit.
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Pti lisovani se musi pfi kazdém baliku zastavovat na zavazani a vyklopeni baliku.
To znacné snizuje vykonnost a namaha tazny prostiedek.

Lisy na valcovité baliky dosahuji objemovou hmotnost lisovaného material
okolo 130 kg. m™3 u sldmy a az 400 kg. m~3 u sendZe. Vilcovité baliky maji objem
0,6 az 3 m3 a hmotnost od 150 do 600 kg dle lisovaného materialu (Pastorek, 2002),
(Btecka et al., 2009a).

1.6 Rozdéleni list na valcovité baliky
Lisy na vaélcovité baliky se déli dle zplisobu vyuziti pro danou operaci.
Zakladni schématické rozdéleni listi (viz obrazek 1.7) mizeme délit dle komory,

zpusobu vazani, fezéni a konstrukce lisu.

Konstantni

Rozdéléni dle

. g Variabilni
lisovaci komory

Semi-variabilni

/N I DN

Sit
Rco)zdelenl'dl'e ) Motouz
zpUsobu vazani
Lisy na vélcovité S
baliky Félie
S fezanim
Rozdéleni dle
Upravy pice
Bez fezani

S bali¢kou pice
Rozdéleni dle
konstrukce
—— Bez bali¢ky pice

Obriazek 1.7 - Schéma rozdéleni listi na valcovité baliky
1.7 Sbéraci lis na valcovité s konstantni komorou

Materidl je pomoci sbéraciho zafizeni a podavaciho rotoru dopravovan do neménné
lisovaci komory tvofenou ocelovymi valci nebo dopravniky umisténymi po obvodu.
Lisovany material se zacne stlaCovat az po kompletnim zaplnéni lisovaci komory.

Se zvySujicim se objemem posbiraného materialu roste lisovaci tlak a zvySuje se
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utuzeni baliku. Nejvice je balik utuzen okraj baliku, stfed je mén¢. Lisy S konstantni
komorou (viz obrazek 1.8) se vyrabi az do 150 cm primeéru baliku. Lisy o této koncepci
vyzaduji pii jizdé nizs$i pojezdovou rychlost z divodu dostate¢ného utuzeni jadra
baliku. Z divodu ocelovych pticek a fetézu lisovaci komory jsou tyto lisy hlucné;si

oproti jinym koncepcim (Pastorek, 2002), (hayandforage.com, 2019).

9%

Obrazek 1.8 - Lis na valcovité baliky s prickovym dopravnik Belima (vobosystém.cz, 2022)

Lisovaci komora mize byt tvofena fetézovym dopravnikem tak pevnymi valci
(viz obrazek 1.9). Hlavni vyhodou fetézového dopravniku je potfebny nizsi vykon
a dokonalé otaceni baliku bez prokluzu. A to piedevs§im u suché nebo mokré hmoty,

jako je naptiklad seno, slama nebo mokra senaz (Javorek, 2014).

Obrazek 1.9 - Zobrazeni konstatni lisovaci komory s prickovam dopravnikem u lisu na valcovité
baliky Belima (krone-agriculture.com, 2022)
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1.8 Sbéraci lis na valcové baliky se semi — variabilni komorou

Semi-variabilni neboli ¢asteéné proménliva lisovaci komora je technicky fesena jako lis
s konstantni lisovaci komora umoznujici stupfiovitou zménu praméru baliku v rozsahu
1,25 - 2,10 m (viz obrazek 1.10) Tato konstrukce nese vyhody jako je jednoduchost a
pevnost konstantni lisovaci komory tak moznost zmény priméru baliki jako u variabilni
lisovaci komory. Jadro téchto baliki je neutuzené. Komora se musi ¢aste¢né zaplnit, ale
ke stlacovani dochazi piickovym dopravnikem od mensiho pramér nez u pevné komory

(vobosystém.cz, 2022), (Provozni navod lisu Krone COMPRIMA F 155 XC, 2010).

Obrazek 1.10 - Lis na valcovité baliky model Comprima F155XC od Firmy Krone se semi-
variabilni komorou s prickovym dopravnikem NovoGrip (vobosystém.cz, 2022)

~roo MW

Firma Krone vyuziva koncepci svého jedineéného pfickového dopravniku NovoGrip
nahrazujici klasické fetézové dopravniky. NovoGrip je obézny ptickovy dopravnik
s nekone¢nymi gumotextilnimi pasy, ktery tvaruje pici do tvrdych a tvarové stalych
balikti. Hlavni vyhoda pasu je tichy chod a beztdrzbovy provoz s dlouhou Zivotnosti.
Nevyhodou je v ptipad¢ pietrZzeni ndkladnd vymeéna celého lisovaciho péasu oproti
fetézovému, ktery je mozny spojit (vobosystém.cz, 2022), (Provozni navod lisu Krone
COMPRIMA F 155 XC, (2010)).

1.8.1 Variabilni komora tvoiena nekoneénymi pasy

Lis je tvofen Ctyfmi nekonecné obihajicimi gumotextilnimi pasy, které postupné
stlacuji balik v lisovaci komote. Lisovaci tlak se dd ménit v zavislosti na lisovaném
materialu z terminalu lisu a tim ménit utuzeni baliki (viz obrazek 1.11 a 1.12).

(Provozni navod lisu Krone COMPRIMA F 155 XC, 2010).
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Obrazek 1.11 - Svinovaci lis s variabilni komorou tvofenou profilovanymi nekoneénymi pasy
VariPack (moreauvysocina.cz, 2022)

Obrazek 1.12 - Svinovaci lis s variabilni komorou tvoienou profilovanymi nekoneénymi pasy
VariPack (moreauvysocina.cz, 2022)

1.8.2 Variabilni komora tvoiena piickovymi dopravniky

Lis je tvofen dvéma samostatnymi prickovymi dopravniky, které utuzuji balik tvotici
se Vv lisovaci komote (viz obrazek 1.13). Lisovaci tlak urcuji hydraulické valce
ovladajici pfedni napinaci ramena se dvéma kladkami 1 zadni ramena. Po dosaZeni
nastaveného priiméru se balik ovine siti. Potom se otevie zad’. Lis miiZe tvofit baliky
od 0,6 az do 2,1 m dle maximalni velikosti lisovaci komory (Kumhala, 2007),
(Provozni navod lisu Krone VariPack V 165 XC Plus, 2022).
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Obrazek 1.13 — Svinovaci lis s variabilni komorou tvoienou pfickovymi dopravniky Comprima
(krone-agriculture.com, 2022)

1.9 Lisy na valcovité baliky kombinované s balici jednotkou

Lisy na valcovité baliky kombinované balici jednotkou (viz obrazek 1.14) maji veliké
uplatnéni u soukromych zemédélcii a u poskytovatelt sluzeb kde lisuji zavadlou pici
na senaz. Stroj se sklada z lisu na valcovité baliky S pevnou ¢i variabilni komorou
a balici jednotkou umisténou za lisem. Vykonnost balici jednotky by méla byt vzdy
veétsi neZ u lisovaciho zatizeni, aby nedochazelo k omezovani vykonu lisu. Vyhodu to
ma zejména provedeni dvou operaci Vjedné jizdé. Tim dochézi k uspore paliva,
obsluhy, potieba dalsi techniky a utuzeni pudy dal$im piejezdem. Existuji lisy,
které obsahuji balici jednotku uvnitt komory na véalcovité baliky. Tato koncepce je
vSak technicky velmi naro¢na a je zde nizké produktivita prace (Provozni navod lisu

Krone COMPRIMA F 155 XC, 2010).

Obrazek 1.14 - Lis na valcovité baliky jako kombinace s balicim zafizenim Comprima (Krone-
agriculture.com, 2022)

18



Lis funguje tak, ze (viz obrazek 1.15) po zadani lisovaciho tlaku, priméru a poctu
ovinu sité a nastaveni balicky pracuje stroj pln¢ automaticky. Nejprve je utvoren balik
Vv lisovaci komote. Balici jednotka se dokaZe plné pfizplsobit velikosti baliku

(agservis.cz, 2023), (Provozni navod lisu Krone COMPRIMA F 155 XC, 2010).

Lis na valcovité baliky | Balici jednotka

Obrazek 1.15 - Znazornéni svinovaciho lisu s kombinaci baliciho zaFizeni (krone-
agriculture.com, 2022)

Po vytvoreni a vyklopeni baliku z lisovaci komory se balik piesouva na valcovy stil
(4) balici jednotky. Dle velikosti primé&ru se nastavuje vySka suportu ramen (1). Baleni
se zahdji otaCenim balicich ramen (2) okolo baliku a zaroven se balik otaci i na
valcovém stole. Ukonceni baleni nastava ve chvili, kdy po pfesné stanovenych ovinech
z role s folii (3) probiha ustfihnuti a vyklopeni baliku (Provozni navod lisu Krone
COMPRIMA F 155 XC, 2010).
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2 Cil prace

Cilem prace je provedeni méfeni exploatacnich parametrti sledovanych lisi odlisné

konstrukce.

1. Které konstruk¢éni feSeni lisu ma vyssi exploatacni parametry?
2. Ktera konstrukce je vyhodnéjsi z ekonomického pohledu?
Dil¢i cile prace:
Popsat konstrukce list.
Provést konkrétni méfeni exploata¢nich parametrt.
Porovnat zjisténé a namétené vysledky.

Odpovédeét na otazky z cile této prace.

o B~ D

Vysledky uvést a zhodnotit pro praxi
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3 Metodika

Mg¢teni bude probihat na rodinné farmé Michal Dolezal ve Strachovicich u obce Dfitent
okres Ceské Bud&jovice. Farma hospodaii aktualné na 165 ha z toho 100 ha orna ptida
a 65 louky a pastviny. Vyroba se zaméfuje jak na rostlinou produkci, tak Zivoé¢isnou.
Rostlinna vyroba spociva v péstovani obilovin (pSenice, je¢men, oves), olejnin (fepka)
a luskovin (hrach). Vétsina produkce jde na prodej, ¢ast se ponechava pro vlastni
spotiebu. Slama z obilovin je vétSina ponechana v fadach pro nasledné lisovani lisem
na valcovité baliky. Pro potieby farmy na podestylku ke zvitatim se kazdy rok lisuje
cca 700 baliku slamy. DalSich zhruba 600 balikl travni senaze a 300 balikli sena.
V ramci sluzeb se lisuje do 500 balikti ro¢né. Slama z ostatnich plodin je plosné
rozprostiena drti¢em slamy na sklizeci mlati¢ce. Zivo&isna vyroba se zabyva chovem

masného dobytka. Cést trvale na pastving, ¢ast ve stéji.
3.1 Charakteristika pozemku a péstované plodiny

Mg¢feni probihalo dne 17. 8. 2022 na pozemku (viz obrazek 3.1) o vyméie 6,8 ha mezi
obcemi Strachovice a Nakii. Péstovana plodina zde byla pSenice ozima. Z diivodu
problematickych podminek zejména V pribéhu dozravani se sklizen nékolikrat
odkladala. Zrno bylo dozralé ale stébla slamy byly jest¢ nedozralé. Sklizelo se
preruSované, jelikoZz bud’ nebyla optimalni vlhkost zrna nebo byli pfili§ vysoké ztraty
vlivem vyssi vlhkosti slamy nebo z diivodu nepfizné pocasi. Primérny vynos zrna byl
5,6 t/ha. To je podprimérny vynos pro zvolenou oblast. Divodem bylo zejména
chladné a destivé pocasi po celé jaro. Pozemek je tvofen z vétsi ¢asti jilovitou plidou,
tudiz byl presycenen vodou a ¢ast pozemku byla az do 1éta premokiena. To v§e mélo

za nasledek Spatny rist kulturni plodiny a obtizna hubeni plevelt.

Pro sklizenn slamy byla celkovym vyvojem porostu a sklizni ovlivnéna.
Slama se musela nechat doschnout v fadcich. S fadky nebylo nijak manipulovano
z divodu vysSich ztrat pii otaCeni fadka. Pockalo se az dostate¢né proschnou i ze
spodu. Jelikoz se ¢ekalo 2 tydny, nez bylo mozné pokus uskutecnit z divodu vlhkosti
slamy, zacal jiz ¢aste¢n€ vzristat vydrol z péstované plodiny a plevel, ktery byl vrostly

1 kulturni ploding, jelikoz se nedafil chemicky zlikvidovat (viz obrazek 3.2).
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14110

Obriazek 3.1 — Méreny pozemek (firemnim niazvem Padélka). Ohranicen ¢ervnou ¢irou
(googlemaps.com, 2023)

Obrazek 3.2 — Radky slimy na zkuSebnim pozemku
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3.2 Charakteristika pouzitych stroju

Pro méfeni byli vyuzity 3 koncepce list. Lis Krone Comprima F155XC se semi-
variabilni komorou je vlastnén firmou na které probihal pokus. Lisy Krone KR130
a Krone VarioPack byli zaptjceny od okolnich farmatt pro ucel provedeni pokusu.
VSechny 3 lisy jsou Vv provozu minimalné 15 let, tudiz se obcas objevili drobné
technické problémy, kterych si je obsluha védoma a vi, jak si s nimi poradit pfi bézném
provozu. V mém piipadé jsem musel na nckteré ,,vychytavky* pfijit sam, a¢ to

obnaselo ru¢ni vycisténi obsahu komory a opétovné sesbirani a zabaleni znovu.
3.2.1 Krone Comprima F155 XC

Lis Comprima F 155 XC se semi-variabilni komorou (viz obrazek 3.3) ma slisovano
cca 30 000 balikd. Byl zakoupen v roce 2009 jako rok pouzivany. Prvni rok ho
vlastnila firma poskytujici sluzby, kde lis slisoval 5 000 balikd. V tom roce byla

pofizovaci cena tohoto lisu 750 000 K¢.

Obrazek 3.3 — Krone Comprima F 155 XC
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Tabulka 3.1 — Technické parametry Comprima F155 XC (Provozni navod lisu Krone

COMPRIMA F 155 XC, 2010)

Typ Comprima F 155 XC (s Fezacim
ustrojim)
, Jednoducha néaprava | Tandemova naprava
Naprava
Siika sbérade [mm] 2150 2150
Sifka cca 11.5/80-15 [mm] 2610 2705
15.0/55-17 [mm] 2610 2790
19.0/45-17 [mm] 2610 2850
500/50-17 [mm] 2660 2895
Pripustné hmotnosti viz udaje na typovém Stitku
Rozchod [mm] 2150 2150 2400
Pneumatiky 11.5/80-15.3/10 PR
15.0/55-17/10 PR
19.0/45-17/10 PR
500/50-17 10 PR
Délka cca [mm] 4700
S vyhazovacem balikid  [mm] 5250
Vyska cca [mm] 3150
Rozméry baliku  Primér cca [mm] 1250-1500
Siika cca [mm] 1200
Potiebny prikon cca [kwW] 40
Pocet otacek na vstupni strané 540
(Vyvodovy hiidel) [ot.min~1]
Max. pripustny provozni tlak [MPa] 20
., ., . Osvétleni 12 voltova 7 pélova zastrcka
Elektricke pripoje Obsluha 12 voltova 3 polova zastrcka
Motouz skladovani venku [mkg™1] Synteticky motouz 400-600
Skladovani pod stirechou [m.kg 1] Sisalovy motouz 150-300
Sit’ Sifka [mm] max. 1300
Délka navijeci trubice  [mm] 1250-1330
Pramér navijeci trubice [mm] 0 75-80

Pojistka proti pretiZeni (kloubovy hiidel)

540 ot.min~1!

Primér kotouce [mm] max. 310 (3000 m role)
Treci spojka [Nm] 1450 ‘
Vackova vysuvna spojka [Nm] 1300 1950 (17 ntiz)

2300 (26 nii)
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3.2.2 Krone VarioPack Multi-Cut 1500

Lis VarioPack Multi-Cut 1500 s pIn¢ variabilni komorou (viz obrazek 3.5) na
slisovano cca 25 000 balikti. Vyroben byl v roce 2004 a od zacatku dodnes jezdi u

soukromého zemédélce. V roce 2004 byla potizovaci cena 700 000K¢

Obrazek 3.4 3.5 — Krone VarioPack Multicut 1500

Dnes je lis VarioPack v inovované verzi prodavan pod obchodnim nazvem Fortima.

Technické udaje k lisu VarioPack (viz tabulka 3.2)
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Tabulka 3.2 — Technické udaje Krone VarioPack MultiCut 1500 (Provozni navod lisu Krone
Vario Pack 1500 MultiCut, 2007)

Typ VarioPack MultiCut 1500 (s
Fezacim tstrojim)
Jednoducha Tandemova
Naprava naprava naprava
Sitkacea  115/80-15 [om]| 2460 | % 2735
15.0/55-17 [mm] 2560 287 2840
19.0/45-17 [mm] 2670 2950
500/50-17 [mm] 2700
Pripustné hmotnosti viz udaje na typovém Stitku
243 243
Rozchod [mm] 2150 0 2150 0
Pneumatiky 11.5/80-15.3/10 PR
15.0/55-17/10 PR
19.0/45-17/10 PR
500/50-17 500/50-
10 PR 17.10 PR
Délka cca [mm] 4520
S vyhazovacem baliki 5250
[mm]
Vyska cca [mm] 2570
500/50-17 [mm] 2620
Sii‘ka sbérade
(DIN) [mm] 1950
Rozméry o o
baliku Pramér cca [mm] 1000-1500
Siika cca [mm] 1200
Potiebny prikon cca [kW] 36
Podet otaéek na vstupni strané [ot.min~!] 540
Max. pripustny provozni tlak [MPa] 20
Motouz skladg\ianl venku Synteticky motouz 400-600
[m.kg™"]
Skladovani pod stiechou e
[m.ke1] Sisalovy motouz 150-300
Sit’ Siika [mm] 1250 +-5
D¢élka navijeci trubice 1250-1270
[mm]
Prumér navijeci trubice & 75-80
[mm]
Primér kotouée [mm] max. 310 (3000 m role)

Pojistka proti pretizeni (kloubovy hridel)

540 ot.min~1

Treci spojka [Nm] 1300
Vackova vysuvna spojka
[Nm] 1300 1500
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3.2.3 Krone KR130

Modelova tada lisi KR 130 (viz obrazek 3.7) a KR 180 byli prvni lisy s pevnou
komorou od firmy Krone. Dfive jesté¢ nebyli vyrabény v tradi¢nich barvach zelené
a zluté. Jedna se o lis s pevnou komorou s fetézovym piickovym dopravnikem pro
tvorbu balikli o priméru 1,3 m. Byl pofizen Vv roce 2000 soukromym zemédélcem, u
kterého jezdi dodnes. Lis ma slisovano cca 15 000 balikt. V roce 2000 byla potizovaci

cena lisu 550 000 K¢

Obrazek 3.6 — Krone KR 130

Dnes je tato koncepce lisu vyrdbéna v modernéjsi verzi pod obchodnim ndzvem

Belima. Technické udaje k lisu (viz tabulka 3.3)
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Tabulka 3.3 — Technické tidaje Krone KR 130 Mini-Stop (Provozni navod lisu Krone KR 130

3.2.4

Ministop, 2005)

Jednotka KR 130 Mini-Stop
Standard samosbéraci
zarizeni
Délka [mm] 3700
Sitka [mm] 2250
Vyska [mm] 2050
Rozchod kol [mm] 1950
Pneumatiky 10./75-15.3/8 ply
11.5/80-15.3/10 ply
15.0/55-17/10 ply
Sbérac (Sirka) [mm] 1400
Hmotnost [kg] 1730
Rozméry baliku [mm] 1300 x 1200
Potiebny prikon cca [kW] 25
Podet otalek [ot.min~1] 540
Ochrana spojka proti [Nm] 800
pretiZeni

Case Puma 155 MC

Traktor Case Puma 155 MC (viz obrazek 3.5) slouzil jako tazny prostfedek pro lisy na

valcovité baliky a byla na ném méfena spotieba paliva. Technické udaje (viz tabulka

3.4)

Obrazek 3.7 — Case Puma 155 MC

28



Tabulka 3.4 — Techniké idaje Case Puma 155 MC (Provozni navod traktoru Case Puma 155,

2012)
Motor
Pocet valcu 6/turbo,mezichladi¢, EGR
Objem [1] 6,7
Vrtani x zdvih [mm] 104 x 132
Jmenovity vykon [kW] 117
Maximalni vykon [kW] 124
Maximalni kroutici moment [Nm] 690
Objem palivové nadrze (1] 300
Pievodovka 19 x 6 Powershift ECO 40 km.h™?
Vyvodovy htidel
Typ Elektrohydraulické spinani s

pozvolnym rozbéhem

Otacky [ot.min~1] 540/1000 nebo 540/540E/1000
Typ hiidele PTO 3/8" 21 drazek nebo 3/8" 6 drazek
Typ hydrraulického systému [l.min~?] 113 PFC
Tlak [MPa] 21
Hmotnost
Minimalni hmotnost [ko] 5600
Povolena celkova hmotnost [ko] 10 500
Pneumatiky
Piedni 540/65 R28
Zadni 650/65 R42

3.3 Mérici zarizeni

3.3.1 Silomér

Pro méfeni hmotnosti bude pouzit silometr s rozmezim 0-10 kN (viz obrazek 3.8).

Pro jednotné vysledky bude veli¢ina pfevedena vzdy na Newtony.

Obrazek 3.8 - Silometr




3.3.2 Svinovaci metr

Me¢teni délky bude provedeno svinovacim metrem FESTA Magnetic Sm (viz obrazek

3.9).

Obrazek 3.9 — Svinovaci metr FESTA

3.4 Metody méieni

Metody méfeni (Slisovatelnost, spotieba paliva, vykonnostni a exploata¢ni parametry)
budou méteny tak, ze kazdy z vyjmenovanych strojt slisuje 10 balikti slamy o praméru

1,3 m. Baliky se lisovali na 540 ot. min~!

vyvodového htidele pti pojezdové rychlosti
6 km.h™!. Lisovani bude probihat na jednom pozemku Vv jednom dni. Pro zajisténi
rovnomé&rnosti materialu budou fadky slamy sbirany pouze v poli. Lisovani bude
probihat bez dalsiho fezani v lisu. Slama bude sbirana po sklizni sklizeci mlaticky
s axidlni koncepci vymlatu zrna, tudiZ dal$i fezdni neni vyZzadovano. Na souvratich
bude slama rozdrcena. Lis budou spojen straktorem, odvezen na pole.
Budou provedeny vzdy 3 zkuSebni baliky pro ovétfeni funkcnosti vSech komponent
a nastaveni parametru lisu. Poté bude pf¥imo na poli dotankovano palivo az k hrdlu
nadrze a probéhne pokus prvniho stroje. Na kazdy balik bude méfena vzdalenost pro
tvorbu jednoho baliku a ¢as potfebny k vazani baliku. Méteni vzdalenosti bude méfeno
pocitadlem pfimo v traktoru a Cas bude meéfen stopkami v mobilnim telefonu.
Po dokonceni 10 balikti souprava dojede na okraj pole a doplni se palivo. Tato hodnota
se zaznamena a S traktorem se dojede pro dalsi lis. U kazdého lisu bude meéfeni

probihat stejnym zptisobem. Po dokonceni lisovani bude kazdy balik zméten

vysuvnym metrem a zvazen pomoci zavésného silomeéru.
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3.4.1 Slisovanost

Slisovanost balikd sldmy se urCuje z priméru, vysky baliku a hmotnosti baliku.
Dle téchto parametri budeme u vSech stroju hodnotit i odchylku od nastavené
¢iuréené hodnoty velikosti baliku. Primér a délku ur¢ime vysuvnym metrem,
hmotnost zavésnym silomérem. Silomér bude pfipevnény na traktor s celnim
nakladacem a véazacim prostfedkem se zavési balik na méfici pfistroj. Pro priameér
a délku baliku pouzijeme vzorec dle vztahu 3.1. Slisovanost se vypo¢ita dle hmotnosti

a objemu podle vztahu 3.2.

V = nixD?2 % b (3.1)
4

kde:
V — Objem baliku [kg.m™%],
D — Pramér baliku [m],
b — Sitka [m],

m
U= v 3.2)
kde:
U — Slisovanost baliku [kg.m~3]
m — Hmotnost baliku [m]
V/ — Objem baliku [kg.m™~]

3.4.2 Postup vypoctu objemové hmotnosti baliku

Objemovou hmotnost baliku vypocitame dle vztahu 3.3 jako hmotnost baliku ku

vypoctenému objemu baliku.

mi
Op = (33)
kde:
@p — objemova hmotnost baliku [kg.m~3]
mi — hmotnost jednotlivych baliki [ka]
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Vi — objem jednotlivych balikti [m~3]
3.4.3 Postup vypoctu prumérné objemové hmotnosti

Primérnou objemovou hmotnost vypocitame dle vztahu 3.4 seCteme celkovou

objemovou hmotnost vSech balikli a vyd€lime ji poctem baliki.

c
Bp = (3.4)
kde:
op — prumérna objemova hmotnost [kg.m™3]
pc — celkova objemova hmotnost [kg.m~3]
| — pocCet baliki [ks]

3.4.4 Postup vypoctu priimérné hmotnosti baliku

Primérnou hmotnost baliku vypocitam dle vztahu 3.5 tak, ze seCteme celkovou

hmotnost vSech baliki a vydélime ji poctem balikii.

mc

kde:

Om — primérnd hmotnost balikt [ko]
mc — celkova hmotnost [ka]
i — pocet balikt [ks]

3.45 Postup vypoctia exploatacnich ukazatelu

Vykonnost a exploata¢ni ukazatele budou pocitany jako pomér zpracované plochy ku
potiebnému ¢asu. Jednotkou vykonnosti jsou ha.h™* nebo t. h™1. Vykonnost budu
pocitat u konkrétniho lisu dle vztahu 3.7, se kterym se bude lisovat jednu pracovni
sménu pro posouzeni vykonnosti stroje. Pro vypocteni ¢asu T dle vztahu 3.6 nam
V tomto piipad¢€ postaci zméfit a ¢as T1 hlavni (sbirani fadu) a ¢as T2 vedlejsi (otaceni
na souvrati). Provozni vykonnost stroje poté vypocitame dosazenim celkové hmotnosti

slisovanych balikti a ¢asu potiebného k jejich vyrobé.
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T=T1+T> (3.6)

kde:
T1— Cas hlavni, kdy prostfedek vykonava pracovni operaci [h]
T, — Cas vedlejsi, pravidelné se opakujici ¢innost [h]
T — Cas operativni [h]
m
W = T (3.7)
kde:
W — provozni vykonnost stroje [th™1]
m — hmotnost balikt [t]
T — celkovy Cas [h]

3.4.6 Spotieba pohonnych hmot

Palivo bude vZdy doplnéno na pozemku poli pfed lisovanim a po lisovani pomoci
odmérného valce. Pro co nejmensi zkresleni hodnot bude dopliiovani probihat vzdy na
stejném misté. Cena za litr paliva ke dni 17. 8. 2022 bude 34,36 K¢ bez DPH.

Spotfeba bude méetena na 10 baliki dle vztahu 3.8 a poté porovnana mezi jednotlivymi

lisy.

s
qt == (38)
kde:
gt — mérna spotieba PHM [Lt7']
Qs — celkova spotieba PHM [l.den™]
mc — celkova hmotnost balikli [t]
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3.4.7 Postup vypoctu nakladi na mzdu obsluhy stroje

Ke dni 17. 8. 2022 bude po¢itana hruba hodinova mzda obsluhy traktoru 180 K&.h™1,
poté se vypocitaji naklady na mzdu obsluhy stroje dle vztahu 3.9.

Hm.t
Nos= W (3.9)
kde:
Nos — naklady na mzdu obsluhy stroje [K&.t™']
Hm — hodinova mzda [Ke.h™]
t — odpracovana doba [h]
W — vykonnost [th™]

[Spelina et al. 1983]
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4 Vlastni prace

Slisovatelnost a objemova hmotnost byla vyhodnocena na 10 balikich vytvofenych

kazdym lisem. Kazdy lis byl nastaven na stejny primér baliku a maximalni stlaceni.

Me¢éieni a vazeni probihalo na pSeni¢né slame ve stejny den pro zajisténi nezkreslenych

vysledki. Dohromady bylo utvofeno 30 balika. Pro zmétfeni objemové hmotnosti byl

kazdy balik zméten, zdali souhlasi nastavena $itka a pramér a poté byli na stejném

misté zvazeny zavésnym silomérem pro zméfeni hmotnosti. Z naméfenych udaja

budou vypoétena slisovatelnost dle vztahu 3.1-3.5. Vysledky vypoétenych a méfenych

hodnot budou uvedeny v tabulkach 4.1 az 4.3 a znazornény obrazkem 4.1 kde najdeme

graf pro porovnani vysledkd.

Tabulka 4.1 — KR130S

hmotnost [kg.m~3]

Cato | Sita ot | G0 motmost | U | g
[m] [m®] [kg.m~%]
1 1,2 1,3 150 1,59 94,3
2 1,2 1,32 160 1,64 97,5
3 1,2 1,28 155 1,54 100,6
4 1,2 1,3 150 1,59 94,3
5 1,2 1,29 145 1,56 92,9
6 1,2 1,3 150 1,59 94,3
7 1,2 1,31 165 1,61 102,5
8 1,2 1,33 165 1,66 99,4
9 1,2 1,34 170 1,69 100,6
10 1,2 1,29 145 1,59 91,2
l()j:lll}l(((:iv?kl;;llotnost 1 555
gzﬁll:luell'llzzgl]hmotnost 155
ﬁslgl;ovy objem baliku 16,06
Primérna objemova 96.76
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Tabulka 4.2 — Variopack

Cislo | Si¥ka baliku | Priamér Hmotnost Obj,em Objemovi
baliku [m] baliku [m] | baliku [kg] | C*HKu hmotnost
[m°] [kg.m™"]
1 1,2 1,29 170 1,56 109
2 1,2 1,31 180 1,61 105,6
3 1,2 1,3 170 1,59 106,9
4 1,2 1,34 190 1,69 112,4
5 1,2 1,3 170 1,59 106,9
6 1,2 1,3 160 1,59 100,6
7 1,2 1,28 160 1,54 103,9
8 1,2 1,3 180 1,59 113,2
9 1,2 1,3 170 1,59 106,9
10 1,2 1,3 170 1,59 106,9
Celkova hmotnost
baliku [kg] 1720
Primérna hmotnost
baliku [kg] 172
Celkovy objsem baliku 15.94
[m”]
Primérny objem
baliku [m3] 1,59
Priumérna objemova 107.2

hmotnost [kg.m™3]
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Tabulka 4.3 — Comprima

Cislo | Si¥ka baliku | Priamér Hmotnost Obj,em Objemova
baliku [m] baliku [m] | baliku [kg] | P2UKY hmotnost
[m®] [kg.m~%]
1 1,2 1,3 220 1,59 138,4
2 1,2 1,3 200 1,59 125,8
3 1,2 1,28 170 1,54 110,4
4 1,2 1,3 190 1,59 119,5
5 1,2 1,3 200 1,59 125,8
6 1,2 1,29 210 1,56 134,6
7 1,2 1,31 220 1,61 136,4
8 1,2 1,3 180 1,59 113,2
9 1,2 1,32 190 1,64 115,9
10 1,2 1,3 230 1,59 144,6
Celkova hmotnost
balikua [kg] 2010
Primérna hmotnost
baliku [kg] 201
Celkovy objem baliku 15.89
[m?] ’
Primérny objem
baliku [m3] 1,59
Priumérna objemova 1265

hmotnost [kg.m™3]
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140 126,46

120 107,2

100 96,76

@m [kg.m3]

40

20

KR130S VarioPack Comprima

Obrazek 4.1 - Graf porovnani objemové hmotnosti baliki
4.1 Vypocet vykonnosti
Vypocet je z ¢asu hlavniho Ti, ktery méfil dobu vykonavani piimé Cinnosti sbirani
fadu, Cas vazani, vyklopeni baliku a Casu vedlejsiho T, kde se méfil Cas otaceni
soupravy na souvrati. Cas je méfen pro lisovani 10 baliki se 2 otdckami na souvrati.

Poté se vypocital dle vztahu 3.6 pro vypocet exploatacnich ukazateli a vysledky jsou

uvedeny v tabulce 4.4.

Tabulka 4.4 — Naméfené ¢asy

KR130S VarioPack Comprima
Cas T1 [h] 0,26 0,21 0,25
Cas T2 [N] 0,0044 0,0044 0,0044
Cas T [h] 0,2644 0,2144 0,2544

Vykonnost se zméfila vytvofenim 10 balikli, zmé&fil se Cas potiebny pro jejich tvorbu
a nasledné¢ se zméfila hmotnost. Dle vztahu 3.7 pro vypocet vykonnosti jsou
vypocitany vysledky a uvedeny v tabulce 4.5. V obrazku 4.2 je uveden obrazek 4.2

pro porovnani vykonnosti jednotlivych lisi.
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Tabulka 4.5 —Vykonnosti list

Pocet baliku Celkova Celkovy ¢as | Vykonnost
[ks] hmotnost [t] [h] stroje W [t.h"]
KR130S 10 1,555 0,2644 5,88
VarioPack 10 1,72 0,2144 8,02
Comprima 10 2,01 0,2544 7,9
9
8,02 7.9
8
7
5,88
6
Ls
S
3
2
1
0
KR130S VarioPack Comprima

Obrazek 4.2 — Graf porovnani vykonnosti listi

4.2 Vypocet spotieby pohonnych hmot

Pro vytvoteni 10 balikii bylo palivo doplnéno az po hrdlo nédrze. Po ukonceni

souprava zajela na stejné a bylo doplnéno palivo odmérnym vélcem opét po hrdlo

nadrze. Poté se seCetla hmotnost balikli a za pomoci vztahu 3.8 pro vypocet spotieby

pohonnych hmot byla vytvotena tabulka 4.6 pro vyhodnoceni. Porovnané hodnoty pro

znazornéni mérné spotieby jsou uvedeny za pomoci grafu obrazkem 4.3. V tabulce 4.7

jsou uvedeny finan¢ni naklady na vyrobu jedné tuny hmoty vynasobené cenou paliva.
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Tabulka 4.6 — Vypodet spoti‘eby pohonnych hmot

Pocet Celkova s([:)?)ltl;"(:ezz Mérna spotreba
1 i -1
baliku [ks] | hmotnost [t] paliva Qs [I] paliva gt [l.t*]

KR130S 10 1,555 5 3,21

VarioPack 10 1,72 4,7 2,73

Comprima 10 2,01 2,98
3,3

3,21
3,2
3,1
3 2,98
7729
& 28 2,73
2,7
2,6
2,5
2,4
KR130S VarioPack Comprima
Obrizek 4.3 — Graf porovnani spotieby pohonnych hmot
Tabulka 4.7 — Naklady na tunu hmoty
Mérna spotieba Niaklady na tunu

paliva gt [I1.t1]

hmoty [K¢&.t1)

KR130S 3,21 139,63
VarioPack 2,73 117,75
Comprima 2,98 129,63
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4.3 Vypocet nakladii na mzdu obsluhy stroje

Naklady na mzdu obsluhy stroje je tvofena z hodinové mzdy a odpracované doby

lisovani baliki a vydéleny vykonnosti lisi. Cas je méfen pro dobu tvorby baliki

a otaCeni na souvrati. Nejsou zde zapocitavany prostoje, udrzba ¢i porucha. Vypocet

je dle vztahu 3.9 pro naklady pro mzdu obsluhy stroje a vysledky jsou uvedeny

v tabulce 4.8.

Tabulka 4.8 — Naklady na mzdu obsluhy stroje

Niklady na obsluhu [K¢&.t]

KR130S 30,6
VarioPack 22,44
Comprima 22,78
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5 Diskuse
Odpovédi na otazky z cile prace:
Které konstrukéni FeSeni lisu ma vyssi exploataéni parametry?

Dle zjisténych vysledki ma nejlepsi exploata¢ni parametry lis s variabilni komorou
VarioPack MultiCut 1500. Jsou to ocekavané vysledky, jelikoz lisy s variabilni
komorou vétsSinou vykazuji lepsi vysledky, co se tyce slisovatelnosti, objemové
hmotnosti, spotieby paliva a vykonnosti. Lis VarioPack MultiCut 1500 mél
objemovou hmotnost baliku 107,2 kg.m, vykonnost 8.02 t.h, spotiebu pohonnych
hmot 2,73 th?, naklady na tunu hmoty 117,75 K&h?' a ndklady na obsluhu
22,44 K&.t'1, Kromé objemové hmotnosti mél vechny parametry lis VarioPack

MultiCut 1500 lepsi nez ostatni porovnavangé lisy.

Jako druhy vySel lis Comprima F155XC. Tento lis mél vyssi slisovatelnost nez
VarioPack ale v ostatnich parametrech byl lehce pozadu. Objemova hmotnost baliku
126,46 kg.m=3, vykonnost 7,9 t.h™, spotieba pohonnych hmot 2,98 t.n, naklady na
tunu hmoty 129,63 K&.h? a naklady na obsluhu 22,78 K¢&.t2.

Jako posledni vychéazi v exploatacnich parametrech lis KR130S. Tento lis ma
nejjednodussi konstrukei, ale zejména kvili dlouhé dobé vazani do motouzu zaostava
V parametrech jako je tfeba spotfeba. Tam by jedin€é mohl soupefit s ostatnimi lisy,
ale pii delsi dobé vazani a niz8i slisovatelnosti nedosahuje takové vykonnosti.
Lis KR130S dosahl vysledkdi objemova hmotnost baliku 96,76 kg.m=, vykonnost
5,88 t.h™, spotieba pohonnych hmot 3,21 t.h*%, naklady na tunu hmoty 139,63 K&.h*
a naklady na obsluhu 30,6 Ké&.t 2.
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V tabulce 5.1 je souhrn naméfenych vysledku, kde tucné oznacend cisla
znamenaji nejlepsi vysledek z porovnavanych stroju. Z tabulky vyplyva, Ze nejvyssich

exploatacnich hodnot dosahl lis VarioPack MultiCut 1500.

Tabulka 5.1 — Souhrn vysledkii

VarioPack )
] Comprima
KR130S MultiCut
F155XC
1500
Objemova
96,76 107.2 126,46
hmotnost [kg.m]
Vykonnost [t.h] 5,88 8,02 7.9
Spotifeba PHM
321 2,73 2,98
[t.h]
Naklady na tunu
139,63 117,75 129,63
hmoty [K&.h]
Naklady na
30,6 22,44 22,78
obsluhu [K¢&.h]

K podobnym vysledkiim dosel Skalicky (2015) ve své bakalaiské praci na
téma: Energetickd naro¢nost svinovacich listi s pevnou a variabilni lisovaci komorou,
kde zjistil, ze lisy spevnou lisovaci komorou maji niz§i provozni naklady,
ale nedosahuji takové vykonnosti jako lisy s variabilni komorou. K opa¢nému
vysledku dosel Ko¢i (2021) ve své bakalarské praci na téma: Porovnani sbéracich list
pfi sklizni pice. Ten ve svém méteni naopak zjistil, ze ma lepsi exploatacni parametry
lis s pevnou komorou, kdy lis s variabilni komorou vykazoval lepsi vysledky pouze
pii sklizni senaZe.

Ktera konstrukce je vyhodnéjsi z ekonomického pohledu?

Otazka vyhodnosti z ekonomického pohledu je rozhodujici pro co bude dany lis
vyuzivan. Soukromnik o vyméte v fadu jednotek hektarti bude vyzadovat jiné hodnoty

nez podnik sluzeb. Obecné se da fict, Ze lis s pevnou komorou je ekonomicky vyhodny
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pro ty, ktefti lisuji v fadku maximaln¢ stovek balikd rocné a nepotiebuji ménit velikosti
balikti. Lis s pevnou komorou bude mit vzdy niz$i potizovaci cenu, jednodussi
konstrukci tudiz i niz8i provozni ndklady. Je jednoduchy na obsluhu a nevyzaduje

vykonny tazny prostiedek.

Lis se semi-variabilni komorou je rozumny kompromis mezi pevnou
a variabilni komorou. Tato koncepce je jiz pro vyssi slisovatelnost a moznost ménit
praméry balikli. Pofizovaci cena bude vyssi ale lis bude mit silnéjSi konstrukci
a kvalitngjsi vybavu. Takovy lis uz bude zajimavy pro vétsi podnik nebo pro podnik

sluzeb.

Variabilni komora je nejvyssi tfida lisu na valcovité baliky. Tato koncepce je
navrzena pro maximalni vyuziti stroje pro nejvyssi vykony. Baliky jsou maximalné
stladeny jiz od stfedu baliku, tudiz dochazi k nejvétSimu slisovani. Tim dochézi
k tspofe nakladu na lisovani tak i na nasledné operace jako svazeni a stohovani baliku.
V dnesni dobé jiz bézn¢ funguje plnd komunikace mezi lisem a traktorem v podobé
ISO-BUS komunikace, kdy lis dava traktoru informace o tom, jakou ma jet rychlosti,
kdy ma zastavit a kdy se zase rozjet. Tato komunikace zvySuje vykonnost a vyfazuje

Casove prodlevy a chyby obsluhy soupravy.
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Zavér

Cilem této diplomové prace bylo porovnat rozdilné konstrukéni provedeni lisit na
valcovité baliky. Pro tuto praci byli vybrany 3 stroje s rozdilnou konstrukci od firmy
Krone. Uéel spo¢ival v porovnani rozdilnych lisovacich komor jako je pevné, semi-
variabilni a variabilni. V tvodni Casti byl popsan stru¢ny vytah z historie listi obecné
a poté byly vysvétleny zdkladni pozadavky pro konstrukéni a agrotechnické

pozadavky.

Dalsi ¢asti byli popsany principy fungovani lisovacich komor jejich vyhody

a nevyhody.

V metodické Casti prace byl popsan systém méfeni. Pro nejvérohodnéjsi
vysledky probihalo méfeni na jednom pozemku a v jeden den. Kazdy lis vytvoftil 10
balikii. Porovnavali se hodnoty jako je slisovanost, vykonnost, spotieba pohonnych

hmot a naklady na mzdu pracovnika.

Vysledky prace byly uvedeny ve vlastni praci v tabulkdch a pro vétsi
prehlednost graficky znazornény. Z uvedenych vysledkt se poté stanovilo, ktery lis na

vy$si exploataéni parametry a ktery je nejvyhodnéjsi z ekonomického pohledu.

Pfinos této prace spociva v rozhodovani pii pofizovani stroje pro sklizen slamy a
pice. Vzdy je diilezité si dobfe stanovit primarni vyuziti stroje. Kazdé konstrukce lisu
ma své pro a proti. Zalezi na zplsobu vyuziti stroje. Farma o vyméie 50 ha asi plné
nevyuzije lis Svariabilni komorou v kombinaci s balickou, komunikaci
prostiednictvim ISO-BUS a baleni rovnou do folie. Podnik sluzeb si nepotidi
jednoduchy stroj s pevnou komorou a slabou konstrukci, jelikoz by takovy lis
nevyhovoval jednak vykonnosti a zaroveni by nemél moznost ménit priméry baliki.
Kazdé farmé vyhovuje rlizna velikost baliku at’ z divodu dal§iho zpracovani tak
z diivodu uskladnéni. Tato prace by méla alespon ¢astecné pomoci pii rozhodovani,

jaky typ stroje je vhodny pro dané vyuziti stroje.
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